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GS 1000-12 P / GS 110016 E / GS 1100-16 E BL — Pneumatische und motorische Gewindeschneidmaschinen

» Bohrkopf schwenkbar 0° - 90° GS 1100-16 E: P Automatischer Modus: Nach Erreichen der

» Dampfung des Bohrkopfgewichtes durch P Einstellung von Gewindegrofie, Drehzahl, eingestellten Schneidtiefe wechselt die
Gasdruckfedern Steigung und Schneidtiefe iber Touchscreen Maschine automatisch vom Vor- in den

» Schnellwechseleinsatz mit Rutschkupplung fiir am Schwenkarm Riicklauf — Ideal fiir das Gewindeschneiden
sicheres Gewindeschneiden ohne Bruchgefahr P Manueller Modus: Nach Erreichen der von mehreren Sackléchern

P Rechts-Links-Lauf am Maschinenkopf wahlbar eingestellten Schneidtiefe stoppt die Spindel GS 1100-16 E BL:

GS1000-12 P: automatisch, Vor- und Ricklauf muss manuell P Zusatzlich mit Ausblas- und Schmierfunktion

» Manometer und Arbeitsdruckregler am aktiviert wer

Schwenkarm gut erreichbar

Lieferumfang

GS 1000-12 P SET
» 6x Gewindebohrfutter GT12
(M3, M4, M5-6, M8, M10, M12)
GS 1100-16 E SET
» 8x Gewindebohrfutter GT12

Iﬂ : o GS 1100-16 E BL:
= Mit Ausblas- und

(M3, M4, M5-6, M8, M10, M12 el Schmierfunktion
M14, M16)
y GS1000-12 P g
GS 1100-16 E BL SET Gewindebohrer nichtim ﬂ 65110016 EBL

> 8x Gewindebohrfutter GT12 Lieferumfang enthalten

(M3, M4, M5-6, M8, M10, M12, GS1000-12 P GS 1100-16 E GS 1100-16 E BL
M14, M16) statt € 689,00 zzgl. USt. statt € 1.099,00 zzgl. USt. statt € 1.299,00 zzgl. USt.
» Schlauch fiir Kiihlschmiermittel
1,3m
€760,41inkl. USt. €1.188,81inkl. USt. € 1.391,11 inkl. USt.
Art.-Nr. 4450012 Art.-Nr. 4450116 Art.-Nr. 4450216
S 1100-16E |
Antrieb pneumatisch elektrisch elektrisch Unterbau
Gewindebohrungen bei 400 N/mm?2 M3 - M12 M3 - M16 M3 - M16 STl € 975,00 2281 UG,
Drehzahl max. 400 min”’ 312 min”’ 312 min”’
Auslegerradius 1.000 mm 1.100 mm 1.100 mm
Winkelverstellung 0°-90° 0°-90° 0°-90° € 903,21 inkL US.
Pneumatischer Anschluss Betriebsdruck 6 — 8 bar - - Art.-Nr. 4460005
Leistung Antriebsmotor - 0,6 kw/ 230V 0,6 kW / 230V
Abmessungen (L x B x H) ca. 930 x 90 x 520 mm 930 x 90 x 520 mm 930 x 90 x 520 mm
Gewicht ca. 17 kg 17 kg 25 kg

Elektrische Gewindeschneidmaschine GS - Schnelles und prazises

Gewindeschneiden mit frei positionierbarem Schwenkarm

P Programmierbare Ausblas- und Schmierfunktion (benétigt
externe Druckluftquelle mit 6-8 bar Betriebsdruck)
P> Integrierter Schmiermittelbehdlter mit 0,6 Liter Volumen,

bzw. 1Liter Volumen (bei GS 1500-16 E BL) l
P Schnellwechseleinsatz mit Rutschkupplung fiir sicheres
Gewindeschneiden ohne Bruchgefahr ‘
P> Einstellung von Gewindegrée, Drehzahl, Steigung und T i ‘
——— E—

Schneidtiefe tiber Touchscreen am Schwenkarm

P> Rechts-Links-Lauf am Maschinenkopf wéhlbar

P Manueller Modus: Nach Erreichen der eingestellten Schneidtiefe
stoppt die Spindel automatisch, Vor- und Riicklauf muss manuell
aktiviert werden

» Automatischer Modus: Nach Erreichen
der eingestellten Schneidtiefe GS 1500-16 E BL GS 1700-24 EBL GS 1700-36 EBL
wechselt die Maschine automatisch statt € 1.455,00 zzgl. USt. statt € 1.765,00 zzgl. USt. statt € 1.869,00 zzgl. USt.
vom Vor- in den Riicklauf - Ideal fiir
das Gewindeschneiden von mehreren
Sackléchern

GS 1500-16 E BL

€ 1.545,81 inkl. USt €1.902,81inkl. USt €2.021,81inkl. USt

Art.-Nr. 4450316 Art.-Nr. 4450324 Art.-Nr. 4450336
TechnischeDaten | |
Gewindebohrungen bei 400 N/mm? M3 - M16 M6 — M24 M6 — M36
Drehzahl max. min~t 312 200 156
Antrieb elektrisch elektrisch elektrisch
Auslegerradius mm 1.500 1.700 1.700 Unterbau
Winkelverstellung ° 0-90 0-90 0-90 statt€ 915,00 228 LSt
Leistung Antriebsmotor ~ 50 Hz kw/Vv 0,6 / 230 1,2 / 230 1,2 / 230
Abmessungen (L x B x H) ca. mm 1.600x100x800 1.800x140x 1.000 1.800x140x 1.000 )
Gewicht ca. kg 30 55 55 €903,21inkl. USt.

Art.-Nr. 4460005

Lieferumfang

» GS 1500-16 E BL: je 1 Gewindebohrfutter GT12 M3, M4, M5-6, M8, M10, M12, M14,M16

P GS 1700-24 EBL: je 1Gewindebohrfutter GT12 M6, M8, M10, M12, M14, M16, M18, M20,M22-24
» GS 1700-36 E BL: je 1 Gewindebohrfutter GT24 M6, M8, M10, M12, M14, M16, M18, M20, M22-M20, M22-24, M27, M30, M33, M36

MK 2 Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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GS 1200-24 E/GS 1200-36 E/GS 1200-24 E BL/GS 1200-36 E BL — Elektrische Gewindeschneidmaschinen

» Bohrkopf schwenkbar 0° - 90° Drehzahl, Steigung und » Automatischer Modus: Nach
» Dampfung des Bohrkopfgewichtes Schneidtiefe tiber Touchscreen am Erreichen der eingestellten GS 1200-24 E SET
durch Gasdruckfedern Schwenkarm Schneidtiefe wechselt die > 9 x Gewindebohrfutter GT24
» Schnellwechseleinsatz mit » Manueller Modus: Nach Erreichen Maschine automatisch vom Vor- (M6, M8, M10, M12, M14, M16,
Rutschkupplung fiir sicheres der eingestellten Schneidtiefe in den Riicklauf - Ideal fiir das M18, M20, M22-24)
Gewindeschneiden ohne stoppt die Spindel automatisch, Gewindeschneiden von mehreren GS 1200-36 E SET
Bruchgefahr Vor- und Riicklauf muss manuell Sackléchern » 13 x Gewindebohrfutter GT24
» Rechts-Links-Lauf am aktiviert werden GS 1200-24 EBL / GS1200-36 EBL: (M6, M8, M10, M12, M14,
Maschinenkopf wahlbar P Unterbau mit Aufspanntisch und P> Zusétzlich mit Ausblas- und M16, M18, M20, M22-24, M27,
» Einstellung von Gewindegrofie, Fahrwerk im Zubehor erhdltlich Schmierfunktion M30, M33, M36)

GS 1200-24 E BL SET

» 9x Gewindebohrfutter GT24
(M6, M8, M10, M12, M14, M16,
M18, M20, M22-24)

> Schlauch fiir
Kiihlschmiermittel 1,3m

GS 1200-36 E BL SET

» 13 x Gewindebohrfutter GT24
(M6, M8, M10, M12, M14,
M16, M18, M20, M22-24, M27,
M30, M33, M36)

> Schlauch fiir
Kiihlschmiermittel 1,3m

GS 1200-24 EBL/GS 1200-36 EBL: 65 1200-24 E ; -
» Ausblas- und Schmierfunktion Abgebildeter Gewindebohrer 65120036 F

Einstellung der Parameter iiber nichtim Lieferumfang enthalten

im Schwenkarm integrierten GS 1200-24 E GS 1200-36 E GS 1200-24 EBL GS 1200-36 E BL
statt € 1.749,00 zzgl. USt.

statt € 1.399,00 zzgl. USt. statt € 1.499,00 zzgl. USt. statt € 1.649,00 zzgl. USt.

Touchscreen

€1.545,81 inkL. USt. €1.605,31inkl. USt. €1.760,01inkl. USt. €1.867,11inkL. USt.
Art.-Nr. 4450124 Art.-Nr. 4450136 Art.-Nr. 4450224 Art.-Nr. 4450236
I [ GS1200-36E |
Antrieb elektrisch elektrisch elektrisch elektrisch
Gewindebohrungen bei 400 N/mm?2 M6 - M24 M6 — M36 M6 - M24 M6 — M36
Drehzahl max. min” 200 156 200 156
Auslegerradius mm 1.200 1.200 1.200 1.200
Winkelverstellung ° 0-90 0-90 0-90
Leistung Antriebsmotor kW 1,2 1,2 1,2 1,2
Elektrischer Anschluss ~50 Hz Vv 230 230 230 230
Abmessungen (L x B x H) ca. mm 1.400 x 100 x 700 1.400 x 100 x 700 1.400 x 100 x 700 1.400 x 100 x 700
Gewicht ca. kg 40 42 40 42
Zubehor
Zubehér (ausser GS 1000-12 P) Art.-Nr. € zzgl. Ust. ll Zubehor GS 1200-24 E / GS 1200-36 E Art.-Nr. € zzgl. Ust.
@ Bohrfutteradapter GT12-B16 4460085 45,00 Magnetfuf 446001 379,00
Bohrfutteradapter GT24-B18 4460086 45,00 Gewindebohrfutter GT24, M6 4460060 29,90 Gewindebohrfutter-
Gewindebohrfutter GT24, M8 4460061 2990 e o2
Magnetfufl 4460010 239,00 Gewindebohrfutter GT24, M10 4460062 29,90 P
Gewindebohrfutter GT12, M3 4460050 22,50 Gewindebohrfutter GT24, M12 4460063 29,90
Gewindebohrfutter GT12, M4 4460051 22,50 Gewindebohrfutter GT24, M14 4460064 29,90
Gewindebohrfutter GT12, M5-6 4460052 22,50 Gewindebohrfutter GT24, M16 4460065 29,90
Gewindebohrfutter GT12, M8 4460053 22,50 Gewindebohrfutter GT24, M18 4460066 29,90
Gewindebohrfutter GT12, M10 4460054 22,50 Gewindebohrfutter GT24, M20 4460067 29,90
Gewindebohrfutter GT12, M12 4460055 22,50 Gewindebohrfutter GT24, M22-24 4460068 29,90
Gewindebohrfutter GT12, M14 4460056 22,50 Gewindebohrfutter GT24, M27 4460069 29,90
Gewindebohrfutter GT12, M16 4460057 22,50 Gewindebohrfutter GT24, M30 4460070 29,90 Gewindebohrfutter
Aufnahme fiir Gewindeschneidfutter 4460081 » 33,90 Gewindebohrfutter GT24, M33 4460071 29,90
/ Gewindebohrfutter GT24, M36 4460072 29,90
,"’ ,// MagnetfuB Gewindebohrfutte[adapter GT24-GT12 4460080 39,90
Aufnahme fiir g . :4 4 - Aufnal:lmg fiir Gewindeschneidfutter 4460082 45,00  schneideisenhalter
N X = @@ Schneideisenhalter GT24-M10 4460087 XX
Gewindeschneidfutter IS GT124-M10

GS 18 - Elektrischer Gewindeschneider mit Wendegetriebe

Technische Daten

Gewindebohrer M6 — M18 .

Stahl (5235)R) Kurzzeit-/Dauerbetrieb M18 / M14 ufnahme M6 —M18

Aluminium Kurzzeit-/Dauerbetrieb M18 / M16 GS18 K hi l

Im Leerlauf vorwirts (Recht/-Linkslauf) 280 / 680 min™ salt€ers.00zz¢L LSt mit Rutsc <uppiung

Unter Last (Recht/-Linkslauf) 170 / 410 min”' » Zusatz-Handgriff B G518
Aufnahmeleistung 450 W / 230V » 4mm Sechskantschliissel Gewindebohrer nicht ¢
Abmessungen (Lx B x H) ca. 400 X 80 X 200 mm € 665,21 inkl. USt. > Tiefenanschlag im Lieferumfang ent-
Gewicht ca. 3kg Art.-Nr. 3860018 > Transportkoffer halten

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe R
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Serie MB - Hochwertige Magnetbohrmaschinen fiir den vielseitigen Einsatz
Grof3e Durchmesser - wirtschaftlicher und schneller bohren!

P Fiir Kernbohrer mit 19 mm Weldonschaft » Das Kiihlmittel wird durch den Bohrer geleitet »> Sichere und zuverldssige Funktion
» maschine ist geerdet und doppelt isoliert, » Qualitativ hochwertigste Konstruktion MB 351, MB 502 und MB 754:

dadurch ideal fiir die Baustelle » Umriistung von Kern- auf Vollbohren mit p> Stabile Bohrfiihrung durch lang ausgelegte
» Hohe Magnethaltekraft wenigen Handgriffen und besonders tief montierte Pinolenfiihrung

MB 351 MB 502 E MB 502
mm) Eine Geschwindigkeit mm) Zwei Geschwindigkeiten mm) Zwei Geschwindigkeiten
=) Schnellspannaufnahme =) Schnellspannaufnahme =) Schnellspannaufnahme
=) 1100 Watt-Motor =) 1100 Watt Motor =) 2000 Watt Motor
=) Grofer Verfahrweg des Bohrkopfes mm) Max. Magnethaltekraft von 32000 N
MB 351 MB 351 Set MB 502 E MB 502 E Set MB 502 MB 502 Set
statt € 710,00 zzgl. USt. statt € 848,90 zzgl. USt. statt € 899,00 zzgl. USt. statt € 1.037,90 zzgl. USt. statt € 1.149,00 zzgl. USt. statt € 1.287,90 zzgl. USt.

€ 748,51 inkl. USt. € 891,31 inkl. USt. € 879,41 inkl. USt. €1.022,21inkl. USt.
Art.-Nr. 3860351 Art.-Nr. 3860351SET Art.-Nr. 3860500 Art.-Nr. 3860500SET Art.-Nr. 3860502 Art.-Nr. 3860502SET

€ 1.117,41 inkl. USt. €1.260,21 inkl. USt.

Lieferumfang

Vorschub Vorschub Vorschub =
manuell manuell manuell s > Schnellspannaufnahme

- o || 2 b
Bohrer @ / Kernbohren max. 35 50 50 & | > Kunststoff-Tragekoffer o
Bohrtiefe / Kernbohrea max. mm 50 50 75 Kernbohrer-Set 6tlg im 2
L 13 13 - Kunststoff-Koffer (@ 12, 14, 18, 20, 22
Bohrtiefe / Vollbohren(2 max. mm 110 140 - mm, Linge: 25 mm)
Bohrer-@ / Vollbohren'” max. mm - - 16
Bohrtiefe / Vollbohren® max. mm - - 10
Spindelaufnahme M 24 fest M 24 q
Aufnahme Weldonschaft mm 19 19 19
Drehzahl unter Last min” 330 180/270 230/300 Zubehdr MB 351 Art-Nr. ___€zzgl. Ust.
Magnetfussabmessungen mm 165 x 80 180 x 90 200 x 100 Schnellspannaufnahme 3877351 89,00
Magnet-Haltekraft N 15.000 17.000 32.000
Motorleistung kw 1,1 1,1 2 q
Elektrischer Anschluss ~50 Hz  V 230 230 230
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 280 x 260 x 395 290 x 270 x 355 320 x 280 x 495 Zubehor MB 502 Art.-Nr. € zzsl. Ust.
Gewicht ca. kg 12 14,8 21,1 Schnellspannaufnahme 3877502 91,50

MK 4 1) mit direkt montiertem Vollbohrer 2) mit montiertem Bohrfutteradapter und Bohrfutter

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Zubehor

Kernbohrerset
6-teilig, im praktischen Kunststoff-Koffer
(812,14, 16,18, 20, 22 mm, Lange: 25 mm)

Kernbohrerset 6-tlg
2zgl. USt.

138,90

Art.-Nr. 3873008

Zum Ausprobieren erhalten Sie einen
Kernbohrer in unserer hochsten
Qualitdtsstufe BLUELINE mit patentierter
Durablue-Beschichtung fiir extreme
Oberfldchenhdrte und -gldtte

Starterset-Kernbohrer
6-teilig, im praktischen Kunststoff-Koffer
(812,14, 16,18, 20, 22 mm, Linge: 25 mm)
Universal Schneidpaste

UN} AL
SCHN‘élnviﬂ:

Starterset-Kernbohrer

statt € 174,60 zzgl. USt.

149,-

€ 177,31 inkl. USt.
Art.-Nr. 3873008SET

MB 754 MB 1204 Befestigungselement
Zur Befestigung der Kernbohrmaschine
MB 754 an Rohren mit Durchmesser 32 — 203 mm

=) Vier Geschwindigkeiten mm) Vier Geschwindigkeiten = ma e ,”
=) 2.000 Watt-Motor =) Variable Drehzahl - ﬂ
mm) Max. Magnethaltekraft von 32.000 N =) 2.000 Watt-Motor 3 -
mm) Spindelaufnahme MK 3 mm) Max. Magnethaltekraft von 32.000 N
=) Rechts-/Linkslauf =) Spindelaufnahme MK 3

=) Rechts-/Linkslauf
Rohr-Befestigungselement
MB 754 MB 754 Set MB 1204 MB 1204 Set fiir MB 754
statt € 1.529,00 zzgl. USt. statt € 1.667,90 zzgl. USt. statt € 2.499,00 zzgl. USt. | | statt € 2.637,90 zzgl. USt. 2zzgl. USt.

290,-

€ 345,10 inkl. USt.

€1.462,51inkl. USt. € 1.545,81 inkl. USt. € 2.462,11 inkl. USt.

Art.-Nr. 3860754 Art.-Nr. 3860754SET Art.-Nr. 3861204 Art.-Nr. 3861204SET Art.-Nr. 3867504

€ 2.569,21 inkl. USt.

(Modell | | Lieferumfang
Vorschub Vorschub
el el > Kunststoff-Tragekoffer

lﬁﬁﬂﬂﬁﬂﬂﬁﬂllllllllllll | Kette

Bohrer-@ / Kernbohren max. 75 120 § > Austreibkeil

Bohrtiefe / Kernbohren max. mm 50 75 & | » Kernbohreraufnahme MK 3/19mm |58

Bohrer-@ / Vollbohren! max. mm 32 32  |MB 1204 zusétzlich mit: 7

Bohrtiefe / Vollbohren! max. mm 150 150 Kernbohreraufnahme MK 3/32mm

Bohrer-@ /Vollbohren(2 max. mm 16 16 Kernbohrer-Set 6tlg im

Bohrtiefe / Vollbohren® max. mm 110 110 Kunststoff-Koffer (3 12, 14, 18, 20, 22

Spindelaufnahme MK3 MK3 mm, Linge: 25 mm)

Aufnahme Weldonschaft mm 19 19

Drehzahlen min”  90/120/180/230 35-120/70-220 /80 - 250 / 140 - 450

Abmessungen Magnetfuss (LxB) mm 200 x100 210 x120

Magnet-Haltekraft N 32.000 32.000

Motorleistung kw 2 2

Elektrischer Anschluss ~50 Hz Vv 230 230

Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 320 x280 x 515 370 x 235 x 520

Gewicht ca. kg 24,4 29
_ Unverbindliche Aktionspreise 1) mit direkt montiertem Vollbohrer 2) mit montiertem Bohrfutteradapter und Bohrfutter MK 5
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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RB 127 - Rohrbohrmaschine fiir Lochsdgen mit Schnellspannsystem und niedriger Bauhohe
MB 351 F - Hochwertige, flache Magnetkernbohrmaschine fiir den vielseitigen Einsatz

RB 127

P Integrierte Wasserwaage

» Schneiden von Lochern bis 127 mm maglich

» Horizontale wie auch vertikale Arbeitsposition mdglich

P Halterung fiir Rohre mit einfachem Schnellspannsystem und Kette

fiir Rohrbohren

=) Eine Geschwindigkeit

=) 1100 Watt-Motor

m) Integrierte Wasserwaage

m) Optimaler Einsatz auf engstem Raum

RB 127
statt € 1.169,00 zzgl. USt.

Lieferumfang

> Halterung fiir Rohre 32-203 mm
> Integrierte Wasserwaage

€ 1.188,81 inkl. USt. > Kunststoff-Tragekoffer

Art.-Nr. 3860127

MB 351F

P> Ausbalancierter Tragekomfort

» Bedienhebel beidseitig einsetzbar

P> LED-Leuchte fiir dunkle Arbeitsbereiche
» Handlich und leicht

P Optimaler Einsatz auf engstem Raum

flache Ausfiihrung

MB 351F Set

= Eine Geschwindigkeit
=) Schnellspannaufnahme
=) 1100 Watt-Motor

= LED-Leuchte fiir dunkle Arbeitsbereiche
=P Bedienhebel beidseitig einsetzbar

[ 2 Optimaler Einsatz auf engstem Raum

Lieferumfang

» Schutzvorrichtung
> Bedienwerkzeug
» Kunststoff-Tragekoffer

> Kernbohrer-Set 6tlg

MB 351F MB 351 F Set
statt € 699,00 zzgl. USt. statt € 837,90 zzgl. USt.

€ 712,81 inkl. USt.
Art.-Nr. 3860350

€ 867,51 inkl. USt.
Art.-Nr. 3860350SET

(Model | | [ MB351F |
Vorschub Vorschub
manuell manuell
I
Lochsdgen max. @ mm 127 -
Max. Bohrer-@ / Kernbohren mm - 35
Max. Bohrtiefe / Kernbohren mm - 30
Spindelaufnahme 5/8"-16 fest
Aufnahme Weldonschaft mm - 19
Drehzahl unter Last min” - 390
Magnetfussabmessungen mm - 165 x 80
Magnet-Haltekraft N - 15000
Motorleistung ~50 Hz kw/V 1,1/230 1,1/230
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 440 x 350 x 330 300 x210 x 210
Gewicht ca. kg 14,5 kg 10,5 kg

Kernbohrerset 6-tlg

Kernbohrerset 6-teilig
im praktischen Kunststoff-
Koffer

(@12, 14, 16, 18, 20, 22 m
Ldnge: 25 mm)

€ 165,29 inkl. USt.
Art.-Nr. 3873008

MK B 1) mit direkt montiertem Vollbohrer

Mit 18 mm BLUE-LINE Bohrer!

]

Zum Ausprobieren erhalten Sie
einen Kernbohrer in unserer
hdochsten Qualitdtsstufe BLUE-LINE
mit patentierter Durablue-Beschich{ » Halterung fiir Rohre mit einfachem
tung fiir extreme Oberflidchenhdrte
und -gldtte

Besonderheiten Rohrbohrer RB 127

P> Integrierte Wasserwaage

P> Schneiden von Léchern bis 127 mm
moglich

P> Horizontale wie auch vertikale
Arbeitsposition méglich

Schnellspannsystem und Kette
P Niedrige Bauhdhe

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Qualitdtskernbohrer der Serie HARD-LINE Kernbohrer-Aufnahmehalter

P> Karnasch hartmetallbestiickte (HM) Kernbohrer sind in einer aufwendigen Quick-Change Aufnahmehalter fiir
Vor-Mittel-Nachschneider-Geometrie gefertigt. Dies ergibt ratterfreies, Universal-/Weldonschaft 19 mm
ruhiges und leichtes Zerspanen mit hochsten Standzeiten

» HARD-LINE-Bohrer werden mit konischer Spirale gefertigt fiir sauberen
Spanfluss und hochste Zerspanleistung auch bei schwierigen Materialien

P> Karnasch HARD-LINE-Kernbohrer werden ausschlie8lich mit Sandvik
Hartmetallzahnen bestiickt. Wir meinen: Nur das beste Hartmetall ist gut

genug fiir Karnasch Kernbohrer!

» Sekundenschneller Kernbohrerwechsel ohne
Werkzeug

» Verwendbar bis zu folgenden

maximalen Durchmesser- und Schnitttiefen:

Alle HSS-XE-Kernbohrer bis Durchmesser

60 mm und Schnitttiefe 55 mm

Alle HM-Kernbohrer bis Durchmesser 50 mm

und Schnitttiefe 55 mm

STARTER-SET 2
inkl. Aufnahmehalter

beinhaltet:
» Kernbohrerset 6-teilig
Starterset-Kernbohrer

(Art
» Universalschneidpaste, 750 g 21
9, =

(Art.-Nr. 387601157)

> Aufnah'l.nehalter MK 2 ohne automatische
Innenkiihlung (Art.-Nr. 387201283) Art.-Nr. 3873006SET

387201316 12 387201316 42 387201316 73

Quick-Change Aufnahmehalter mit automatischer Innenkiihlung

13 387201316 13 387201316 43 387201316 74

14 387201316 14 387201316 44 387201316 75 .
15 387201316 15 387201316 45 387201316 76 Morsekegel 2 176,00

16 387201316 16 387201316 46 387201316 77
17 387201316 17 387201316 47 387201316 78 MoRsE-
17,5 387201316 17,5 387201316 48 387201316 79 Morsekegel 3 2

18 387201316 18 387201316 49 387201316 80
19 387201316 19 387201316 50 387201316 82

20 387201316 20 387201316 51 387201316 83 Quick-Change Aufnahmehalter ohne automatische Innenkiihlung

21 387201316 21 387201316 52 387201316 84

22 387201316 22 387201316 53 387201316 85 Kanos

PR Morsekegel 2
387201301

P Morsekegel 3
387201437

23 387201316 23
24 387201316 24
25 387201316 25
26 387201316 26
27 387201316 27
28 387201316 28
29 387201316 29

54 387201316 54
55 387201316 55
56 387201316 56
57 387201316 57
58 387201316 58
59 387201316 59
60 387201316 60

88 387201316 88
90 387201316 90
92 387201316 92
95 387201316 95
100 387201316 100
103 387201316 103
104 387201316 104

A
o
z
i

Aufnahmehalter ohne Quick-Change fiir Universal-/Weldonschaft 19 mm

30 387201316 30 61 387201316 61 387201316 105

31 387201316 31 62 387201316 62 387201316 106

32 387201316 32 63 387201316 63 387201316 108 : : T

33 387201316 33 o4 387201316 64 387201316 110 Aufnahmehalter mit automatischer Innenkiihlung

34 387201316 34 65 387201316 65 387201316 115 morsE:
35 387201316 35 66 387201316 66 387201316 120 POl Morsekegel 2

36 387201316 36 67 387201316 67 387201316 125
37 387201316 37 68 387201316 68 387201316 130 ( woRse:
38 387201316 38 69 387201316 69 387201316 135 @ Morsekegel 3 2

39 387201316 39 70 387201316 70 387201316 140
40 387201316 40 71 387201316 71 387201316 145

) FERRE €67,30
Morseegel 2 BERTZIN
@ & 387201283

[&——
P e e o — e7250
—_— e 34x102mm— ] : Morsekegel 3 -
387201293

387201271

ST 0 18-60

7,98 x105mm —— mm
Aufnahmehalter ohne Quick-Change fiir Universal-/Weldonschaft 32 mm

L5/ 98118 Art 201272, (3 61-150

RS — mm

Aufnahmehalter mit automatischer Innenkiihlung

Morsekegel 3

387201290
Morsekegel 4

387201292

HARD-LINE SET 55

@ mm € 282,30
Inhalt 14,16, 18,
20, 22, 26 387201339

+ 2 Auswerferstifte

Aufnahmehalter ohne automatische Innenkiihlung

auch als HARD-LINE 40, 80 ——
und 110 mit 55 mm, 4 Morsekegel 3
80 mm und 110 mm 387201286

Schnitttiefe erhiltlich

|

|

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

Qualitatskernbohrer der Serien SILVER-LINE und GOLD-LINE

» In Stufen gehdrtet Dadurch ergeben sich Vorteile GOLD-LINE
extrem harte Zahnspitzen P Aus dem vollen Material komplett
(68 HRC) und ein dennoch flexibler Kernbohrer geschliffen Dieser Feinschliff erh6ht die
» Sowohl SILVER-LINE als auch GOLD-LINE aus Zerspanungsleistung bei gleichzeitiger
hochlegiertem HSS-XE Spezialstahl gefertigt, Reduzierung der Reibung, wodurch sich eine
flir extreme Harte an den Zahnspitzen hohere Standzeit ergibt
(bis 68 HRC), somit hohe VerschleiBfestigkeit P Die spezielle Gold-Tech
und Standzeit Oberflachenbehandlung erhoht die Standzeit
» Mit fiinf speziell an die verschiedenen zusatzlich
Durchmesser und Schnitttiefen
angepassten Schneidengeometrien

Weldon Aufnahme (3/4 + 1/14%): ALFRA, ALFRA
ROTA-QUICK, BDS, EUROBOOR, EVOLUTION,
HOUGEN, MAGTRON, POWERBOR, RUKO, RUKO
EASYLOCK, ROTABROACH, SLUGGER uvm
Nahezu jede Kernbohrmaschine im europdi-
schen Raum hat diese Aufnahme

Ausnahme: Fein Quick-In Aufnahme: FEIN QUICK-IN

Universal + Weldon: (passend fiir alle Maschinen
wie siehe oben bei Weldon Aufnahme) und
zusatzlich fiir NITTO Maschinen

auchals SILVER-LINE 50 mit

- auchals GOLD-LINE 55 mit
50 mm schnitttiefe erhiltlich

SILVER- 55 mm Schnitttiefe erhiltlich

TS

@mm  387201260U  €zzgl. Ust @mm  387201260U € zzgl. Ust.
387201255 12 387201255 37 12 387201260U 12 18,20 34 387201260U 34 38,00
13 387201255 13 38 387201255 38 13 387201260U 13 18,20 35 387201260U 35 38,00
14 387201255 14 39 387201255 39 13,5 387201260U 13,5 18,60 36 387201260U 36 43,00
15 387201255 15 40 387201255 40 14 387201260U 14 18,80 37 387201260U 37 44,70
16 387201255 16 411 387201255 41 15 387201260U 15 18,80 38 387201260U 38 48,00
17 387201255 17 42 387201255 42 15,5 387201260U 15,5 19,80 39 387201260U 39 48,00
18 387201255 18 43 387201255 43 16 387201260U 16 20,20 40 387201260U 40 52,60
19 387201255 19 A 387201255 44 17 387201260U 17 20,20 41 387201260U 41 52,60
20 387201255 20 45 387201255 45 17,5 387201260U 17,5 20,70 42 387201260U 42 56,80
21 387201255 21 46 387201255 46 18 387201260U 18 21,10 43 387201260U 43 56,80
22 387201255 22 47 387201255 47 19 387201260U 19 21,10 44 387201260U 44 62,30
23 387201255 23 48 387201255 48 19,5 387201260U 19,5 21,70 45 387201260U 45 62,30
24 387201255 24 49 387201255 49 20 387201260U 20 22,70 46 387201260U 46 67,00
25 38720125525 50 387201255 50 21 387201260U 21 22,70 47 387201260U 47 67,00
26 387201255 26 51 387201255 51 22 387201260U 22 27,00 48 387201260U 48 70,60
27 38720125527 52 387201255 52 23 387201260U 23 27,00 49 387201260U 49 70,60
28 387201255 28 53 387201255 53 24 387201260U 24 28,00 50 387201260U 50 75,50
29 387201255 29 54 387201255 54 25 387201260U 25 28,00 51 387201260U 51 75,50
30 387201255 30 55 387201255 55 26 387201260U 26 29,60 52 387201260U 52 81,90
31 387201255 31 56 387201255 56 26,5 387201260U 26,5 29,60 53) 387201260U 53 84,50
32 38720125532 57 387201255 57 27 387201260U 27 29,60 54 387201260U 54 87,10
33 387201255 33 58 387201255 58 28 387201260U 28 32,90 55 387201260U 55 89,20
34 387201255 34 59 387201255 59 29 387201260U 29 32,90 56 387201260U 56 92,50
35 387201255 35 387201255 60 30 387201260U 30 34,50 57 387201260U 57 95,70
36 387201255 36 31 387201260U 31 34,50 58 387201260U 58 98,10
32 387201260U 32 36,10 59 387201260U 59 101,20
33 387201260U 33 36,10 60 387201260U 60 104,20

Auswerferstift

€ 10,40
! !3“77 mm44 387201261
SILVER-LINE SET 25

Inhalt 12, 14, 16, 18 1P}
» 15, 10, 16,
20, 22 387201474

+ 2 Auswerferstifte 6,34 x 77 mm

Auswerferstift

P € 10,40
6,34 x77 mm ———> 387201261

GOLD-LINE SET 30

@ mm € 148,40

Inhalt 14,16, 18,
20 22 pI3l 387201322

+ 2 Auswerferstifte

Spanabhebegerdt Chipmag

P Zum Entfernen magnetischer Metallspdne
P> Zum Reinigen und Aufsammeln

Universalschneidpaste

UvasnsAl-'

Chipmag > 7508 CHNEIDPASTE
Flae ‘

statt € 59,90 zzgl. USt.

Universalschneidpaste
zzgl. USt.

»> Paste haftet am Werkzeug,
ideal fiir Zwangslagen wie
z2.B. ,,Uberkopfeinsatz*, fiir
Zerspanungsarbeiten in allen
Stahlsorten sowie NE-Metallen
Chlorfrei

magnetischer Kleinteile

€ 59,38 inkl. USt.
Art.-Nr. 3850010

€ 36,30 inkl. USt.
Art.-Nr. 387601157

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

Qualitatskernbohrer der Serien BLUE-LINE und BLUE-LINE PRO

P> In Stufen gehdrtet Dadurch ergeben sich hohere Standzeit ergibt
extrem harte Zahnspitzen (68 HRC) und ein P> Einzigartige und patentierte Durablue-
dennoch flexibler Kernbohrer Beschichtung Extreme Oberflachenharte und
P Mit fiinf speziell an die verschiedenen -gldtte ergeben extreme Standzeiten
Durchmesser und Schnitttiefen angepassten BLUE-LINE
Schneidengeometrien P Gefertigt aus hochlegiertem HSS-XE
P Aus dem vollen Material komplett Spezialstahl gefertigt, fiir extreme Harte an
geschliffen Dieser Feinschliff erhdht die den Zahnspitzen (bis 68 HRC), somit hohe
Zerspanungsleistung bei gleichzeitiger Verschleififestigkeit
Reduzierung der Reibung, wodurch sich eine

BLUE-LINE PRO

P Gefertigt aus ASP Pulverstahl zum Bohren
auch schwierigster Materialien wie
Eisenbahnschienen, Edelstdhle, exotische
Legierungen Immer dort einsetzbar, wo
hochste Verschleififestigkeit und Standzeit
bendtigt wird

5 mm Schnitttiefe

auch als BLUE-LINE PRO 55 mit 55 mm

|s BLUE-LINE 55 mit 5 .
E Schnitttiefe erhiltlich

erhiltlich

387201284

387201312 12

387201312 37

387201284 12

387201284 25

387201312 13 38 387201312 38 38720128413 26 387201284 26
38720131214 39 387201312 39 387201284 14 27 387201284 27
387201312 15 40 387201312 40 387201284 15 28 387201284 28

16 38720131216 41 387201312 41 16 387201284 16 29 387201284 29

17 38720131217 42 387201312 42 17 387201284 17 30 387201284 30

18 38720131218 43 387201312 43 18 387201284 18 31 387201284 31

19 38720131219 44 387201312 44 19 387201284 19 32 387201284 32

20 387201312 20 45 387201312 45 20 387201284 20 33 387201284 33

21 387201312 21 46 387201312 46 21 387201284 21 34 387201284 34

22 387201312 22 47 387201312 47 22 387201284 22 35 387201284 35

23 387201312 23 48 387201312 48 23 387201284 23 387201284 36

24 387201312 24 49 387201312 49 24 387201284 24

25 387201312 25 50 387201312 50

26 387201312 26 51 387201312 51

27 387201312 27 52 387201312 52

29 387201312 29 54 387201312 54

30 387201312 30 55 38720131255 Speziell fiir NE-Metalle wie Alu, Kupfer, Messing

=i S s = LD Wachs haftet am Werkzeug Ideal zum Arbeiten

32 387201312 32 57 38720131257 S z.B. beim Uberkopfeinsatz Chlorfrei

33 387201312 33 58 387201312 58

34 387201312 34 59 387201312 59

Erma

35 387201312 35
36 387201312 36

387201312 60

Auswerferstift

S——— g e
34x77 mm——> e 634x77mm — ] T

BLUE-LINE PRO SET 30

BLUE-LINE SET 30

@m @ mm

€ 405,60
12,14,1 Inhalt 12, 14,16,

1
20,2 18, 20, 26 201331

+ 2 Auswerferstifte + 2 Auswerferstifte

Hochleistungsschneiddl ,,MECUTOIL 100

Zum Mischen mit Wasser 5% Ol = fiir normale Baustahle
sowie alle NE-Metalle, 10% Ol = fiir Stahle hoherer Festigkeit,
auch Edelstdhle Fiir schwierigste Zerspanungsprobleme kann
bis zu 50% Olins Wasser gemischt werden Auch pur anwend-
bar Ideales Ol fiir alle Zerspanungsarbeiten

Zum Einfiillen, z.B. in Karnasch Kiihlmitteldruckflaschen

T R (L
387601100025 38760110010

Hochleistungsschneidspray ,,MECUTSPRAY*

Treibgasfrei durch Handpumpmechanismus
Inhalt 500 ml Das ideale Spray fiir
Zerspanungsarbeiten in allen Stahlsorten
+NE-Metalle Biologisch abbaubar gemaf

CEC-L-33-T82
soomt |~

MK9

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

Serie KE - Zum Entgraten und zur Schweif3nahtvorbereitung bis zu 16 mm Fasenbreite

Drehzahl stufenlos einstellbar

KE 6-2

» Einstellung der Fasenbreite ohne Werkzeug

» Zum Entgraten von Radien und Bohrungen
ab 30 mm Durchmesser

» Mit 3-fach Wendeplattenhalter

KE 6-2
statt € 559,00 zzgl. USt.

€ 593,81 inkl. USt.
Art.-Nr. 3990007

Technische Daten [ | KE6-2 |

Handgriff

] 45° 45 0/15/30/ | Kunststoffkoffer
o

Rl (optional 30)  (optional 30 / 37,5) 37,5/45/60 | > 3-fach Wende-
Fasenbreite bei 0° mm = = 21 plattenhalter 45°
Fasenbre?te bei 15° mm = - 15,7 » Wendeplatten-
Fasenbreite bei 30° mm - - 16,7 Set bestehend
Fasenbreite bei 37,5° mm - - 17,8 s
Fasenbreite bei 45° mm 0-6 0-10,6 20 3\;15 (‘IlerI l;]fa%] latt
Fasenbreite bei 60° mm - - 18 endeschneldpiatten
Rohrdurchmesser mm - - 150 — 350 > We.rk.zeugsatz .
Motorleistung~50 Hz kW 1,1/230 1,8/ 230 1,1/230 L2 Seitlicher Handgriff
Drehzahl (stufenlos) min' 3.000-6.000 2.300 - 6.500 3.000
Gewicht ca. kg 4,7 6,5 20,1

Zubehor KE 6-2 Art.-Nr.

1 Wendeplattenhalter30° 3990020 15
2 Wendeplattenhalter 45° 3990021 15
3 Wendeplatten-Set / VE10 3990022 18
4 Fiihrungsrolle 45° 3990023
5 Fiihrungsrolle 30° 3990024

KE 6-2 mit montiertem seitlichen

€ zzgl.

Ust.
9,00
9,00
9,00
9,90
9,90

KE10-2

P Handliches und leistungsstarkes Gerat

P Einstellung der Fasenbreite ohne Werkzeug

P> Zum Entgraten von Radien und Bohrungen
ab 30 mm Durchmesser

P Mit 6-fach Wendeplattenhalter

KE 10-2

KE 16-2

»> Stufenlose Winkel-
einstellung von 0- 60°

P Mit 2 x 6-fach Wendeplattenhalter

P Besonders geeignet fiir die
Schweifnahtvorbereitung im Stahlbau

Entgraten von Rohren maglich

e

KE 16-2

KE 10-2 mit

statt € 995,00 zzgl. USt.

€ 1.057,91 inkl. USt.

statt € 1.499,00 zzgl. USt.

€1.545,81inkl. Ust. | KE16-2mit

montiertem Frontgriff

Art.-Nr. 3990012

Art.-Nr. 3990017 montiertem Frontgriff

Lieferumfang KE 6-2 Lieferumfang KE 10-2 Lieferumfang KE 16-2

> Kunststoffkoffer

» 6-fach Wende-
plattenhalter 45°

> Wendeplatten-Set
bestehend aus 6
Wendeplatten

> Werkzeugsatz

» Front-Handgriff

> Kunststoffkoffer

> 2x 6-fach
Wendeplattenhalter

> Wendeplatten-Set
bestehend aus 12
Wendeplatten

» Werkzeugsatz

» Front-Handgriff

&,

o

mEEEEE

©)

€ zzgl.
Ust.

Zubehor KE 10-2

Art.-Nr.

6 Wendeplatten-Set /VE6 3991110 125,00
7 Wendeplattenhalter45° 3991111 230,00
8 Wendeplattenhalter30° 3991112 230,00
9 Wendeplattenhalter37,5° 3991113 230,00

Zubehor KE 16-2
10 Wendeplattenhalter

11 Wendeplatten-Set / VE 12

€ zzgl.
Art.-Nr. Ust.
3991605 82,50
3991606 119,00

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

KE 100 — Zum Entgraten und zur Schweif3nahtvorbereitung, mobil und stationar einsetzbar

P Fiir die Erstellung von sauberen Sichtkanten P Vorschub erfolgt manuell P Fiihrungsplatte mit justierbaren Kugeln

und zur Schweinahtvorbereitung P Handliches und leistungsstarkes Gerat ausgestattet fiir leichten Lauf des Werkstiickes
»> Stationdr oder mobil zu verwendendes Gerdt D> Zur Bearbeitung von Baustahl und NE-Metallen P Automatische Sicherheitsabschaltung bei
» Einfacher und schneller Wechsel von P Funktionale Anordnung der Griffe erméglicht Uberhitzung

stationdrer zu mobiler Verwendung durch ein sicheres Fithren des Gerdtes im mobilen

Fligelschrauben und abnehmbarem Standfuf} Betrieb

» Werkzeuglose Einstellung der Fasenbreite
» Standard Winkeleinstellungen Anwendungsarten:

bei 15°, 30° und 45°

Fiir die Bearbeitung von Metallen

KE 100
statt € 1.349,00 zzgl. USt.

€1.343,51 inkl. USt.
Art.-Nr. 3992000

Technische Daten -

Fasenwinkel ®© 15/30/45

Fasenbreite bei 15° mm cas

Fasenbreite bei 30° mm ca6

Fasenbreite bei 45° mm ca7 Lieferumfang

Drehzahl (stufenlos) min” 2.000 - 5.000 > Wendeplattenhalter bestiickt

Motorleistung w 750 mit Wendeplatten

Elektrischer Anschluss ~50 Hz Vv 230 > 3 Schwingelemente Zubehor Art.-Nr. € zzgl. Ust.
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 360 x230x 280 » Werkstiickschlitten Wendeplattenhalter 3992005 145,00
Gewicht ca. kg 9 » Seitlicher Handgriff Wendeplatten-Set 3992006 49,90

KE 150 - stationdrer Kantenentgrater fiir die Erstellung
von sauberen Sichtkanten und zur Schweifinahtvorbereitung

P Bearbeitung verschiedener Materialien wie Stahl
oder Aluminium

P Mit stufenloser Winkelverstellung und Rastpunkte
fir 15°, 30° und 45°

P Fiir den Langzeitbetrieb geeignet

» Manuelle Héhenverstellung des Frédsers liber
Handrad

P Einstellung der Fasentiefe {iber Skala

KE 150
statt € 969,00 zzgl. USt.

Lieferumfang
5 St. Wendeplatten gerade

Technische Daten [

€ 986,51 inkl. USt.
Art.-Nr. 3992150

Fasenwinkel © 15 /30 / 45

Fasenbreite bei 15° ca. mm 1,4-5,2

Fasenbreite bei 30° ca. mm 3,3-5,8

Fasenbreite bei 45° ca. mm 0-7

Enft':fr"l“g;tung "I‘('V'\‘I1 Z‘f’?o Zubehir KE 150 VE Art-Nr.  €zzgl. Ust.
. ’ Wendeplattenhalter 3992005 145,00

Elektrischer Anschluss ~50 Hz v 230 Wendeplatten-Set gerade 10 3992160 55,90

Abmessungen (L x B x H) ca. mm 500 x 545 x 450 Wendeplatten-Set Radius 5 mm 10 3992161 299,00

Gewicht ca. kg 48 Wendeplatten-Set Radius 3 mm 10 3992162 289,00

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe R
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Metallbearbeitungsmaschinen

SM 100 - Satiniermaschine zum Schleifen, Polieren, Satinieren, Strukturieren

sowie zum Reinigen verschmutzter Oberflachen oder Entfernen von Lackresten

P Fiir die Bearbeitung von VA-Stdhlen, Gusseisen,
NE-Metallen, Kunststoffen usw

P Leistungsstarker Motor mit Sanftanlauf und
Uberlastschutz

» Ermiidungsfreies Arbeiten durch ergonomische
Zweihandbedienung

P Mit Konstant-Elektronik fir gleichbleibende Drehzahl
auch bei Belastung

durch stufenlose Einstellung der Drehzahl

» Drehzahlen sind komfortabel (iber den Drehregler am
gummierten Handgriff regelbar

P Sehrrobustes Getriebegehduse aus Aluminium-
Druckguss

Lieferumfang

Lieferumfang

> Kunststoffkoffer

> Gummiluftrolle

> Luftpumpe fiir Gummiluftrolle

> Schleifhiilse Vlies grob (@ 90 x 100 mm)
> Schleifhiilse K60 (100 x 292 mm)

SM 100

statt € 499,00 zzgl. USt.

Schleifbdnder und

weiteres Zubehor finden Sie im
Metallkraft Katalog

€ 534,31inkl. USt.

Art Nr 3990100 > Schleifhiilse K100 (100 x 292 mm)

> Schleifhiilse K180 (100 x 292 mm)
TechnischeDaten | [ smi00 [ R X
esser — ﬁ 100 > Antriebsrolle fiir Schleifbander
Werkzeugbreite min./max. mm 30/100 > Klett-Viies (40 x 60 mm)
Wellenaufnahme mm @19 x100 » Klett-Schleifband K 120 (40X600 mm)
Leerlaufdrehzahl min’ 1.000 - 2.400 > Klett-Treibriemen (30 x 700 mm)
Motorleistung ~50 Hz w/V 1,2 /230 > Vlies-Walze fein (105 x 100 x 19 mm)
Gewicht ca. kg 4,8 > Distanzring-Satz 10-teilig (40 x 19 x 5 mm)

P Optimale Anpassung an das zu bearbeitende Material

D> Satinieren von Rundstahl mit
Klettvlies auch bei z.B. bereits
montierten Edelstahlgeldndern

D Einfaches Fixieren der
Schleifhiilsen durch Aufpumpen
der Gummiluftrolle

MK 2

RSM 760 - Rohrschleifgerdt handlich und flexibel einsetzbar
fiir Schleif-, Polier- und Satinierarbeiten

P Fiir Schlossereien und den Metall- und Geldnderbau

» Konzipiert zum Schleifen und Polieren von
Rohrkonstruktionen wie z.B. Geldander

P Fiir das Arbeiten bei eingeschrankten
Platzverhdltnissen

» Handgriff um 180° drehbar und an an drei
verschiedenen Positionen einschraubbar

P Leistungsstarker Motor mit Sanftanlauf und
Uberlastschutz

P Mit Konstant-Elektronik fiir gleichbleibende
Bandgeschwindigkeit auch bei Belastung

» Mit stufenloser Einstellung der Bandgeschwindigkeit

P Einfacher, werkzeugloser Schleifbandwechsel

P 360° Umfangschleifen erfolgt in nur zwei
Arbeitsschritten

» Hochwertiger 270° Schleifarm aus Leichtmetall mit 2
Umlenkrollen

RSM 760
statt € 595,00 zzgl. USt.

€ 629,51 inkl. USt.

Art Nr 3990760 AL
Technische Daten [ ] RSM 760 Lieferumfang
Eggg:ﬂgﬁimax. :m 746(? > Kunststoffkoffer
Rohr-@ min mm 15 > Schleif-Vlies grob
Rohr-@ max. mm 180 > 5 St. Schleifband K 120
Bandgeschwindigkeit m/sek 3-12 > 5 St. Schleifband K220
Leerlaufdrehzahl min’ 1.600 — 3.200
Motorleistung ~50 Hz W/V 1,2 /230
Gewicht ca. kg 3,4

» Handgriff fiir ergonomisches
Arbeiten an verschiedenen
Positionen einschraubbar

» Nurzwei Arbeitsschritte
notwendig fiir 360°
Umfangschleifen

-
!

P Besonders geeignet fiir den
Einsatz im Geldnderbau

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

BTS 51 — Band- und Tellerschleifmaschine mit schwenkbarem Schleifarm

» Schleifbandspannung manuell einstellbar

P Feinjustierung fiir parallelen Bandlauf

» Zwei schwenkbare Auflagetische mit
Klemmhebeln

P Leistungsstarker Motor

P SerienmafBig mit Absaugstutzen am
Funkenkasten

» Sekundenschneller Schleifbandwechsel
durch einfachste Bedienung

» Bequem auf Werkbank fixierbar

Lieferumfang BTS 51-Set

» 10 Schleifbander K 80
» 10 Schleifbander K100
» 10 Schleifteller K 80

» 10 Schleifteller K100

BTS 51 Set Zubehor Art.-Nr. VE € zzgl. Ust.

statt € 624,10 zzgl. USt. Graphitauflage 3721001 10 6,90 / Stk

1000 x50 mm K40 3721004 10 28,90 / Stk

€ 641,41inkl. USt. 1000 x 50 mm K60 3721006 10 26,50 / Stk

Art.-Nr. 3700051SET 1000 x 50 mm K80 3721008 10 25,50 / Stk

— s S ST K

Schleifbandabmessungen mm 1.000 x50
B 3 f)

Schleifteller-d mm 150 @150 mm K40 5911504 10 12,55 / Stk

Bandgeschwindigkeit m/sek 22 3150 K60 5011506 10 12,55 / Stk

Kontaktrad / Antriebsrad-@ mm 75 /152 3150 mm K80 5911508 10 12’55 / Stk

,’\\A'ﬁf)‘r‘lgef‘;‘t‘jﬁeg" 9 W 735% @ 150 mm K100 5911510 10 12,55 / Stk

Elektrischer Anschluss ~50 Hz \' 230 @ 150 mm K120 kil [ 12,55 / Stk

Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 375x230x620 @ 150 mm K150 3911515 iy 12,55 / Stk

CennTe kg 20 @150 mm K180 5911518 10 12,55 / Stk

BEG 250 - Biirsten-Entgratschleifgerate fiir Industrie und Handwerk, S-Ausfiihrung mit Absaugeinheit

P SerienmafBig mit gewellter Rundbiirste
(250 x 40 x 24 mm mit Draht @ 0,5mm) fiir die
Stahlbearbeitung

P Mit verstellbarer Prismen-Werkstiickauflage

P Grof3e Sichtschutzscheibe zum Schutz vor
Funken und umherfliegenden Spanen

P S-Ausfiihrung mit Absaugeinheit mit
separatem Motor und Filtersack

o Qualitat
: Made in
* X Europe

* %t

P Grofe Sichtschutzscheibe

Notausschalter
mit dem Fuf
bedienbar

. BEG 250 §

BEG 250

.
“
43

P Mit verstellbarer Prismen

Werkstiickauflage
Filtersack im
BEG 250 BEG 250 S Lieferumfang
statt € 1.595,00 zzgl. USt. statt € 2.365,00 zzgl. USt. (BEG 250 S)
€ 1.843,31inkl. USt. € 2.569,21 inkl. USt.
Art.-Nr. 3730250 Art.-Nr. 3730251

- Rundbiirsten 250 x 40 mm: Art.-Nr. €228 Ust.
Burstenabmessungen @ 250 x 40 @ 250 x 40 Draht-@ 0,2 mm fiir Stahl 3730260 109,00
Bohrung Biirste mm @24 @24 Draht-@ 0,3 mm fiir Stahl 3730261 99,00
Biirstengeschwindigkeit min’ 3.000 3.000 Draht-@ 0,2 mm fiir Edelstahl 3730264 199,00
Absaugleistung m3/min. - 8,5 Draht-@ 0,3 mm fiir Edelstahl 3730265 175,00
Leistung Antriebsmotor kw 2,2 2,2 Filtersack (nur fiir BEG 250 S) 3722150 59,00
Elektrischer Anschluss ~50 Hz v 400 400
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 420 x500 x 1.120 440 x 600 x 1.120
Gewicht ca. kg 50 60

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe R




metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Serie MBSM - Metall-Bandschleifmaschinen fiir das Handwerk

> Metal.l-Bandsch'l‘eifmaschinen zum P> Mit Absaugs.tutzen direkt am Funkenkasten MBSM 100-130 und MBSM 100-130-2
Schleifen von Flachen, Kanten und an der hinteren Ban'dro"lle D Einsetzbar als Tisch- und Standmodell (bei
und zum Abrun@en ) ' ' » Durchgehende Planschll'fflache nach' Verwendung des optionalen Unterbaus)
» Durchzugskraftige Motoren und vibrationsfreier Abnehmen von Anbauteilen - ermoglicht das
Lauf fiir beste Schleifergebnisse Schleifen auch von langen Werkstiicken MBSM 100-130-2, 75-200-2 und 150-200-2
P Mit wegklappbarer Schutzscheibe » Einfache Justierung des Bandlaufs iiber > Mit zwei Bandgeschwindigkeiten - zum
» Sekundenschneller Schleifbandwechsel Stellschraube Schleifen von Stahl und Edelstahl
durch Schnellspannsystem » Automatisches Nachspannen des
» GroBe Planschleiffliche durch wegklappbare, Schleifbandes durch federgestiitzes MBSM 75-200-und 150-200-2
obere Schleifbandabdeckung Bandspann-System P Stufenlos neigbares Schleifaggregat

» Mit und ohne Absaugung verwendbar

» Bei allen Modellen durchgehende Planschleiffldche durch
abnehmbare Anbauteile
» Ermaglicht das Schleifen auch von langen Werkstiicken

P Schneller Schleifbandwechsel P Absaugstutzen-@ 100 mm
durch Schnellspannsystem (Abb.: MBSM 150-200-2)

(Abb.: MBSM 150-200-2)
Serienmé@Big mit
2 Bandgeschwindigkeiten

SerienmaBig mit

2 Bandgeschwindigkeiten

MBSM 100-130-2 MBSM 100-130-2 SET MBSM 75-200-1 MBSM 150-200-2
» Auch als Tischmodell verwendbar! P Aktions-Set inklusive Maschinenunterbau P Abb. zeigt 400 Volt-Modell mit
P Abb. zeigt 400 Volt-Modell mit zwei zwei Bandgeschwindigkeiten

Bandgeschwindigkeiten

MBSM 100-130 SET MBSM 100-130-2 SET MBSM 75-200-1 MBSM 75-200-2 MBSM 150-200-2
statt € 560,90 zzgl. USt. statt € 604,90 zzgl. USt. statt € 799,00 zzgl. USt. statt € 859,00 zzgl. USt. statt € 1.079,00 zzgl. USt.

Lieferumfang SET
» Maschinen-Unterbau € 593,81 inkL. USt. € 641,41 inkl. USt. € 855,61inkl. USt. € 915,11 inkL. USt. €1.153,11 inkL. USt.
Art.-Nr. 3921221SET Art.-Nr. 3921220SET Art.-Nr. 3922071 (400V) Art.-Nr. 3922075 Art.-Nr. 3922150

Art.-Nr. 3922070 (230V)

|| mBSM100-130 SET |
Schleifbreite max. mm 100 100 75 75 150
Schleifband (L x B) mm 100 x 1.220 100 x 1.220 75x2.000 75x2.000 150 x 2.000
Bandumlaufgeschwindigkeit m/s 19 9,5/19 29 14,5/29 14,5/29
Antriebsrad-@ / Kontaktrad-@ x B mm 130 /130 130 /130 200 /200 200 / 200 200 /200
Nennweite Absaugstutzen auf3en mm 2x75 2x75 2x100 2x100 2x100
Leistung Antriebsmotor kw 1,5 1/1,5 3 1,5/2,2 2,2/2,8
Elektrischer Anschluss ~50 Hz \" 230 400 230 oder 400 400 400
Abmessungen (L x B x H) ca. mm 690 x390 x 360 690 x390 x 360 1.070 x 340 x 950 1.070 x340 x 950 1.070 x 415 x 950
Gewicht ca. kg 37 37 72 72 90

mkis PASSENDES ZUBEHOR FINDEN SIE AUF SEITE MK I7; PASSENDE ABSAUGUNGEN AUF SEITE MK 18! Unverbindliche Aktionspreise

Lieferbedingungen siehe Riickseite



metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

MBSM 100-140 — Metallbandschleifer zum Schleifen von Flachen, Kanten und zum Abrunden

» Durchzugskraftige Motoren und vibrationsfreier Lauf fiir beste
Schleifergebnisse

» Sekundenschneller Schleifbandwechsel durch Schnellspannsystem

» Automatisches Nachspannen des Schleifbandes durch
federgestiitztes Bandspannsystem

P Grof3e Planschleifflache durch wegklappbare, obere
Schleifbandabdeckung

» Einfache Justierung des Bandlaufs {iber Stellschraube

» Durchgehende Planschleiffléche nach Abnehmen von Anbauteilen
ermoglicht das Schleifen auch von langen Werkstiicken

» Mit und ohne Absaugung verwendbar

» Je ein Absaugstutzen am Funkenkasten und an der hinteren Bandrolle

» Schutzscheibe wegklappbar

» Einsetzbar als Tischmodell und mit dem
optionalen Unterbau auch als Standmodell

Lieferumfang

> Maschinen-Unterbau
> Schleifband K80

> Bedienwerkzeug MBSM 100-140-1 SET

» MBSM 100-140-2 mit zwei
Bandgeschwindigkeiten
zum Schleifen von Stahl und
Edelstahl

MBSM 100-140-2

statt € 570,90 zzgl. USt.

€ 593,81inkl. USt.

statt € 604,90 zzgl. USt.

€ 641,41 inkL. USt.

Art.-Nr. 3923141SET

Grafitauflage (L x B) mm 285 x 100 285 x 100
Schleifbreite max. mm 100 100
Schleifband (L x B) mm 1.220 x 100 1.220 x 100
Bandumlaufgeschwindigkeit m/s 20 10/ 20
Antriebsrad-@ / Kontaktrad-@ x B mm 140 / 130 x 100 140 / 130 x 100
Nennweite Absaugstutzen auRen mm 2x75 2x75
Leistung Antriebsmotor kw 1,5 1/15
Elektrischer Anschluss ~50 Hz Vv 230 400
Abmessungen (L x B x H) ca. mm 640 x 450 x 420 640 x 450 x 420
Gewicht ca. kg 39 39

Art.-Nr. 3923142SET

Bandschleifmaschine MBSM 75-200-1V -

MBSM 100-140-2

» Einfache Bandlaufjustierung

 Neu |

Vertikale Metallbandschleifmaschine zum Schleifen und Abrunden

P Durch vertikale Bauweise besonders platzsparend

P Mit durchzugskraftigem Motor fiir hohe Abriebsleistung

P Nahezu vibrationsfreier Lauf fiir beste Schleifergebnisse

P Mit und ohne Absaugung verwendbar

P Einfache Justierung des Bandlaufs iiber Stellschraube

P Automatisches Nachspannen des Schleifbandes durch
federgestiitztes Bandspann-System

P Schutzscheibe wegklappbar

MBSM 75-200-1V
statt € 799,00 zzgl. USt.

€ 855,61 inkl. USt
Art.-Nr. 3925070

.
Schleifbreite max. mm 75
Schleifband (L x B) mm 2.000 x 75
Bandumlaufgeschwindigkeit 26
Antriebsrad-@ / Kontaktrad-@ x B 180 / 102
Nennweite Absaugstutzen auflen  mm 76
Leistung Antriebsmotor kW / V 1,1
Elektrischer Anschluss ~50 Hz min’t 230

Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 420x330x1.080
Gewicht ca. kg 45

Unverbindliche Aktionspreise

Lieferbedingungen siehe R

Zubehor Art.-Nr.

VE  €zzgl. Ust./VE

Gewebeschleifband 750 x 2000 mm

Anwendungsgebiet

K40 3722004
K60 3722006
K80 3722008
K120 3722009

Metall universal,
NE-Metalle, Alu

10 83,50
10 66,90
10 63,90
10 63,90

Schleifband mit Gewebeunterlage fiir extrem

punktuelle Belastung
Anwendungsgebiet

K40 3722022
K60 3722006
K80 3722024
K120 3722026

Gewebeschleifband-Set
Anwendungsgebiet

Lieferumfang

2000 x 75 mm 3722001

Gewebeschleifband-Set
Anwendungsgebiet

Lieferumfang

2000 x 75 mm 3722000
Kontaktrad

@102 x 75 mm 3925080

PASSENDES ZUBEHGR FINDEN SIE AUF SEITE MK I7: PASSENDE ABSAUGUNGEN AUF SEITE MK 18!

Aluguss, Edelstahl,

Stahl

10 83,50
10 66,90
10 63,90
10 94,90

Aluguss, Edelstahl,
Stahl
4 St mit K25
3 St mit K40
3 St mit K60
155,00

Edelstahl, Stahl,
Metall universal

3 St mit K40
4 St mit K80
3 St mit K120
119,00
75,00

MK 5
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Metallbearbeitungsmaschinen

MBSM 75-240-2/ MBSM 150-240-2 —
Metallbandschleifer zum Schleifen von Fldchen, Kanten und zum Abrunden

» Durchzugskraftiger Motor und vibrationsfreier P Automatisches Nachspannen des

Lauf fiir beste Schleifergebnisse Schleifbandes durch federgestiitztes
» Sekundenschneller Schleifbandwechsel durch Bandspann-System

Schnellspannsystem P Stufenlos neighares Schleifaggregat
» Grof3e Planschleifflache durch wegklappbare, » Schutzscheibe wegklappbar

obere Schleifbandabdeckung » Zwei Bandgeschwindigkeiten zum Schleifen
» Durchgehende Planschleiffflache nach von Stahl und Edelstahl

Abnehmen von Anbauteilen erméglicht das
Schleifen auch von langen Werkstiicken
» Je ein Absaugstutzen am Funkenkastenundan  ppsm 75.240-2
der hinteren Bandrolle statt € 979,00 zzgl. USt.
P Einfache Justierung des Bandlaufs iiber eine
Stellschraube

MBSM 150-240-2
statt € 1.169,00 zzgl. USt.

€1.010,31inkl. USt. €1.188,81 inkL. USt.
Art.-Nr. 3923273 Art.-Nr. 3923315
-
Schlelfbrelte max. 150
Schleifband (L x B) mm 2.000 x75 2.000 x 150
Bandumlaufgeschwindigkeit m/s 18 / 36 18 /36
Antriebsrad-@ / Kontaktrad-@ x B mm 240 / 200 x 75 240 / 200 x 150
Nennweite Absaugstutzen auBBen mm 2 x100 2 x100 Lief n
Leistung Antriebsmotor kw 3/4 3/4 fererumiang MBSM 150-240-2
Elektrischer Anschluss ~50 Hz \'% 400 400 » Maschinen-Unterbau
Abmessungen (L x B x H) ca. mm 1.000 x 500 X 1.150 1.000 X 570 X 1.150 > Schleifband K80
Gewicht ca. kg 82 98 > Bedienwerkzeug
Serie MBSM - S
Metall-Bandschleifmaschinen mit integrierter Absaugung (AS) RSN Europe
P Metall-Bandschleifmaschinen zum P Sekundenschneller Schleifbandwechsel P> Serienmafig mit Motorbremse, einstellbarer
Schleifen von Flachen, Kanten durch Schnellspannsystem Arbeitshohe, Schutzscheibe, Winkelanschlag
und zum Abrunden P Mit 2 Absaugstutzen - einer direkt am und Motorschutzschalter
P Durchzugskréftige Motoren mit Funkenkasten und einer an der hinteren Rolle P Stufenlos neigbares Schleifaggregat
vibrationsfreiem Lauf um beste » Durchgehende Planscheifflache
Schleifergebnisse zu erzielen P> Einfache Justierung des Bandlaufs iiber MBSM 75-20 AS und MBSM 150-20 AS
P Mit wegklappbarer Schutzscheibe Stellschraube am vorderen Laufrad P 2 Absaugstutzen mit Schlauch und integrierter

Absaugung

Zubehor Art.-Nr. € zzgl. Ust.
Filtersack 3722150 59,00
(fir MBSM 75-20 AS / MBSM 150-20 AS)

MBSM 150-20 AS
MBSM 75-20

s

Lieferumfang MBSM 75-20 MBSM 75-20 AS MBSM 150-20 MBSM 150-20 AS
. Schleifband K60 statt € 1.369,00 zzgl. USt. statt € 1.835,00 zzgl. USt. statt € 1.635,00 zzgl. USt. statt € 2.099,00 zzgl. USt.
MBSM 75-20 AS / 150-20 AS zusatzlich:
- Spdnesack
. Zwei Absaugschliuche €1.486,31inkl. USt. €2.057,51 inkL USt. €1.819,51inkl. USt. €2.426,41 inkL. USt.
Art.-Nr. 3712075 Art.-Nr. 3712076 Art.-Nr. 3712150 Art.-Nr. 3712151

|
Integrlerte Absaugung Neln Neln
Schleifbreite mm 75 75 150 150
Schleifband (L x B) mm 75x2.000 75x2.000 150 x 2.000 150 x 2.000
Bandumlaufgeschwindigkeit m/s 30 30 30 30
Antriebsrad-@ / Kontaktrad-@ x B mm 200 /200 x 75 200 /200 x75 200 / 200 x 150 200 /200 x 150
Nennweite Absaugstutzen auf3en mm 60 60 60 60
Motorleistung ~50 Hz kW/V 3,0 / 400 3,0 / 400 3,6 / 400 3,6 / 400
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 490 x 995 x1.025 490 x 995 x1.025 527 x 995 x 1.025 527 x 995 x 1.025
Gewicht ca. kg 85 m 114 140

MK |B Unverbindliche Aktionspreise

Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

KRBS 101 - Innovativer, multifunktioneller Kombischleifer zum Schleifen von Rund-, Vierkantrohren und

Flachstahl an der Vorderseite, Planschleifen auf der Oberseite und Entgratschleifen auf der Riickseite
P Nahezu alle Einstellungen ohne Werkzeug durchfiihrbar

P Einfach einstellbare Spannvorrichtung

» Optimierte Schnellwechselhalterung - die Spannrolle
kann einfach und schnell werkzeuglos ausgewechselt

werden

» Besonders langlebig durch gréfiere und verbesserte

Rollenlager
» Praktische Spannrollen-Halterungen im Unterbau
» Schneller Wechsel zwischen Rohrschleifen und

Bandschleifen maglich
P Leistungsstarker Motor

(Bedienwerkzeug im Lieferumfang)
P Grofe, klappbare Schutzscheibe

» 2 Bandgeschwindigkeiten optimale Anpassung an den

jeweiligen Werkstoff

P Zwei einfach abnehmbare Funkenkasten
P Absaugstutzen (@ 70 mm) fiir Absauganlagen vorhanden
P Weiter entwickelter, vibrationsreduzierender Unterbau

ps

Zubehor
Rolle fiir 3/8" (17,2 mm) Rohr

» Die drehbaren Klemm-
backen der Spannvor-
richtung ermaglichen ein
sicheres Einspannen von
Vierkantrohren, Rundrohren
und Flachstahl

» Die Prismenbacken
ermaoglichen das Ein-

€ zzgl.

Art.-Nr.
3723050

Ust.
60,00

Lieferbedingungen siehe R

Rolle fiir 1/2" (21,3 mm)Rohr 3723051 60,00
Rolle fiir 22 mm Rohr 3723052 60,00  SPannenvonRundrohren
Rolle fiir 3/4" (26,9 mm) Rohr 3723053 65,00 L T G
Rolle fiir 28 mm Rohr 3723054 65,00 ™ Diezusdtzlichen Klemm-
Rolle fiir 1" (33,7 mm) Rohr 3723055 70,00 AT I el
Rolle fiir 34 mm Rohr 3723056 70,00 e L
Rolle fir 11/4" (42,4 mm) Rohr 3723057 75,00 el [ RadE-
Rolle fiir 44 mm Rohr 3723058 75,00 Sl VAl T
Rolle fiir 42 mm Rohr 3723065 75,00
Rolle fiir 11/2" (48,3 mm) Rohr 3723059 80,00
KRBS 101 Rolle fiir 50 mm Rohr 3723060 80,00
SalLe 880,00 22eL Lot B Rolle fiir 2" (60,3 mm) Rohr 3723061 90,00
Rolle fiir 62 mm Rohr 3723062 90,00
. Rolle fiir 2 1/2" (76,1 mm) Rohr 3723063 99,00
o ,01 InKL. . m
AL 3521001 Rolle fiir 78 mm Rohr 3723064 99,00
Schleifband 2000 x100 mm  Art.-Nr.  VE €zzgl. Ust.
| Aluschliff
Schleifbreite mm 20-78 K40 3724740 10 99,00
Schle?fwinkel ° 30-90/0-60 K60 3724760 10 89,00 Lieferumfang
Schleifband (Lx B) mm 2.000 x 100 K100 3724710 10 79,00 Standard-Schleifband
Bandumlaufgeschwindigkeit m/s 15 /30 K120 3724712 10 79,00 Ko K 40 fii
Nennweite Absaugstutzen ~ mm 2x74 Grnung K 40 it
auBen/innen 2x70 K40 3724840 10 159,00 Edelstahlschll.ff&
Motorleistung kw 2,5/3,3 K60 3724860 10 125,00 Graugussschliff
Elektrischer Anschluss ~50 Hz \% 400 K100 3724810 10 105,00 2x Funkenkdsten
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 1250 x 750 x 1.140 K120 3724812 10 129,00 Bedienwerkzeug
Gewicht ca. kg 159 Schleifrolle @ 42 mm
METALL-BANDSCHLEIFMASCHINEN ZUBEHOR
fiir MBSM 100-140* 3924020 44,50 fiir MBSM 100-140 3924025 4,90
fiir MBSM 75-240 / MBSM 100-130/ 3924022 117,90 fiir MBSM 75-240 3924027 6,50
MBSM 100-130-2* fiir MBSM 150-240-2 3924029 7,99
fiir MBSM 150-240-2* 3924024 179,00 fiir MBSM 100-130/ MBSM 100-130-2 3921230 5,90
fiir MBSM 75-200-2* 3922076 95,00 fur MBSM 75-200-2 3921231 5,90
fiir MBSM 150-200-2* 3922151 195,00 fir MBSM 150-200-2 3921232 9,90
* Auslieferung erfolgt ohne Kugellager
Zubehor 100 x 1220 mm Art.-Nr. VE € zzgl. [l Zubehor 75 x 2000 mm Art-Nr. VE  €2zzgl. B Zubehér 150 x 2000 mm Art.-Nr. VE  €zzgl.
Ust./VE Ust./VE
Schleifbénder 100 x 1220 mm Schleifbander 75 x 2000 mm Schleifbénder 150 x 2000 mm
K40 3726040 10 72,00 K40 3722004 10 83,50 K40 3722014 10 155,00
K60 3726060 10 59,90 K60 3722006 10 66,90 K60 3722016 10 125,00
K80 3726080 10 55,50 K80 3722008 10 63,90 K80 3722018 10 115,00
K120 3726120 10 55,50 K120 3722009 10 63,90 K120 3722019 10 115,00
Standard-Set 100 x 1220 3726000 1 105,00 I Standard-Set 75 x 2000 3722000 1 119,00 B Standard-Set 150 x 2000 219,00 1 219,00
bestehend aus: 3x K40, 4x K80, 3x K120 bestehend aus: 3x K40, 4x K80, 3x K120
Schleifbdnder 100 x 1220 mm Schleifbdnder 75 x 2000 mm Schleifbdnder 150 x 2000 mm
fiir extreme punktuelle Belastung fiir extreme punktuelle Belastung fiir extreme punktuelle Belastung
K40 3727040 10 94,90 K24 3722022 10 189,00 K24 3723022 10 365,00
K60 3727060 10 73,00 K36 3722023 10 139,00 K36 3723023 10 259,00
K80 3727080 10 65,50 K40 3722024 10 125,00 K40 3723024 10 235,00
K100 3727120 10 63,00 K60 3722026 10 94,90 K60 3723026 10 175,00
Gewebe-Set 100 x 1220 3726001 1 99,00 B Gewebe-Set 75 x 2000 3722001 1 155,00 B Gewebe-Set 150 x 2000 3722011 1 285,00

bestehend aus: 3x K40, 4x K80, 3x K120

Unverbindliche Aktionspreise

bestehend aus: 4x K24, 3x K40, 3x K60

PASSENDE ABSAUGUNGEN FINDEN SIE AUF SEITE MK 18

bestehend aus: 4x K24, 3x K40, 3x K60

MKI7
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Metallbearbeitungsmaschinen

RSM 114 - Rohrschleifmaschine

» Zum Schleifen von Rundrohren sowie Vollmaterial
geeignet

» Sowohl Vorschub als auch
Schleifbandgeschwindigkeit stufenlos einstellbar

» GleichmaBiges Entgraten, Sdubern oder Polieren
von Rohren

» Zwei entgegengesetzt laufende Schleifbander auf
rotierendem Kopf, das Verdrehen des Werkstiicks
entfallt

» Vorschubeinheit mit Kautschukrollen sorgt fiir die
sichere Beforderung des Werkstiicks

» Profil wird einfach mittels Handrad in die
Vorschubeinheit gespannt

» Anschlussstutzen fiir Absaugung

» Einfacher Schleifbandwechsel

» Fuipedal zur Steuerung des Schleifkopfes

P Zwei entgegengesetzt laufende
Schleifbdnder auf rotierendem
Kopf, das Verdrehen des

- Werkstiicks entfllt

RSM 114
zzgl. USt.

€ 15.886,50 inkl. USt.
Art.-Nr. 3700114

Technische Daten [ :
Schleifband (L x B) mm 940 x50 L.
Rohrdurchmesser mm 10 - 114 » Anwendungsbeispiel
Rohrldnge (Vorschubeinheit) min. mm 355 Rundrohrschleifen

Anzahl der Schleifbander 2 Gewebeschleifband

Bandumlaufgeschwindigkeit m/s 16 940 x50 mm € zzgl. Ust.
Vorschubgeschwindigkeit m/s 3-22 3728908 53,90 / VE
Absaugstutzen-Durchmesser mm 76 K120 10 3728912 49’90 /VE
Motorleistung kw 4,75 K180 10 3728918 49,90 / VE
Elektrischer Anschluss ~50 Hz Vv 400 K240 10 3728924 49,90 / VE
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 650 x 800 x 1.300 K320 10 3728932 49’90 /VE
Gewicht ca. ) kg 265 K400 10 3728940 49,90 / VE
Transportzuschlag TPZ 300 = 59,50 € K600 10 3728960 49,90 / VE

AS 1400 - Absaug-Set

P Passend zu RSM 114, MBSM 100-130 und MBSM 100-130-2 AS 1400 Lieferumfang

» Schneller und einfacher Filterwechsel statt € 759,00 zzgl. US. ' - 4xSchlauchschellen @ 70 — 90 mm

P Grofler Auffangbehalter mit schnellem Zugang iiber Absaugschlauch @ 75 mm, 1 m Lédnge
Schublade Absaugschlauch @ 75 mm, 2 m Ldnge

P Kompaktes und standsicheres Gehduse €760,41 inkL. USt.

» Hohe Kapazitdtim Innenraum Art.-Nr. 3922011

Absaugschlauch

Technische Daten | | @ 75mm /1m 922012 1873

Absaugstutzen mm 2x@75 Absaugschlauch

Ansaugleistung ohne Staubsack/Schlduche m3/h 840 7] 75m§1 /2m 3922013 37,50

Motorleistung ~50 Hz W 550 / 230 :

Abmessungen ohne Staubsack (Lx BxH) ca. mm 920 x 590 x 850 —" Zubehor Art.-Nr. € zzgl. Ust.

Gewicht ca. kg 58 Ersatzfilter 3922014 40,90

AS 1601 - Absaug-Set AS1601

» passend zu MBSM 75-200-2 » Kompaktes und standsicheres [iie 639,00 2zl Ust.
und MBSM 150-200-2 Gehduse

P Schneller und einfacher P Hohe Kapazitdt im Innenraum
Filterwechsel » Effektives Absaugen € 653,31 inkl. USt. . Staubsack

P Groer Auffangbehilter » Mit Staubsack Art.-Nr. 3922006 4 x Schlauchschellen @ 100 - 120 mm

Absaugschlauch @ 100 mm, 1 m Lénge

[ Absaugschlauch @ 100 mm, 2 m Linge

Absaugstutzen mm 2x©100

Ansaugleistung ohne Staubsack/Schlauche m3/h 1.100

Motorleistung ~50 Hz kw 0,75 / 400

Abmessungen ohne Staubsack (LxBxH) ca. mm 560 x 840 x 1180

Gewicht ca. kg 36 Staubsack 3922002 49,90

MS 3 - Materialstdander

» Zur Auflage von langen und schweren Werkstiicken

P universell einsetzbar fiir z.B. Metallkreissdgen, Bandsigen,
Holzbearbeitungsmaschinen, usw

» Rollenauflage stufenlos hohenverstellbar und klemmbar

» sichere Werkstiickauflage durch massive und hochbelastbare Stahlrollen

MS3 MS3V
statt € 99,90 zzgl. USt. statt € 99,90 zzgl. USt.

» schwere Dreibeingussausfiihrung fiir héchste Belastung — €106,98 inkl, USt. S €106,98 kL, USt.
. Art.-Nr. 3660700 Art.-Nr. 3660705
Statische Stiitzlast max. kg 400 400
Rollenbreite mm 400 2x130
Hohe min. / max. mm 580 /970 580 / 970 MS 3 Ms3V
Rollendurchmesser mm 52 52

MK |B 1) Erlduterung der Transportzuschldge siehe Riickseite, Angaben zu TPZ zzgl. USt. Unverbindliche Aktionspreise

Lieferbedingungen siehe Riickseite



metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Serie MBSM ESE - Die Langbandschleifmaschinen mit schwenkbarem Schleifaggregat 3‘;‘;‘?:
zum Fldchen- und Kantenschleifen von langen Werkstiicken RS :urope
» Zum Einsatz im metallverarbeitenden Gewerbe P Mit geteiltem Tisch zum Aufklappen, Schub-

flir Schleif-, Strukturier- und Polieraufgaben, kastenschleifeinrichtung und integrierter

insbesondere im Edelstahlbereich Arbeitstischbeleuchtung
» 225 mm groRe gewuchtete Bandlaufrollen sorgen P> Leichtgédngiger Schleiftisch auch bei Belastung

fiir optimalen und vibrationsarmen Antrieb P Einfache Justierung des Schleifbandes
P Stufenlose Bandgeschwindigkeit von P Rollen-Schleifschuh, dadurch ergeben sich

4,5 - 27 m/s durch Frequenzformer weniger Anlauffarben beim Schleifvorgang
P Mit elektrischer Tischhohenverstellung P> Rechts-Linkslauf serienmaBig P Abb.: Edelstahl links roh, rechts geschliffen mit

MBSM 2505 ESE, eingesetztes Schleifband K 120
zur Oberfldchenstrukturierung

mm) Stufenlose Bandgeschwindigkeit

# Einfache Justierung des Schleifbandes Sekundenschneller und

mm) Rechts-Linkslauf serienméBig @ i ‘ werkzeugloser Umbau von

. - > Langband- auf Kantenschleifmaschine

* MBSM 2505 ESE

» Verwendungsmaglichkeit als
Langbandschleifmaschine

" MBSM 1505 ESE-Set MBSM 2505 ESE-Set MBSM 3005 ESE-Set { 7
Lieferumfang: statt € 8.024,80 zzgl. USt. statt € 9.117,00 zzgl. USt. statt € 9.569,00 zzgl. USt. 4
inkl. 10 Schleifbander K120
fiir Stahl & Edelstahl

€ 8.328,81inkl. USt. € 9.399,81 inkl. USt. € 9.828,21inkl. USt.
Art.-Nr. 3704015SET Art.-Nr. 3704025SET Art.-Nr. 3704030SET
| MBSM1505ESE ]  MBSM 2505ESE |
Arbeitstisch (Lx B) mm 1.500 x 800 2.500x 800 3.000x800
Arbeitstischhohenverstellung mm 540 540 540
Arbeitstischquerhub mm 700 700 700
Schleifband (Lx B) mm 5.020 x150 7.000 x 150 8.000 x 150
Tischbelastung max. kg 100 100 100
Schleifschuhabmessung mm 270 x 150 270 x 150 270 x 150
Stufenlose Bandgeschwindigkeit m/s 4,5-27 4,5-27 4,5-27
Durchmesser der Antriebsrolle mm 225 225 225 Gleitschuh mit Graphitauflage
Nennweite Absaugstutzen aufien mm 160 160 160 speziell geeignet fiir
Motorleistung ~50 Hz kw/V 3,0/ 400 3,0/ 400 3,0 /400 den Feinschliff
/G\bm_esr{stungen (LxBxH) ca. T(m 2.500x1f;(())0x1.450 4.000x1§20x1.450 4.500x1533(())0x1.450 Art.-Nr. 0532PER33000
ewicht ca.
Transportverpackungspauschale ? s TVP 4=79,00 € TVP5=100,00 € TVP5=100,00 € €350,00 zzgl. USt.
Transportzuschlag n TPZDF1 = 275,00 € TPZDF2 = 330,00 € TPZDF2 = 330,00 €
SCHLEIFBANDER
fiir MBSM 1505 ESE fiir MBSM 2505 ESE fiir MBSM 3005 ESE
Abmessung: 150 x 5.020 mm Abmessung: 150 x 7.000 mm Abmessung: 150 x 8.000 mm Weitere Schleifbinder und
Kérnung Art.-Nr. VE €zzgl. Kornung  Art.-Nr. VE €zzgl. Kornung  Art-Nr. VE € 228l Zubehér finden Sie im
Ust./VE Ust./VE Ust./VE Metallkraft Katalog
fiir Aluminiumschliff ? fiir Aluminiumschliff ? fiir Aluminiumschliff ?
80 3721180 5 94,50 80 3725080 5 113,90 80 3724080 5 165,00
120 3721112 5 109,90 120 3725012 5 105,00 120 3724012 5 149,00
150 3721115 5 109,90 150 3725015 5 105,00 150 3724015 5 149,00
180 372118 5 109,90 180 3725018 5 105,00 180 3724018 5 149,00
220 3721122 5 109,90 220 3725022 5 105,00 220 3724022 5 149,00
240 3721124 5 109,90 240 3725024 5 105,00 240 3724024 5 149,00
Unverbindliche Aktionspreise 1) Erlduterung der Transport- und Verpackungszuschlége siehe Riickseite, Angaben TVP/TPZDF zzgl. USt.

MK19

Lieferbedingungen siehe R 2) Beim Aluminiumschliff ist unbedingt auf die hohe Verpuffungsgefahr zu achten



metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

MMSM 150-2 — Manuelle Schleifmaschine zum Entgraten und Reinigen von Brennteilen

» Bedienung iiber Schwenkarm T

» Besonders geeignet fiir die schnelle und
einfache Bearbeitung von Einzelteilen mit
verschiedenen Formen und Materialstarken

» Einfache Fixierung der Werkstiicke auf dem
Vakuumspanntisch

» Arbeitskopf mit zwei Werkzeugen besttickt,
welche wdhrend der Bearbeitung einfach
durch 180° Schwenkung des Kopfes
gewechselt werden kdnnen
(z.B. Schleifscheibe und Biirste)

MMSM 150-2

FRAGEN SIE NACH IHREM

Entgraten

Blankschleifen PERSGNLICHEN ANGEBOT!
(Modett | | MMsM150-2

Schwenkbarer Kopf mit zwei

Art.-Nr. 4401100

Schleifwerkzeugen
Abmessungen Arbeitstisch (L x B) mm 800 x 1.300
TISCht.)elaStung max. kg 100 Uberzeugen Sie sich von unserer
Schleiftellerdurchmesser mm 150 . s A
Werkstiickhhe min./max mm 0,5- 150 LeistungsfahigkeiFUAISERISE
Leistung Antriebsmotor ~50 Hz kw/Vv 1,5 / 400 nach einer individuellCHESIIEEt
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm  1.310x 900 x 2.100 ABSAUGANLAGEN UND Kontakt: (09 51) 96 555-504
Gewicht ca. kg 320 ZUBEHGR AUF ANFRAGE! beratung@metallkraft.de

Serie DBM 300 - Durchlaufbandschleifmaschine zum Entgraten und zur Oberflichenveredelung

» Besonders geeignet fiir schmale Werkstiicke P Rutschfester Vorschubteppich fir optimale

» Manuelle Hohenverstellung des Arbeitstisches Haftung der Bauteile '.'
mit numerischer Anzeige P Pneumatische Bandspannung fiir schnellen PP 4 _——————

] Schleifbandwechsel e ‘ L]

» DBM 300 W RR: Mit Nasskiihlung zur effektiven  / 11ge'”
Warmereduzierung bei Kleinteilen oder zur 206
Bearbeitung mit kleinem Vorschub st

P Schleifen von Aluminium ohne spezielle .. 4 E‘
Absaugung

P Kiihlmittelreinigung in externem
Papierbandfilter

P Radialventilator zum Absaugen des
Kiihlmittels nach dem Schleifprozess

FRAGEN SIE NACH IHREM

| 7 ¢
omsuoe PERSGNLICHEN ANGEBOT! " ; DBM% OWRR

| | DBM 300 RR DBM 300 W RR

Art.-Nr. 4402100 4402105

Ausfuhrung RR
Abmessungen Arbeitstisch (L x B) mm 942 x333 1.130 x 350 Entgraten
Tischbelastung max. kg 80 80 Blankschleifen
Umlaufgeschwindigkeit Schleifbandeinheit  m/s 15 17 Oxidschicht entfernen
Tischh6he min./max. mm 780 /950 780 /950
Schleifband (L x B) mm 1.900 x 320 1.900 x 320
Werkstiickhohe min./max. mm 0,5-170 0,5-160
Aufnahmeleistung kW 4+ 4 3+3
Elektrischer Anschluss ~50 Hz \ 400 400 .
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm  1.450x860x2.100 1.600x1.600x2.100  Ausstattungskiirzel ABSAUGANLAGEN UND
Gewicht ca. kg 540 750 IEM Schieifband-Einheit | 7y3£K(iR AUF ANFRAGE!

M K 20 Unverbindliche Aktionspreise

Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

MBBS 610-11 R / MBBS 1100-12 R - Metallbreitbandschleifmaschinen zum Entgraden und Blankschleifen 0

P Gut geeignet zum Schleifen von » Stufenlose Regelung des [ - /"
flachen Serienbauteilen, z.B. nach dem Vorschubbbandes
Laserschneiden oder Stanzen » Inklusive Absaugstutzen

» Zum Rostentfernen; Entgraten und @ -
Blankschleifen re s T
» Motorische Hohenverstellung des o
e ® -9

Arbeitstisches iiber Joystick mit Digitalanzeige

» Maschinentisch mit Vorschubteppich mit metalliraft
negativen Profil fiir optimalen Halt wahrend
der Bearbeitung

Vorher Nachher
Ve dangszusck FRAGEN SIE NACH IHREM ’
Blankschleifen .
Entgraten PERSONLIGHEN ANGEBOT!
[Model | | MBBS610-11R MBBS 1100-12R
Art.-Nr. 4403100 4403105
Abmessungen Arbeitstisch (L x B) mm 886 x725 1.193 x 1060 e
Tischbelastung max. kg 100 150 L . $
Umlaufgeschwindigkeit Schleif- Ausfiihrung R 4
bandeinheit m/s E E S T
Tischh6he min./max. mm 780 / 950 780 / 950 &>
Schleifband (L x B) mm 1.524 x 635 1.524 x 1120 MBBS 1100-12 R
Werkstiickhohe min./max. mm 0,5/130 0,5/130
Leistung Antriebsmotor ~50 Hz kw 6,0 / 400 12,5 / 400 .
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm  1100x1.100x1.900 1.700 x1.400 x1.900 ° o‘;f;ta““",gs"“"e', | ABSAUGANLAGEN UND
Gewicht ca. ke 520 740 R schleifband-Einheit | 7pyiiip AUF ANFRAGE!

MBBS 1350-17 RX / MBBS 1350-17 RXR — Metallbreitbandschleifmaschinen zum
Entgraten und Finish-Schleifen

» Zum Entgraten von flachen Bauteilen z.B. nach dem Plasmaschneiden oder Stanzen
» Grof3e Arbeitsbreite mit bis zu 1.300 mm

» Stufenlose Schleifbandgeschwindigkeit fiir unterschiedliche Schleifanwendungen
» Pneumatisches Zu- und Wegstellen des Schleifaggregates

P Motorische Hohenverstellung des Telleraggregates

» ,,Supergrip“-Vorschubteppich mit negativem Profil fiir sicheren Halt der Werkstticke
» Automatische Schleifbandoszillation iiber optische Sensoren

» Frontklappe mit Hohenkontrolle und Not-Halt-Funktion

» Werkzeugloser Wechsel von Schleifband und Schleifteller

» Automatische Zentrierung des Vorschubteppiches

» Bedienung iiber Touchscreen

Verwendungszweck
Entgraten ! / .
Kantenverrunden o e
Blankschleifen
Oxidschicht entfernen FRAGEN s ENAGH IHREM
Finishschleifen fiir Sichtflachen PERSUNLIUHENANGEBUTI
(Modet | | MBBS1350-17RX MBBS 1350-17 RXR MBS 135047 RXR
Art.-Nr. 4403500 4403505
Ausstattungskiirzel
Abmessungen Arbeitstisch Breite mm 1.400 1.400 Schleifband-Einheit
Tischbelastung max. kg 150 150 Schleifbiirsten Einheit fiir ABSAUGANLAGEN UND
indigkei Horizontale Bearbeit 5
E;l:]cilijFRlaufgeschwmdlgkelt il 3.18 3.18 orizontale Bearbeitung JUBEHGR AUF ANFRAGE!
E;';]‘ililtmxlal’fge“hw'”d'gke't e 10 10 Ausfiihrung RX Ausfiihrung RXR
Tischhohe min./max. mm 780 / 950 780 / 950
Schleifband (L x B) mm 2.220x1.370 2.220x1.370
Werkstiickhohe min./max. mm 0,5 /170 0,5/170
Leistung Antriebsmotor ~50 Hz kw/V 17 / 400 29 / 400 - . - ..
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm  1.850x1.800x2.200 2.100x1.800 x 2.200 () (X T T KIK) (XTI T KX) ( ]
Gewicht ca. kg 1.500 2.000 R X R X R

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

MBBS 650-17 RX / MBBS 650-17 RXR / MBBS 650-17 W RR -
Metallbreitbandschleifmaschinen zum Entgraten, Kantenverunden und zur Oberflachenveredelung

» Hohenverstellung des Arbeitstisches
motorisch tiber Touchscreen

» Rutschfestes Forderband fiir optimale Haftung
der Bauteile

» Bedienung iiber Touchscreen

» Stufenlose Schleifbandgeschwindigkeit fiir
unterschiedliche Schleifanwendungen

» Pneumatisches Zu- und Wegstellen des
Schleifaggregates

» Motorische Héhenverstellung des
Telleraggregates

Ausstattungskiirzel
Schleifband-Einheit
Schleifbirsten Einheit fur
Horizontale Bearbeitung
Fiir Nassschleifen

Verwendungszweck

Entgraten

Kantenverrunden

Blankschleifen

Oxidschicht entfernen
Finishschleifen fiir Sichtflachen

R

Art.-Nr. mm
Tischhdhe min./max. mm
Schleifbreite max. mm
Tischbelastung max. kg
Bandumlaufgeschwindigkeit Einheit R
stufenlos m/s
Bandumlaufgeschwindigkeit Einheit X m/s
Schleifband (L x B) mm
Werkstiickhéhe min./max. mm
Leistung Antriebsmotor ~ 50 Hz kw/v
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm
Gewicht ca. kg

Transportzuschlag ”

MK 22

P ,,Supergrip“-Vorschubteppich mit negativem
Profil fiir sicheren Halt der Werkstiicke

P Automatische Schleifbandoszillation tiber
optische Sensoren

P Frontklappe mit Hohenkontrolle und Not-Halt-

Funktion

» Werkzeugloser Wechsel von Schleifband und
Schleifteller

P Automatische Zentrierung des
Vorschubteppiches

Zmetallsat

Ausfiihrung RX

MBBS 650-17 RX

Ausfiihrung RXR

N
O Ol Il @ ©
X

() ®
X R R

. 1
FRAGEN SIE NACH IHREM PERSONLIGHEN ANGEBOT! 3
(Model | |

4403200 4403205 4403210
780 / 950 780 / 950 780 / 950
650 650 650
100 100 100
3-18 3-18 3-18
10 10 =
2.200x 670 2.200x 670 2.200x 670
0,5/170 0,5/170 0,5/170
10 / 400 18 / 400 13 / 400 B
1.750x1.050x2.200  2.100x1.050x2.200  1.500 x 1.150 x 2.400 .
1.000 1.200 1.200 T

TPZDF1 = 275,00 TPZDF1 = 275,00

1) Erlduterung der Transportzuschldge siehe Riickseite, Angaben zu TPZDF zzgl. USt.

TPZDF1 = 275,00

MBBS 650-17 W RR

P Mit Nasskiihlung zur effektiven
Warmereduzierung beim Schleifen von
Flachstahl und Vierkant-Rohren Notwendig fiir
verzugsfreies Schleifen

P> Ausgestattet mit Teiletrockner um
Korrosion zu verhindern und eine schnelle
Weiterbearbeitung zu gewahrleisten

P Inklusive Papierbandfilter fiir
Kthlmittelreinigung

P> Bedienung der Maschinenfunktionen iiber 8“
Touchscreen

Uberzeugen Sie sich von unserer
Leistungsfahigkeit und fragen Sie

nach einer individuellen Beratung!

Kontakt: (09 51) 96 555-504
beratung@metallkraft.de

Ausfiihrung RR

ABSAUGANLAGEN UND

() ( X ®  ZUBEHGR AUF ANFRAGE!
R R

MBBS 650-17 RX

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

MBBS 1350-14 RB8 - Industrielle Blechentgratmaschine
zur Oberflachenveredelung

» Zum Entgraten von Werkstiicken z.B. nach
dem Plasma-, Laserschneiden oder Stanzen

» Bauteile haften durch Vakuum auf dem
rutschfesten Forderband, dadurch auch gute
Haftung bei Kleinteilen

» Grof3e Arbeitsbreite von 1.350 mm

P Stufenlose Férderbandgeschwindigkeit

» Kantenverrundung bis 2 mm moglich

» Bedienung iiber 8“ Touchscreen

Anwendungsbeispiel

Uberzeugen Sie sich von unserer

ntgratn = ! FRAGEN SIE NAGH IHREM Leistungsfahigkeit und fragen Sie

nach einer individuellen Beratung!

Oxidschicht entfernen PERSUNUUHEN ANGEBUT’ Kontakt: (09 51) 96 555-504 P
Modell | | MBBS1350-14RB8 | berstune G iE

Kantenverrunden

Art.-Nr. 4403400
Schleifbreite mm 1.350
Tischbelastung max. kg 150

Bandumlaufgeschwindigkeit

Einheit R stufenlos s 3-18 ABSAUGANLAGEN UND
Tischhdhe min./max. mm 780 / 950 .
Schleifband (Lx B) mm 2.220x 1370 > ZUBEHOR AUF ANFRAGE!
Werkstiickhhe min./max. mm 0,5 /170 Ny N N N
Leistung Antriebsmotor kw 1+15 07N @O0 07N e e e - —
Elektrischer Anschluss ~50 Hz ~ V /Hz 400 / ~50 R EUC LA NS
Ny Ny Ny N schleifen

Abmessungen (LxBxH)ca. mm  4.200x2.210x2.200 o7nNee7Nee Nee e oo [I1dSchleifbirsten-Einheit zum
Gewicht ca. kg 4.200 B8 R Kantenverrunden
Transportzuschlag ” TPZDF5 = 550,00 €

Unverbindliche Aktionspreise 1) Erlauterung der Transportzuschlége siehe Riickseite, Angaben zu TPZDF zzgl. USt. MK 23

Lieferbedingungen siehe R
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Metallbearbeitungsmaschinen

FSM 2500 / FSM 3060 / FSM 4080 - Prézisions-Flachschleifmaschinen mit NC-gesteuertem Vertikalvorschub
mit Sonderausstattung, optimal fiir den industriellen Einsatz in perfekter Qualitat!

P Fiir Prazisions-Flachschleifarbeiten » Elektromagnetische Spannplatte zum Fixieren P V-Flachfiihrungen mit ,, Turcite-B“-Beschichtung
Maximale Steifigkeit und Stabilitat durch des Werkstiicks inkl. automatischer garantieren absolut gleichméBige,
die spannungsfrei nachgegliihte Gusseisen- Entmagnetisiereinrichtung reibungsarme Bewegung und hochste Prazision
Konstruktion, dadurch hochste Prédzision » Schutzklasse IP 65 Halogen-Beleuchtung » Hochwertige Spindel mit Prézisionskegel-

P Mit automatischer Zentralschmierung fiir alle P Zusitzlich zweiter Schleifscheibenflansch rollenlagern (Rundlaufgenauigkeit 2 ym)

Gleitbahnen und Spindeln

Die Modelle der FSM-Serie sind mit einer
automatischen Vorschubsteuerung (AD 5)
ausgestattet Es stehen unterschiedliche

Schleifzyklen zur Verfiigung — siehe Skizzen

rechts Die Zustellung der Schleifscheibe
kann je nach Werkstiick individuell gestal-
tet werden Das Gesamtschleifmafl ist in
Grob- und Feinzustellung aufgeteilt, die
Zustellschritte konnen, je nach Anwendung,
mit einer minimalen Auflésung von bis zu
0,001mm, frei eingegeben werden Die Mog-
lichkeit Totgange nach einer bestimmten
Anzahlvon Zustellschritten sowie Durchgén-

ge zum Ausfeuern nach dem Erreichen des *e
Schleifmaf3es zu programmieren, gewahrt QU
beste Schleifergebnisse

L 7774

™,

Fldchenschleifen mit Nutenschleifen mit Zustellung am Nutenschleifen mit Zustellung
Zustellung am Startpunkt Startpunkt am Start- und Endpunkt

met: FSM 2550

Abb: FSM 2550 ohne Lagerausstattung

FSM 2550 FSM 3060 FSM 3060 Lagerausstattung
Lagerausstattung Lagerausstattung
statt € 35.590,00 zzgl. USt.| statt € 39.290,00 zzgl. USt.

Ausstattungsoptionen

nachriistbar Art.-Nr. € zzgl. Ust.

e s OSSR e
T o - Automatische
L Entmagnetisiereinrichtung
Flachenschleiftisch Spannfliche (LxB) ~ mm 250 x500 300 x 600 - Schleifscheibenflansch
Abstand Spindel - Tisch max. mm 500 500 - Schleifscheibe
Verfahrgeschwindigkeit des Tisches m/min. 5-25 5-25 - Auswuchtdorn
Werkstiickgewicht max. kg 190 215 - Parallelabziehvorrichtung
Spindeldrehzahl min”' 2.900 1.450 - MaschinenfiiBe
Schleifscheibe (@ x Breite x Bohrung) mm 180x13x31,7 355X 38 x 127 - Bedienwerkzeug
Motorleistung Spindel kw 1,5 3,75 - Halogen-Arbeitsleuchte (IP65)
Motorleistung Hydraulikpumpe kw 0,75 0,75 - Kihlmitteleinrichtung
Elektrischer Anschluss ~50 Hz v 400 400 - Spritzschutz hinten
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 2.340x1.500 x 1.800 2.630x1.550 x1.800 - Spritzschutz vorne
Gewicht ca. kg 1.385 1.743 - Spritzschutz seitlich
Transportverpackungspauschale ? TVP3=65,00€ TVP3=65,00€ - Justierung des Quervorschubs
Transportzuschlag ? TPZ1500 = 192,50 € TPZ2000 = 245,00 € iber Teach-Tasten

MK 24 1) Erlduterung der Transportverpackungspauschale -zuschlag siehe Riickseite, Angaben TVP/TPZ zzgl. USt.

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

Autom. Vorschubsystem Typ AD 5 serienmaBlig

Eilgang
Vorschub . ”
) Ghte Position

Startposition

START

Grobvorschub Anzaﬁl der
Vorgdnge

Anzahl der
Vorgdnge
Feinvorschub

Anzahl der

Vorgdnge
Ausfeuern

FRAGEN SIE NAGH IHREM
PERSGNLICHEN ANGEBOT!

WEITERE MODELLE
UND ZUBEHGR
AUF ANFRAGE!

Aufbau und Funktion:

1 Halogen-Arbeitsleuchte

2 Kiihlmittel-Diise

3 Elektromagnetische Spannplatte

4 Verstellbare Nocken Léingsvorschub
5 Bedienfeld

6 Handrad Schleifscheibe Y-Achse

7 Hydraulik Aggregat

8 Querschlitten

9 Handrad Schlitten Z-Achse

10 Sockel
11 Handrad Tisch X-Achse
12 Kiihlmittel Riicklauf
13 Tisch : S
14 Schleifscheibe N Abb.: FSM 4080 ohne
15 Spritzschutz - 4 2 . 49 9, - — Lagerausstattung
1? g\g;i;zckung fiir Schleifscheibe € 50.573,81 kL USL.
Art.-Nr. 3934081
I
Flachenschleiftisch Spannflache (L x B) mm 400 x 800
Abstand Spindel - Tisch max. mm 550
Verfahrgeschwindigkeit des Tisches m/min. 5-25
Werkstiickgewicht max. kg 250
Spindeldrehzahl min” 1.450 Lagerausstattungen zusdtzlich mit:
Schleifscheibe (@ x Breite x Bohrung) mm 406 x50 x 127 ) Justierung des
Motorleistung Spindel KW 3,75 : : Sprltzschl!tz.vorne Quervorschubs iiber
- n Spritzschutz hinten und seitlich Teach-Tasten
Motorleistung Hydraulikpumpe kw 1,5
Elektrischer Anschluss ~50 Hz v 400 ;
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 3.450 x 2.050 x 1.900
Gewicht ca. kg 3.308
Transportverpackungspauschale TVP3=65,00€
Transportzuschlag? TPZDF2 = 330,00 €

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe R




Zmetallisraft
Metalibearbeitungsmaschinen

Serie FSM DT - Prazisions-Flachschleifmaschinen mit Touchscreen NC-Steuerung

P Fiir Prazisions-Flachschleifarbeiten » Elektromagnetische Spannplatte P Langshubregulierung tiber Magnetventil

P Maximale Steifigkeit und Stabilitdt durch » Automatische Entmagnetisierungseinrichtung » Mengengesteuerte Zentralschmiereinrichtung
spannungsfrei nachgegliihte und gehdrtete » Manuelle Parallelabziehvorrichtung » Kiihlmitteleinrichtung mit Absenkbecken
Gusseisen-Konstruktion P Justierung des Quervorschubs iiber Teach- P Spritzschutz vorne, seitlich und hinten

» Benutzerfreundliche Touchscreen Steuerung: Tasten » AusrichtfiiRe
HMI Grafik-Interface; alle Funktionen und » Kreuzschleifeinrichtung » Halogen-Arbeitsleuchte (IP65)
Schleifvorschub steuerbar; Funktions- und » Kugelumlaufspindel und Feinvorschub in der
Fehleranzeige Z-Achse

» Bedienpanel auf ergonomisch giinstiger Hohe
auf Schwenkarm montiert

AUTOMATISCHE
VORSCHUBSTEUERUNG

Es stehen unterschiedliche
Schleifzyklen zur Verfiigung:

» Flachschleifen mit Zustellung
am Startpunkt

» Nutenschleifen mit Zustellung
am Startpunkt der X-Achse

» Nutenschleifen mit Zustellung
am Start- und Endpunkt der
X-Achse

» Die Zustellung der
Schleifscheibe kann je nach

Werkstiick individuell gestaltet )
werden
P Das Gesamtschleifmag ist
in Grob- und Feinzustellung
aufgeteilt, die Zustellschritte
kdnnen, je nach Anwendung,
mit einer minimalen Auflosung
von bis zu 0,001 mm, frei
eingegeben werden
P Die Moglichkeit Totgdnge
nach einer bestimmten
Anzahlvon Zustellschritten
und Durchgdnge zum
Ausfeuern nach dem Erreichen
des Schleifmafies zu
programmieren, gewdhrt beste
Schleifergebnisse
Abb. FSM 2550 DT mit optionaler Ausstattung
Lieferumfang
Schleifscheibenflansch
Schleifscheibe
- Auswuchtdorn
Bedienwerkzeug
Benutzerfreundliche Touchscreen
Steuerung " FSM 2550 DT FSM 3060 DT FSM 4080 DT
i e s e
Schle/:fvorschub steuerbar. 37. 50 0 "
* Funktions- und fehleranzeige € 41.650,00 inkl. USt €57.001,00 inkl. USt
Art.-Nr. 3942255 Art.-Nr. 3942306 Art.-Nr. 3942408
-
Flachenschlelftlsch Spannfldche (L x B) 500 x 250 600 x 300 800 x 400
Flachenschleiftisch Werkstiick Gewicht max. kg 250 300 400
X-Achse Vorschubgeschwindigkeit m/min. 5-25 5-25 5-25
Spindeldrehzahl min’ 2.900 1.450 1.450
Schleifscheibe (@ x Breite x Bohrung) mm 180 x 13 x 31,75 355 x 38 x 127 405 x50 x 127
Motorleistung Antriebsmotor kw 1,5 3,75 3,75
Elektrischer Anschluss ~50 Hz \') 400 400 400
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 2.355x1.830 x 1.800 2.645x2.022x1.800 3.645x2.305x1.900
Gewicht ca. kg 1.350 1.700 3.250
Transportverpackungspauschale ? TPZ 1500 =192,50 € TPZ 2000 = 245,00 € TPZDF2 =330,00 €
Transportzuschlag? TVP3=65,00€ TVP3=65,00€ TVP3=65,00€
MK ZB 1) Erlduterung der Transportverpackungspauschale -zuschlag siehe Riickseite, Angaben TVP/TPZ zzgl. USt. Unverbindliche Aktionspreise

Lieferbedingungen siehe Riickseite



Serie FSM PRO - NC-gesteuerte Flachschleifmaschinen.

Mit Touch-Steuerung, fiir Flachschliff, Einstechschleifen und Kreuzschliff

Standardausstattung

P 10“-Touchscreen NC-Steuerung G1 fiir Y- und
Z-Achse

P Schleifmodi: Flachschliff, Einstechschleifen,
Kreuzschliff

P Spindellager Klasse P4 von NSK garantierter
Rundlaufgenauigkeit von 0,002mm

» Elektromagnetische Feinpol-
Spannplatte inklusive automatische
Entmagnetisierungsfunktion

P Massiver und spannungsbefreiter
Maschinenkdrper aus wabenveripptem
Grauguss

» Robuste V-Flachfiihrung mit Turcite-B-
Beschichtungin der X- und Z-Achse zum
Schleifen schwerer Werkstiicke

Serienausstattung:
> Elektromagnetische Feinpol-Spannplatte
> Automatische Entmagnetisierung

P Spielfreie Kugelumlaufspindeln in der Y- und
Z-Achse

» NC gesteuerte Parallelabzieh- und
Ausgleichsvorrichtung tiber dem
Maschinentisch

P Kiihlmitteleinrichtung mit Magnetabscheider

P Teilkapselung des Arbeitstisches mit
tiberwachter Tiir

» Stufenlose Drehzahl der Schleifspindel durch
Inverter

P Automatischer, hydraulischer
X-Achsenvorschub

» Stufenlose Einstellung der
X-Achsengeschwindigkeit tiber hydraulisches
Regelventil

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

» Automatischer, motorischer Z-Achsenvorschub
angetrieben durch Servomotor

» Einstellung der Endlagen in X- und Z-Achse
tiber Joystick

» Automatischer, motorischer Y-Achsenvorschub
angetrieben durch Servomotor

P> Elektronisches Handrad fiir die Y- und Z-Achse

» Automatische Zentralschmierung aller Achsen/
Fiihrungen

Optionale Sonderausstattung

P NC gesteuerte Parallelabzieh- und
Ausgleichsvorrichtung am Schleifkopf

P Automatische Auswuchteinrichtung

P Vollkapselung des Schleifbereichs mit zwei
Schiebetiiren

P> Zusitzliche Schleifscheibenflansche

P> Erhdhte Motorleistungen

> NC-Abrichtvorrichtung iiber dem Maschinentisch
> Automatischer Justierung des Quervorschubs
> Kiihlmitteleinrichtung mit Magnetabscheider

> LED-Arbeitsleuchte

> Halb geschlossener Spritzschutz

> FSM 2550 PRO: 3 Ausrichtplatten

> FSM 3060 PRO & FSM 4080 PRO: 5 Ausrichtplatten
Lieferumfang:

> Wuchtstand

> Bedienwerkzeug

FSM 2550 PRO

Abbildung zeigt optionale NC gesteuerte
Parallelabzieh- und Ausgleichsvorrichtung am
Schleifkopf

FSM 2550 PRO FSM 4080 PRO

statt € 55.950,00 zzgl. USt.

FSM 3060 DT

statt € 58.590,00 zzgl. USt. statt € 70.150,00 zzgl. USt.

€ 63.068,81 inkl. USt

€ 66.162,81 inkl. USt
Art.-Nr. 3940306

€79.252,81inkl. USt
Art.-Nr. 3940408

Art.-Nr. 3940255

-
Groﬁe der Spannplatte (L x B) 500 x 250 600 x300 800 x 400
X-Achse Verfahrweg mm 550 650 860
Z-Achse Verfahrweg mm 270 350 450
Verfahrgeschwindigkeit des Tisches ~ m/min. 5-25 5-25 5-25
Werkstiickgewicht max. kg A 190 215 250
Spindeldrehzahl min. 2.900 1.450 1.450
Schleifscheibe (@ x Breite x Bohrung) mm 205 x 19 x 31,75 355 x 38 x 127 405 x 50 x 127
Motorleistung Spindel kw 1,5 3,75 3,75
Motorleistung Hydraulikpumpe kw 0,75 0,75 1,5
Elektrischer Anschluss V/Hz 400 /~50 400 /~50 400 /~50
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 2.680x2.350 x 2.460 3.000x 2.500 x 2.460 3.600x 2.650 x 2.560
Gewicht ca. @ kg 2.000 2.500 3.700
Transportzuschlag TPZ 2000 = 245,00 € TPZDF3= 385,00 € TPZ 4000 = 370,00 €

Unverbindliche Aktionspreise 1) Erlduterung

Lieferbedingungen siehe Riickseite

der Transportverpackungspauschale -zuschlag siehe Riickseite, Angaben TVP/TPZ zzgl. USt.

MK 27
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PM 10 M — Motorische Stanzmaschine mit 10t Presskraft %uz“t?t
* * adein
P Fiir prdzise und schnelle Stanz- und Schneidarbeiten durch * 5 %" Europe

kraftvollen Exzentermechanismus

» Zwei Arbeitsmodi wahlbar:
Automatikbetrieb: Die Maschine fiihrt 30 Schnitte pro Minute
durch und spart somit Zeit beim beim Bearbeiten von
Werkstiicken mit mehreren gleichen Stanzschnitten
Handbetrieb: Die Maschine fiihrt nach Betdtigung des FuBtasters
eine Rotation durch

» Beleuchteter Arbeitsbereich

» Aufbewahrungsmdoglichkeit fiir Stanz- und Schneidwerkzeuge im
Unterbau

P Aussparungen im Unterbau fiir einfachen Transport mit
Gabelstapler

» Werkzeuge miissen separat je nach Anwendung bestellt werden,
nichtim Lieferumfang enthalten

> |

PM10 M
statt € 4.499,00 zzgl. USt.

» Aufbewahrungsmaglichkeit
fiir Stanz- und
Schneidwerkzeuge im
Unterbau

€ 4.996,81 inkl. USt.
Art.-Nr. 3818310

Technische Daten I T

Stanzstation Presskraft t 10 P Aussparungen im Unterbau
Leistung Antriebsmotor kw 2,2 fiir einfachen Transport mit
Elektrischer Anschluss ~50 Hz \Y 400 Gabelstapler
Abmessungen (L x B x H) ca. mm 680 x 430 x 1.400

Gewicht ca. kg 250

Transportzuschlag” TPZ 300 =59,50 €

PM 16 H — Hydraulische Stanzmaschine mit 16t Presskraft
zum Schneiden, Stanzen, Tiefziehen, Prdagen, Richten

R Qualitat
& 2 Made in
ol ol Europe

P Variable Vor- und Riicklaufbegrenzung durch verstellbare Endschalter

» Einsatz von verschiedensten Werkzeugen moglich durch die variable
Vor- und Riicklaufbegrenzung O.

» Einfache Befestigung von Werkzeugen und Vorrichtungen am
Arbeitstisch tiber M12 Bohrungen

» Auswechselbare Tische ermdglichen die Bearbeitung unterschiedlich
grofler Werkstiicke

P Betdtigung des Hubzylinders {iber Fufitaster

» Druckeinstellung tiber Hydraulikventil

P Aussparung im Arbeitstisch fiir Schneidabfélle

» Aufbewahrungsméglichkeit fiir Stanz- und Schneidwerkzeuge im
Unterbau

WEITERE STEMPEL, MATRIZEN UND OBER-

PM 16 H WERKZEUGE AUF

s WWW.METALLKRAFT.DE ODER FORDERN
SIE UNSEREN

€8.804,81 inkl. USt. METALLKRAFT KATALOG AN

Art.-Nr. 3818316

Technische Daten ] emien |

Stanzstation Presskraft t 16

@ in max. Blechstérke (400 N/mm2?) mm 12x10

@ in max. Blechstédrke (400 N/mm2?) mm 30x 4

Hubweg max. mm 70

Leistung Antriebsmotor kW 2,2

Elektrischer Anschluss ~50 Hz Vv 400

Abmessungen (L x B x H) ca. mm 800 x 450 x 1.430

Gewicht ca. kg 420 N A T
Transportzuschlag? TPZ 400 = 77,00 €

MK 28 1) Erlduterung der Transportzuschldge siehe Riickseite, Angaben zu TPZ zzgl. USt.

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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MRA 2 / MRA 3- Manueller Rohrausklinker AKM 100 T - Manuelle Ausklinkmaschine
P Zum Ausklinken von Rohren bis zu 3 mm Wandstérke » Schnelles und einfaches rechtwinkliges Ausklinken mit
P Sowohl horizontal als auch vertikal einsetzbar gratfreiem Schnitt und ohne Verbiegung der Schnittkanten
P Geringer Kraftaufwand » Robuste Konstruktion aus
P> Sehr leicht hochwertigem Grauguss

MRA 2 MRA3 4 Einst'ellbare.Anschlége ﬂlr'rationelles AKM 100 T

statt € 249,00 zzgl. USt. statt € 309,00 zzgl. USt. MRA 2 Arbeiten (Wiederholbarkeit des statt € 750,00 zzgl. USt.
Ausklinkvorgangs)
P> Mit Skala an der unteren Schneide
€ 232,05 inkl. USt. €308,21inkl. USt. & € 831,81 inkl. USt.
Art.-Nr. 3772992 Art.-Nr. 3772993 Art.-Nr. 3770512
Technische Daten [ | MRA3 Technische Daten | | akm 100 T
Rohrdurchmesser mm 28 /34 [ 43 50/ 61 Schnittleistung (400 N/mm2) mm
Wandstdrke (Aluminium) mm 4,5 4,5 Schnittbereich mm 100 x100
Wandstarke (Kupfer/Messing) mm 4 4 Schnittwinkel ° 90
Wandstdrke (Baustahl) mm 3 3 Arbeitstisch mm 380 x 280
Wandstérke (Edelstahl) mm 2 2 Hubverstellung mm 30
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 1.060x160x80 1.090 x 160 x 105 Abmessungen (LxBxH)ca. mm 450x390x1.020
Gewicht ca. kg 8 15 Gewicht ca. kg 90
. . T %k litst

BSS 1000 - Schere fiir Bleche, Papier und andere Materialien : uaiat

» Mit zusammenklappbarem Unterbau - ideal fiir den Handwerker

unterwegs

» Stabile und robuste Konstruktion

P Leicht zu transportieren

P Fiir Stahlblech (5235 JR) bis zu 1,2 mm bis zu einer Breite von
1.020 mm

» Der serienméafBige Niederhalter sorgt fiir gute Schnittergebnisse

» Optimales Preis-Leistungs-Verhiltnis

BSS 1000
statt € 1.849,00 zzgl. USt.

PREISSCHLAGER |

€1.902,81inkl. USt.
Art.-Nr. 3741100

- BSS 1000

* Kk

Europe

%gtalllﬂaﬂ' '

Arbeltsbrelte 1020
Schnittleistung (400 N/mm2?) mm 1,2 Zubehor Art.-Nr. € zzgl. Ust.
Abmessungen (LxBxH)ca. mm  1.830x550 x 1.225 Seitenanschlag 3760110 395,00
Gewicht ca. kg 97 Ersatzmesser 3760111 509,00
Serie BSS - Manuelle Tafelblechscheren in schwerer Ausfiihrung
P Fiir Stahlblech bis zu 1,5 mm D —
» AuRerst stabile und schwere Konstruktion aus

Gusseisen
» Offene Bauweise
» Uber Handkurbel verstellbarer Seitenanschlag
P> Der serienmafiige Niederhalter sorgt

flir gute Schnittergebnisse
» Abnehmbarer Gehrungsanschlag

auf dem Arbeitstisch
» Optimales Preis-Leistungs-Verhaltnis
P> Grof3er Guss-Arbeitstisch

BSS 1020E BSS 1250E
statt € 2.550,00 zzgl. USt. statt € 2.990,00 zzgl. USt.
€ 2.854,81inkl. USt. € 3.330,81 inkl. USt.
Art.-Nr. 3816001 Art.-Nr. 3816002

TechnischeDaten ]| | BSS1020e | BSS 1020E
Arbeitsbreite mm 1.050 1.250
Schnittleistung (400 N/mm2?) mm 1,5 1,5
Anschlagbereich mm 0-550 0-550
Hinteranschlagbreite mm 790 790
Arbeitshohe mm 750 750
Arbeitstisch (L x B) mm 600 x 1.280 600 x 1.530 Zubehir Art.-Nr. € 22gl. Ust.
Abmessungen (LxBxH)ca. mm 2.000 x 850 x 1.500 2.450 x1.000 x 1.820 Ersatzmesser BSS 1020 3880300 370,00
Gewicht ca. kg 435 490 Ersatzmesser BSS 1250 3880301 475,00

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe R

MK29
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Serie TBS — Manuelle Prézisions-Tafelblechscheren

» Zum Schneiden von Metall, Papier, P Gehirtetes Stahlmesser
Kunststoff und anderen Materialien P> Hinteranschlag mit Skala
P Mit winkelverstellbarem Seitenanschlag

TBS 650-12 T TBS 1050-10 T
statt € 889,00 zzgl. USt. statt € 1.275,00 zzgl. USt.

serienmépig mit €903,21inkL. USt. €1.403,01 inkl. USt. TBS 1050-10 T

Hinteranschlag 500 mm Art.-Nr. 3776165 Art.-Nr. 3776111
- Zubehdr Art.-Nr. € zzgl. Ust.
Arbeltsbrelte max. 650 1050 Ersatzmesser TBS 650-12T 3760065 309,00
Schnittleistung (400 N/mm?)  mm 1,25 1,00 Ersatzmesser TBS 1050-10T 3761050 409,00
Verfahrbereich Hinteranschlag mm 0-500 0-500
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 970 x 470 x 540 13.70 x 480 x 580
Gewicht ca. kg 100 160

FTBS 1050-10 - Tafelblechschere mit Fu3bedienung
MTBS 1050-10 — Motorische Tafelblechschere

P> Stabile und robuste Schweikonstruktion

P Geeignet zum Schneiden von Metallen, Papier
und anderen Materialien

P> Durch die FuSbedienung bleiben beide Hande
fur die Materialzufiihrung frei

P Hochwertige Schneidmesser aus Stahl

P Verstellbarer Winkelanschlag mit Gradskala

P Einfache Justierung des Messerbalkens

P Der Niederhalter ist gleichzeitig Fingerschutz,
dadurch héchstmagliche Sicherheit

Lieferumfang FTBS 1050-10

| - Hinteranschlag 0 - 500mm |

/ ’M'mmvswo

FTBS 1050-10

FTBS 1050-10 MTBS 1050-10
statt € 2.875,00 zzgl. USt.

Lieferumfang MTBS 1050-10 statt € 2.050,00 zzgl USt.

Hinteranschlag 0 - 500mm

MTBS 1050-10

Schutzgitter Mit optionalem Unter
FuBpedal € 2.057,51 inkL. USt. € 2.854,81inkl. USt. Nr3772917)
Art.-Nr. 3772910 Art.-Nr. 3772915

-
Arbeltsbrelte 1. 050 1. 050
Schnittleistung (400 N/mm2)  mm 1 1 Zubehor Art-Nr. € zzgl. Ust.
Verfahrbereich Hinteranschlag mm 500 500 Ersatzmesser FTBS 1050-10 3772911 409,00
Motorleistung ~50Hz kw/v - 0,75 / 400 Ersatzmesser MTBS 1050-10 3772916 409,00
Gewicht ca. kg 175 238 Unterbau MTBS 1050-10 3772917 310,00

Serie TBS — Manuelle Tafelblechscheren

P Geeignet zum Schneiden von Stahl, Aluminium und Kupfer

P Hochwertige Messer aus Stahl mit einem Hartegrad von
HRC55-60

P Mit zwei Bediengriffen ausgestattet

P> Vordere Auflagefldche mit Skala

P> Einstellbarer Hinteranschlag mit Handkurbel

P Ausziehbare Auflageleiste vorne

Zmetallisraft s 20012

TBS 1051-20 TBS 1501-15 TBS 2001-12
statt € 2.450,00 zzgl. USt. statt € 2.850,00 zzgl. USt.

statt € 2.350,00 zzgl. USt.

Lieferumfang
Hinteranschlag

TBS 1501-15

:_Zwei Bediengriffe €2.557,31 inkl. USt. €2.676,31inkl. USt. €3.092,81 inkl. USt
Art.-Nr. 3746010 Art.-Nr. 3746015 Art.-Nr. 3746020

- Ersatzmessersatz__ Art.-Nr. € zzgl. Ust.

Arbeltsbrelte 1.050 1.500 2.000 TBS 1051-20 3746917 159,90

Tischhohe mm 684 684 684 TBS 1501-15 3746910 285,00

Schnittleistung (400 N/mm?2) mm 2 1,5 1,25 TBS 2001-12 3746911 325,00

Schnittleistung (700 N/mm2) max.? mm 1 0,75 0,62 Spezialmessersatz zum Scheiden von Edelstahl

Verfahrbereich Hinteranschlag mm 500 500 500

Abmessungen (Lx B x H) ca. mm  1.450x1.100 x 1.050 1.950x1.100x1.050  2.450x1.100 x 1.050 TBS 1051-20 3746914 159,90

Gewicht ca. kg 378 445 51 TBS 1501-15 3746915 995,00

Transportverpackungspauschale TVP 2=45,00 € TVP 2=45,00 € TVP3=65,00 € TBS 2001-12 3746916 1.459,00
MK 30 1) Erlduterung der Transportzuschlédge siehe Riickseite, Angaben zu TVP zzgl. USt. 2) Nur mit optionalem Messersatz moglich Unverbindliche Aktionspreise

Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Serie FTBS P - Pneumatische Tafelblechscheren, : : @netmrk@n' Frs 105015 P

universell einsetzbar in Industrie und Handwerk

» Zwei pneumatischen Zylindern und Fuf3schalter

P Stabile und robuste SchweiBkonstruktion

P Geeignet zum Schneiden von Metallen und anderen Materialien

» Durch die FuBbedienung bleiben beide Hande fiir die
Materialzufiihrung frei

» Gro3dimensioniertes Sichtfenster aus Plexiglas

» Hochwertiges Schneidmesser aus Stahl

» Kulissenfiihrung

» Der Niederhalter ist gleichzeitig Fingerschutz, maximaler
Abstand Niederhalter zu Arbeitstisch 5 mm, dadurch
héchstmogliche Sicherheit

P Verstellbarer Winkelanschlag mit Gradskala

P Serienmafige Schnittlinienbeleuchtung

Qualitat
Made in
Europe

FTBS 1050-15 P

€ zzgl.

Ust.
FTBS 1050 3760312 539,00
FTBS 1300 3760313 590,00

FTBS 1050-15 P FTBS 1050-20 P FTBS 1300-15 P FTBS 1300-20 P
statt € 8.775,00 zzgl. USt. statt € 9.310,00 zzgl. USt. statt € 8.840,00 zzgl. USt. statt € 9.215,00 zzgl. USt.

Ersatzmesser  Art.-Nr.

FTBS 2000 3760314 1.090,00 €9.042,81 inkl. USt. €10.232,81 inkl. USt. € 9.637,81 inkl. USt. €10.113,81 inkl. USt.
Art.-Nr. 3754015 Art.-Nr. 3754020 Art.-Nr. 3755015 Art.-Nr. 3755020
-
Arbeltsbrelte 1030 1. 030 1. 330 1. 330
Schnittleistung (400 N/mm2) ? mm 1,5 2 1,5 2
Schnittwinkel ° 3 3 3 3
Kompressorendruck bar 8-10 8-10 8-10 8-10
Hinteranschlag mm 550 550 550 550
Seitenanschlag mm 200 200 200 200
Schnitte pro Min. 22 15 21 14
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 1.490 x1.250 x 1.290 1.490 x1.250 x 1.290 1.790x1.250 x 1.290 1.790 x1.250 x 1290
Gewicht ca. kg 270 280 300 310
Transportverpackungspauschale ? TVP 2=45,00 € TVP 2=45,00 € TVP 2=45,00 € TVP 2=45,00 €
Transportzuschlag " TPZ 300=159,50 € TPZ 300=59,50 € TPZ 300=59,50 € TPZ 400=77,00 €

Serie MTBS E — Motorische Tafelblechscheren

» Schwere, spannungsfreie
Stahl-Schweif3konstruktion

» Hochwertiges Schneidmesser

P Zwei lange Blechauflagearme fiir grofie
Werkstiicke

» Schnittlinienbeleuchtung und Langlocher
im oberen Abdeckblech fiir optimalen Blick )
auf die Schnittkante und zum Schneiden Fmetaligaft
auf Anriss

» Manueller Hinteranschlag 630 mm mit
Handrad und analogem Zdhlwerk

P Lichtschranke fiir den
Hinteranschlagbereich

» Durch die FuBbedienung bleiben beide
Hénde frei fir die Materialzufiihrung

MTBS 1255-30 E i MTBS 1255-40 E MTBS 2055-30 E
statt € 9.690,00 zzgl. USt.

statt € 8.390,00 zzgl. USt.

statt € 10.990,00 zzgl. USt.

Lieferumfang

- Blechauflagearme

€9.280,81 inkl. USt. €10.827,81 inkl. USt. €12.493,81 inkl. USt. - Seitenanschlag
Art.-Nr. 3757013 Art.-Nr. 3757014 Art.-Nr. 3757023 - Manueller Hinteranschlag
- Fulbedienung
-
Arbeltsbrelte 1. 250 1. 250 2. 050 € zzgl.

Ersatzmesser Art.-Nr.

Schnittleistung (400 N/mm?2) mm 3 4 3 Ust.
Schnittleistung (700 N/mm?)? mm 1,5 2 1,5 MTBS 1255-30 E 3757910  1.215,00
Schnittwinkel ° 2 2,4 2 MTBS 1255-40 E 3757911 1.595,00
Blechauflagearme Anzahl Stiick 2 2 3 MTBS 2055-30 E 3757912 2.135,00
Verfahrbereich Hinteranschlag mm 630 630 630

Hub pro Min. 30 30 30 -

Motorleistung KW/V 3 4 4 Spezialmessersatz Art-Nr. € zzgl.
Elektrischer Anschluf} ~50Hz 400 400 400 fiir Edelstahl Ust.
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm  1.682x1.477 x1.100 1.712x1.605x1.190  2.495x1.610x1.190  MTBS 1255-30 E 3757920 2.095,00
Gewicht ca. kg 850 1.185 1.520 MTBS 1255-40 E 3757921 2.750,00
Transportverpackungspauschale ” TPZ 1000 = 148,50 € TPZDF1 = 275,00 € TPZDF2 = 330,00 € MTBS 2055-30 E 3757922 3.655,00

Unverbindliche Aktionspreise 1) Erlduterung der Transportverpackungspauschale siehe Riickseite, Angaben zu TVP/TPZ /TPZDF zzgl. USt. 2) Nur mit optionalem Messersatz méglich MK 3'
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Serie MTBS - Motorische Tafelscheren

» Schwere, robuste Schweikonstruktion

P Tischauflagen aus Edelstahl mit Transfer-
kugeln fiir komfortables Materialhandling

» Kulissengefiihrter Oberbalken mit
einstellbaren Flachfiihrungen

» LED-Schnittlinienbeleuchtung und Langlécher
in oberer Abdeckung fiir einen optimalen Blick
auf die Schnittkante zum Schneiden auf Anriss

P Massiver 90°-Seitenanschlag mit 1000 mm
Lange, T-Nut, Kippnocke und Skala

P Zwei massive Blechauflagearme mit T-Nuten
und Kippnocken

Manueller
Hinteranschlag

MTBS 1350-30 M

MTBS 2550-40 B

» Hochwertige, drehbare Messer, zum
Schneiden von Edelstahl geeignet

P Schwerer Niederhalterbalken mit
materialschonenden Gummieinsatzen

P Riickraum mittels Lichtvorhang abgesichert

P Bedienung iiber mobile Fuf3pedalkonsole mit
Notaus

MTBS 1350-30 M

P Manueller Hinteranschlag mit 750 mm
Verfahrbereich mit Handrad und analogem
Zahlwerk

MTBS 1350-30 B MTBS 1540-40 B

MTBS 2100-40 B

MTBS B

P Manuelle Schnittspaltverstellung

P Ab 7,5kW mit Stern-Dreieck-Anlauf

P> Motorischer, NC-gesteuerter Hinteranschlag
mit 750 mm Verfahrbereich

P> Hinteranschlag-Antrieb mit
Frequenzumformer, Motor mit Bremse und
Kugelumlaufspindeln

MTBS 2550-40 B

MTBS 3130-30 B

statt € 16.690,00 zzgl. USt.

statt

€ 16.658,81 inkl. USt.

€ 18.681,81 inkl. USt.

€ 18.590,00 zzgl. USt.| [statt € 26.090,00 zzgl. USt.

€ 26.178,81 inkl. USt.

statt € 30.390,00 zzgl. USt.

€ 30.343,81 inkl. USt.

statt € 33.350,00 zzgl. USt.

27.899,-

statt € 40.690,00 zzgl. USt.

€ 33.199,81inkl. USt. € 40.696,81 inkl. USt.

Art.-Nr. 3815512

Art.-Nr. 3815513

Art.-Nr. 3815515

Art.-Nr. 3815520

Art.-Nr. 3815525 Art.-Nr. 3815530

-
Arbeltsbrelte 1.350 1.350 1.540 2.050 2.550 3.050
Schnittleistung (400 N/mm2)  mm 3 3 4 4 4 3
Schnittleistung (700 N/mm2)  mm 1,5 1,5 2,5 2,5 2,5 1,5
Schnittwinkel ° 2,2 2,2 2,0 1,8 1,8 1,5
Verfahrbereich Hinteranschlag mm 750 750 750 750 750 750
Schnitte pro Minute 40 40 40 38 38 38
Motorleistung kw 3 3 5,5 7,5 7,5 7,5
Elektrischer Anschlu ~50Hz Vv 400 400 400 400 400 400
Gewicht ca. kg 1.150 1.150 2.200 2.600 3.000 3.600
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm  1920x1920x1110  1920x1920x 1110  2170x2160x1280 2730x2160x1280 3170x2160x1280 3760 x 2160 x 1280
Transportzuschlag " TPZDF1=275,00€ TPZDF1=275,00€ TPZDF1=275,00€ TPZDF1=275,00€ TPZDF2=330,00€ TPZDF2=330,00%€
Ersatzmesser-Sdtze MTBS Art.-Nr. € zzgl. Ust. Optionen MTBS B (nur ab Werk maglich) € zzgl. Ust.
fiir MTBS 1350-30 B 3887240 1.799,00 Kleinteilklappe fiir Auswurf nach vorne
" 5 3887200 409,00
fiir MTBS 1540-40 B 3887241 1.949,00 mit Schublade (max. 300 x 300 mm)
fiir MTBS 2100-40 B 3887242 2.649,00 Pneumatische Diinnblech-Hochhaltevorrichtung 3887201 3.335,00
fiir MTBS 2550-40 B 3887243 2.939,00 Zentralschmierung iiber Handpumpe 3887210 759,00
fiir MTBS 3130-30 B 3887244 4.059,00 Verlangerung motorischer Hinteranschlag 3887211 649,00
von 750 mm auf 1000 mm
Zubehor MTBS B Art.-Nr. € zzgl. Ust.
Verstellbarer Winkelanschlag 0-180° 3887220 439,00

1) Erlduterung der Transportzuschlédge siehe Riickseite, Angaben zu TPZDF zzgl. USt.

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite



metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Serie MTBS - Motorische Tafelblechschere
Schwere, robuste Schwei$konstruktion mit manuellem Hinteranschlag

P Kulissengefiihrter Oberbalken mit einstellbaren materialschonenden Gummieinsatzen
Flachfiihrungen P Riickraum durch Lichtvorhang abgesichert
» LED-Schnittlinienbeleuchtung und Langlécher » Bedienung iiber mobile FuBpedalkonsole mit

in oberer Abdeckung fiir einen optimalen Blick Not-Aus

auf die Schnittkante zum Schneiden auf Anriss ~ MTBS 2103 F / MTBS 3102 F
» Hochwertige, drehbare Messer zum Schneiden B Manueller Hinteranschlag mit 550 mm

von Edelstahl geeignet Verfahrbereich mit Handrad und analogem
» Schwerer Niederhalterbalken mit Zahlwerk
» Schwerer
Niederhalterbalken mit
materialschonenden
Gummieinsdtzen

P Riickraum durch
Lichtschranke abgesichert

02F
mit ausziehbarer Frontauflage

/

MTBS 2103 F
P Bedienung des
Hinteranschlags von der

Maschinenfront iiber
Handrad und Zahlwerk
Uberzeugen Sie sich von
unserer Leistungsfahigkeit MTBS 2103 MTBS 2103 F MTBS 3102 MTBS 3102 F
und fragen Sie nach einer statt € 19.990,00 zzgl. USt. .500,00 zzgl. USt. statt € 28.690,00 zzgl. USt. statt € 31.200,00 zzgl. USt.

individuellen Beratung!

beratung@metallkraft.de

€19.752,81inkl. USt. €22.251,81 inkl. USt. € 28.558,81 inkL. USt. € 31.414,81inkl. USt.
Art.-Nr. 3815420 Art.-Nr. 3815421 Art.-Nr. 3815430 Art.-Nr. 3815431

Technische Daten |
Arbeitsbreite mm 2040 2040 3060 3060
Schnittleistung (400 N/mm?) mm 3 3 2 2
Schnittleistung (700 N/mm?2) mm 1,5 1,5 1,2 1,2
Schnittwinkel ° 2,4 2,4 1,6 1,6
Verfahrbereich Hinteranschlag mm 550 550 550 550
Schnitte pro Minute 34 34 34 34
Motorleistung kw 3 3 3 3
Elektrischer Anschluf3 ~50Hz 400 400 400 400
Abmessungen (L x B x H) ca. mm 2.620 x 1.800 x 1.370 2.620 x 1.800 x 1.500 3.650 x 2.300 x 1.400 3.650 x 2.300 x 1.400
Gewicht ca. kg 1.300 1.300 1.820 1.840
Transportverpackungspauschale ? TVP5=100,00 € TVP5=100,00 € TVP 6 =200,00€ TVP 6 =200,00 €
Transportzuschlag L TPZDF2 = 330,00 € TPZDF2 = 330,00 € TPZDF2 = 330,00 € TPZDF2 = 330,00 €

I I D Y
Schnittlinienbeleuchtung und Sichtschlitze Ja Ja Ja Ja
Seitenanschlag 90°, 1.000 mm 90°,1.000 mm 90°, 1.000 mm 90°,1.000 mm
Zwei Blechauflagearme Ja nein Ja nein
Manueller Hinteransehlag Bedienung am Anschlag Frontbedienung tiber Bedienung am Anschlag Frontbedienung tiber

direkt Handrad und Zahlwerk direkt Handrad und Zahlwerk

Maschinentisch mit 10 mm MafReinteilung nein Ja nein Ja
Ausziehbare Frontauflage nein Ja nein Ja
Optionen (nur ab Werk moglich) € zzgl. Ust. Zubehor Art.-Nr. € zzgl. Ust.
Pneumatische Diinnblech-Hochhaltevorrichtung 3887201 3.335,00 Messersatz MTBS 2103 3887250 2.639,00
Zentralschmierung iiber Handpumpe 3887210 759,00 Messersatz MTBS 3102 3887251 4.059,00

Unverbindliche Aktionspreise 1) Erlduterung der Transportzuschlége siehe Riickseite, Angaben zu TVP / TPZDF zzgl. USt. MK 33
Lieferbedingungen siehe Riickseite



metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Serie MTBS-T - Motorische Tafelschere mit NC-gesteuertem Hinteranschlag, pneumatischem
Blechsupport mit umschaltbarem Blechauswurf nach vorne oder hinten

» Pneumatischer Blechsupport, mit Kippschalter P Ab 7,5 kW mit Stern-Dreieck-Anlauf P> Schnittspaltverstellung mittels Noniusringen
wahlbar ob Blechauswurf nach vorne oder P Positioniersteuerung des Hinteranschlags P Hochwertiges Messer (auch fiir Edelstahl
hinten erfolgen soll Maper HT071 mit digitaler Maf3anzeige geeignet)

P Auf Rundwellen gefiihrter Hinteranschlag P Schwere und robuste Stahlausfiihrung in »> LED-Beleuchtung des Schnittbereichs
750 mm angetrieben liber Schweiflkonstruktion » Mobiles FuBpedal mit Not-Aus-Schalter
Kugelumlaufspindeln P> Konstanter, niedriger Schnittwinkel fiir P Alle beweglichen Teile wartungsarm gelagert

P Tischauflagen aus Edelstahl mit optimale Schnittergebnisse » Elektrik von ,,OMRON“ und ,,Schneider*
Transferkugeln fiir komfortables P> Seitenanschlag 1000 mm mit Skala und T-Nut
Materialhandling P 2 Materialauflagearme 500 mm mit T-Nut

» Pneumatische » Riickraumsicherung nach » Bedienpult an der linken
Blechhaltevorrichtung mit CE mit Seitenblechen und Maschinenseite
Wahlhebel fiir die Richtung der Lichtschranke

Blechrutsche. Der Bediener
kann wdhlen, ob der Abschnitt
in den Riickraum oder zur
Bedienerseite fallt

%netallmaft MTBS 2100- 40T

Lieferumfang

- LED-Schnittlinienbeleuchtung

- Edelstahl Tischauflagen mit
Transferkugeln

- Massiver 90° Seitenanschlag
mit 1.000 mm Lange, T-Nut,
Kippnocke und Skala

- Motorischer, NC-gesteuerter
Hinteranschlag mit 750 mm
Verfahrbereich

- Pneumatischer Blechsupport
mit umschaltbaren Blechaus-
wurf nach vorne oder hinten

MTBS 2550-40 T

MTBS 1350-30 T MTBS 1540-40 T MTBS 2100-40 T MTBS 2550-40 T MTBS 3130-30 T MTBS 3130-40 T

statt € 28.450,00 zzgl. USt.| |statt € 34.990,00 zzgl. USt.| |[statt € 39.490,00 zzgl. USt.| |statt € 42.650,00 zzgl. USt.| |statt € 49.190,00 zzgl. USt.| |statt € 53.990,00 zzgl. USt.

41.899,-

€ 28.796,81inkl. USt. € 35.460,81 inkl. USt. € 40.101,81 inkl. USt. € 43.195,81 inkl. USt. € 49.859,81inkl. USt. € 54.738,81 inkl. USt.

Art.-Nr. 3815613 Art.-Nr. 3815615 Art.-Nr. 3815620 Art.-Nr. 3815625 Art.-Nr. 3815630 Art.-Nr. 3815631
-
Arbmtsbrelte 1.320 1.530 2.090 2.530 3.100 3.080
Schnittleistung (400 N/mm?2) mm 3 4 4 4 3 4
Schnittleistung (700 N/mm?2) mm 1,5 25 2,5 2,5 13 2,5
Schnittwinkel ° 2,2 2 1,8 1,8 1,5 1,5
Verfahrbereich Hinteranschlag mm 600 750 750 750 750 750
Hinteranschlag Geschwindigkeit mm/s 28 28 28 28 28 28
Schnitte pro Minute 40 40 38 38 38 38
Blechauflagearme Anzahl Stiick 2 2 2 2 3 3
Schnittspaltverstellung min./max. mm 0,05/0,3 0,05/ 0,4 0,05/ 0,4 0,05/ 0,4 0,05/0,3 0,05/ 0,4
Motorleistung ~50Hz kW 3,0 /400 5,5 / 400 7,5 / 400 7,5 |/ 400 7,5/ 400 11,0 / 400
Motorleistung Hinteranschlag kw/v 0,37 0,37 0,37 0,37 0,37 0,37
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm  2070x2120x1110 2320 x 2360 x 1280 2880 x 2360 x1280 3320 x2360x1280 3910x2360x1280 3910 x 2500 x 1500
Gewicht ca. kg 1.190 2.240 2.650 3.050 3.660 5.000
Transportverpackungsp” TVP 5=100,00 € TVP 5=100,00 € TVP 6=200,00 € TVP 6=200,00 € TVP 6=200,00 € TVP 6=200,00 €
Transportzuschlag » TPZDF1=275,00€ TPZDF1=275,00€ TPZDF1=275,00€ TPZDF2=330,00€ TPZDF2=330,00€ TPZDF3=385,00%€
Optionen (nur ab Werk moglich) Art.-Nr. € 22gl. Ust. | Ersatzmesser-Sitze  Art.-Nr. € zzgl. Ust. il Blechstapelwagen Art.-Nr €22
- 5 .=Nr. gl. Ust.
Zentralschmierung iiber Handpumpe 3887210 759,00 fiir MTBS 1350-30 T 3887240 1.799,00  Lelld:EITEEINT:
Verldngerung motorischer Hinteran- 3887911 649,00 fiir MTBS 1540-40 T 3887241 1.949,00 fUrMTBS1350-30T 3887225 409,00
schlag von 750 mm auf 1000 mm "7 fiir MTBS 2100-40 T 3887242 2.649,00 flr MTBS1540-40T 3887226 449,00
filr MTBS 2550-40 T 3887243 2.939,00 flrMTBS2100-40T 3887227 485,00
Zubehior Art.-Nr. CRITAMIEA fiir MTBS 3130-30 T 3887244 4,059,00 flir MTBS 2550-40T 3887228 525,00
Verstellbarer Winkelanschlag 0-180° 3887220 439,00 fiir MTBS 3130-40 T 3887245 4.059,00 firMTBS3130-30T 3887229 559,00
Ffiir MTBS 3130-40 T 3887229 559,00

MK 34 1) Erlduterung der Transportzuschlége siehe Riickseite, Angaben zu TVP / TPZDF zzgl. USt.

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite



metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Serie HTBS BASIC S - Schwingschnitt Tafelblechschere ausgestattet mit
NC-Hinteranschlag und motorischer Schnittspaltverstellung

Standardausfiihrung: P> Variable Schnittlangeneinstellung iiber die
» Touchscreen NC-Steuerung CybTouch 8 im Steuerung
Schwenkarm P Klappbarer Fingerschutz 1000 mm mit
P NC-gesteuerter Hinteranschlag (5-1000mm) Sichtscheibeneinsdtzen
angetrieben liber Kugelumlaufspindeln P Blechrutsche im Riickraum
P Sicherheitslichtschranke fiir den Riickraum P> Schnittlinienbeleuchtung mit Schattenriss
» Motorische Schnittspaltverstellung tiber die P Messer geeignet zum Schneiden von Edelstahl
Steuerung P Obermesser mit zwei und Untermesser mit vier
P Seitenanschlag 1500 mm mit Skala und T-Nut Schnittkanten > Kugeln im Auflagetisch fiir
P Zwei Frontauflagearme 1000 mm » Elektrische Komponenten von Schneider und besseres Blech-Handling
P Tischauflagen aus Edelstahl mit integrierten Mitsubishi  Seitenanschlag 1500mm mit
Transferkugeln Skala und T-Nut

» Niederhalter mit Kunststoffkappen zur
Materialschonung

Zmetalllsaft

HTBS BASIC S 3006

» Hochklappbarer Fingerschutz
1000 mm mit Sichtscheibe

—

B EasyCut

HTBS BASIC S 3006
mit Optionen Kleinteileweichen

Sonderzubehr: P Transferkugelim Seitenanschlag
| 2 Verst.elll?a.rer W|n|§elanschlag und den Frontziuflagea.rmen M Steuerung CybTouch8
» Schnittlinienanzeige durch Laser P> Servo-Motor fiir den Hinteranschlag o o
. o . Ubersichtliche und
P Fingerschutz auf gesamter Lange aufklappbar » Manuelle oder automatische S .
. X X intuitive Bedienung durch
P Frontlichtschranke statt des Fingerschutzes Zentralschmierung - S
ot . klare und iibersichtliche

P Zusitzliche Frontauflagearme P Pneumatische Blechhaltesysteme Steverungsfunktionen
P Zusétzlicher Seitenanschlag rechts P Kleinteileweiche mit manuellem oder 9
P Verlangerungen der Standardauflagearme, des pneumatischem Offnen

Seiten- oder Hinteranschlags » Olkiihler oder Olwérmer

Uberzeugen Sie sich von
unserer Leistungsfahigkeit
und fragen Sie nach einer
individuellen Beratung!

FRAGEN SIE NACH IHREM PERSGNLICHEN ANGEBOT! berating@metallat.d -
Technische Daten rgs gasics ] ] 2006 1 200 | 2506 ] 2510 1 3006 ] 300 | 3013 |0t T ove ] oo 1 sors | ote

Art.-Nr. 4205020 4205021 4205026 4205027 4205030 4205031 4205032 4205033 4205040 4205041 4205042 4205043
Arbeitsbreite mm  2.060 2.060 2.560 2.560 3.060 3.060 3.060 3.060 4.060 4.060 4.060 4.060
Schnittleistung (400 N/mm?2) mm 6 10 6 10 6 10 13 16 6 10 13 16
Schnittleistung (700 N/mm?2) mm 4 6 4 6 4 6 8 10 4 6 8 10
Hiibe max. bei ganzer Schnittlange /min. 24 12 22 12 20 12 12 10 12 10 8 6
Schnittwinkel ° 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,8 2 1,2 1,5 1,8 2
Hinteranschlag Verstellbereich bis mm 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 .000 1.000 1.000 1.000 1.000
Hinteranschlag Geschwindigkeit —mm 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120
Seitenanschlag Lange mm  1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500
Blechauflagearme Anzahl 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3
Schnittspaltverstellung min. mm 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,08 0,08 0,05 0,05 0,08 0,08
Schnittspaltverstellung max. mm 0,6 1 0,6 1 0,6 1 1,3 1,6 0,6 1 1,3 1,6
Niederhalter Anzahl 12 12 15 14 17 16 16 16 21 20 20 20
Oltank Fassungsvolumen l 180 300 180 300 180 300 400 500 180 350 450 500
Tisch Lange mm  2.320 2.370 2.820 2.870 3.320 3.370 3.440 3.500 4.330 4.400 4.440 4.500
Tisch Tiefe mm 485 585 485 585 485 585 600 600 485 585 600 600
Tisch Hohe mm 800 900 800 900 800 900 900 900 850 900 900 900
Leistung Antriebsmotor kw 1 22 1" 22 1 22 30 37 1 30 37 45
Lange ca. mm  2.900 2.950 3.530 3.460 3.900 3.950 3.950 4.050 4.950 5.000 5.040 5.060
Breite ca. mm 3.120 3.450 3.120 3.450 3.120 3.450 3.650 3.650 3.120 3.450 3.650 3.650
Hohe ca. mm  1.900 2.200 1.900 2.200 1.900 2.200 2.300 2.300 1.900 2.100 2.300 2.300
Gewicht ca. kg 5.100 7.600 5.450 8.300 6.550 10.200 12.100 16.100 9.510 13.800 16.500 20.500

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite




Zmetallisraft
Metallbearbeitungsmaschinen -

Serie HTB DE - Hydraulische Schwingschnitt-Tafelblechscheren mit kostengiinstiger Basisausstattung

Standardausfiihrung:

P Schwere und robuste SchweifSkonstruktion

P NC-Steuerung Nuova Maper HT071

» Manuelle, zentrale Schnittspaltverstellung
tiber Handrad und Skala

P Motorischer Hinteranschlag 1000 mm
mit Kugelumlaufspindeln und massiven
Fiihrungen

P Hinteranschlagbalken hochklappbar fiir die
Durchfiihrung von Schnitten mit Uberlange,
grofter 1000 mm

P> Seitenanschlag 1000 mm mit Skala, T-Nut
und Kippnocke

P Zwei Frontauflagearme 1000 mm fiir
vereinfachtes Handling groBer Tafeln

NC-Steuerung Nuova
Maper HT071

(gezeigte Ausfi

FRAGEN SIE NACH IHREM PERSGNLICHEN ANGEBOT!

P> Tischauflagen mit Transferkugeln fiir
leichtere Handhabung von schweren und
grof3en Tafeln

P> Gitter als vorderer Eingriffschutz

P> Erster Meter des Fingerschutzes aufklappbar,
um Reststiicke besser einlegen zu kénnen

P LED-Schnittlinienbeleuchtung mit
Schattenriss {iber justierbaren Draht

P Riickraumabsicherung iiber Lichtvorhang

P Einfach wirkender Zylinder fiir den Schnitt,
Riickhub mittels Federkraft

P Hochwertige Messer, zum Schneiden von
Edelstahl geeignet

P> Drehbare Messer, Obermesser mit zwei und
Untermesser mit vier Schnittkanten

Zmet:

dilsraft HTe-DS30-6

» Hydraulik- und Elektronikkomponenten von
namhaften Herstellern

Sonderzubehor:

» Touchscreen NC-Steuerung Cybelec
CybTouch8

» Motorische Schnittspaltverstellung

P Fingerschutz mittels Lichtvorhang

P Fingerschutz mit Sichtscheiben

P Auflagetische aus Edelstahl

P> Verldngerung des Seitenanschlags oder der
Frontauflagen

» Abnehmbarer Gehrungsanschlag 0-180°

P Laser Schnittlinienanzeige

P Ersatzmesser

Fingerschutz auf erstem
Meter aufklappbar

Uberzeugen Sie sich von
unserer Leistungsfahigkeit
und fragen Sie nach einer

individuellen Beratung!
beratung@metallkraft.de

[Modet | | HTBDE2006 HTB DE 3006 Zubehbr Art.-Nr.
Art.-Nr. 4502206 4501306 Abnehmbarer Gehrungsanschlag 0 - 180° 4531501
Standard-Satz mit Ober- und Untermesser 4531601
Technische Daten
s ) 6

Schn!ttle!stung A0 i mm © Ausstattungsoptionen (nur ab Werk maglich) Art.-Nr.
Schnittleistung 600 N/mmz2 mm 4 4
Arbeitsbreite mm 2.096 3.080 Steuerungen und Achsen
Sl [ e ‘18 .18 Steuerung Cybelec CybTouch 8 4531200
Hinteranschlag Verstellbereich bis mm 1.000 1.000 M.otorlsc!1e Schnitspalersteling 4531400
Hinteranschlag Geschwindigkeit ~ mm/s 200 200 Sicherhelt
Schnittwinkel o 139 139 Front-Lichtvorhang anstelle des Fingerschutzes 4531101

- . e . : ; Fingerschutz mit Sichtscheiben 4531100
Hiibe max. bei ganzer Schnittlange /min. 18 18 R =

. Materialhandling
Anzahl der Niederhalter St. 1 15 Laser-Schnittlinie 4531700
0 190 .
?;T::J;Fa;i‘t':g‘s’:zgf" k\lN T 21010 Mehrpreis fiir Tischauflagen Edelstahl 4531500
g Verlangerung der Frontauflagearme

Anschlussspannung ~ 50 Hz \ 400 400 L= 2 m mit Stiitzful 4531504
Ausladung mm 159 150 L=3 m mit Stiitzfuf 4531505
Tisch (Lx B x H) mm 2320 x 480 x 720 3.360 x 470 x 710 Verldngerung des Seitenanschlags
Abmessungen (L x B x H) ca. mm 2.840 x3.000 x 1.850  3.840 x 2.745 x 1.700 L= 2 m mit StiitzfuB 4531502
Gewicht ca. kg 5.250 6.500 L= 3 m mit StiitzfuB 4531503

MK 36

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite



Zmetallisraft
- Metallbearbeitungsmaschinen

Serie HTB DS - Hydraulische Schwingschnitt-Tafelblechscheren

P Schwere und robuste Stahl- P Schnittldngeneinstellung tiber Steuerung P> Zwei Frontauflagearme 1.000 mm
Schweiflkonstruktion P Obermesser mit Vorspannsystem P> LED-Schnittzonenbeleuchtung mit

P> Schneid- und Riickhubbewegung iiber P Aufklappbarer Fingerschutz mit Sichtscheibe Schattenriss iiber einstellbarem Draht
Hydraulikzylinder P Tischauflagen aus Edelstahl mit integrierten P Riickraumabsicherung iiber

P Front-Fingerschutz mit Sichtscheiben Transferkugeln Lichtschrankensystem

P Hydraulischer Riickhub des Schneidbalkens » Motorischer Hinteranschlag 1.000 mm mit P Qualitativ hochwertiges Obermesser mit

P Motorische Schnittspaltverstellung tiber Kugelumlaufspindeln zwei Schnittkanten und Untermesser mit vier
CNC-Steuerung P Seitenanschlag 1000mm mit Skala und T-Nut Schnittkanten

Touchscreen NC-control Cybelec CybTouch8

Einfachste Bedienung der Tafelblechschere
durch klare und iibersichtliche
Steuerungsfunktionen

7“-Touchscreen mit leuchtenden Farben

Standard-Satz mit Ober- und Untermesser

fiir HTB DE 2006 4531600

fiir HTB DS/DE 3006 / DS 3010 4531601 ' . eyl — )

fiir HTB DS 3013 4531602 F ° {
fir HTB DS 3016 4531603

fiir HTB DS 4006 4531604 ¢ 4
fiir HTB DS 4013 4531605 i o ® ]

Abnehmbarer Gehrungsanschlag 0-180° 4531501

| == :

Ausstattungsoptionen
(nur ab Werk moglich)
Front-Lichtvorhang anstelle des
Fingerschutzes

Pneumatischer Blechsupport im
Riickraum Standard 1-stufig / Kapazitat
bis 6 mm

fiir HTB DE 2006 - DS 3016

fiir HTB DS 4006 - DS 4013
Fingerschutz mit Sichtscheiben

Abbildung zeigt HTB DS 3006
(gezeigte Ausfiihrung von Standardkonfiguration abweichend)

Laser-Schnittlinie g0 - —
Verlingerung der Frontauflagearme Uberzeuge.n Sie SIC!‘l von
L= 2 m mit Stiitzful 4531504 unserer Leistungsfahigkeit
Verlangerung der Frontauflagearme und fragen Sie nach einer

L= 3 m mit Stiitzfuf 4531504 individuellen Beratung!
Verldangerung des Seitenanschlags beratung@metallkraft.de 1” >
L= 2 m mit StiitzfuB 4531502 —
Verlangerung des Seitenanschlags

L3 m mit Stutzfus 02 FRAGEN SIE NACH IHREM PERSONLICHEN ANGEBOT!

HTB DS ] 300 | 3000 ] 303 ] 3016 | 4006 4013
Art.-Nr. 4502306 4502310 4502313 4502316 4502406 4502413

Technische Daten

Schnittleistung 400 N/mm?2 mm 6 10 13 16 6 13
Schnittleistung 600 N/mm? mm 3 5 7 8,5 3 7
Arbeitsbreite mm 3.120 3.120 3.120 3.120 4.160 4.160
Schnitte pro Minute 18 12 12 12 14 8
Hinteranschlag Verstellbereich bis mm 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000
Hinteranschlag Geschwindigkeit mm/s 200 200 200 200 200 200
Schnittwinkel ° 1,4 2 2,5 2,5 1,3 2
Hiibe max. bei ganzer Schnittlange /min. 18 12 12 12 14 8
Blechauflagearme Anzahl 3 3 3 3 3 3
Niederhalter Anzahl St 15 15 15 15 19 19
Oltank Fassungsvolumen l 200 200 400 400 240 400
Ausladung mm 150 150 150 150 150 150
Abmessungen Tisch (L x B x H) mm 3.360 x 500 x 3.380 x 575 x 3.400 x 575 x 3.420 x 575 x 4.410 x 500 x 4.450 x 575 x
850 830 840 840 850 840
Leistung Antriebsmotor kW 1 22 30 30 1 30
Abmessungen (L x B x H) ca. mm  3.840 x 2.745x 3.850x3.060x 3.850x3.160 x 3.875x3.200x 4.890x2.750 x 4.930 x 3.160 x
1.700 1.850 2.000 2.170 1.820 2.100
Gewicht ca. kg 8.800 12.500 14.000 16.120 10.400 16.850

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen -

Serie HTB DK - Hydraulische Tafelblechschere mit gesteuerter Schnittwinkel-

Standard-Satz mit Ober- und Untermesser

und Schnittspaltverstellung

P Sehr schwere und robuste Schweifkonstruktion

P Touchscreen NC-Steuerung Cybelec CybTouch8

P Automatische Schnittwinkel- und
Schnittspaltverstellung je nach Materialsorte
und Materialstarke

P Durch Schnittwinkelverstellung héhere
Taktzahlen und bessere Schnittqualitat méglich

P Motorischer Hinteranschlag 1000mm mit
Kugelumlaufspindeln und massiven Fiihrungen

P Hinteranschlagbalken hochklappbar fiir die
Durchfiihrung von Schnitten mit Uberlénge,
grofter1000mm

» Seitenanschlag 1000mm mit Skala, T-Nut und
Kippnocke

P Zwei Frontauflagearme 1000mm fiir
vereinfachtes Handling grof3er Tafeln

P Tischauflagen aus Edelstahl besetzt mit

Zmetalllsraft vsoxs0e

Abbildung zeigt HTB DK 3006

Transferkugeln fiir leichtere Handhabung von
schweren und grof3en Tafeln

P Vorderer Fingerschutz mit Sichtscheiben

P> Erster Meter des Fingerschutzes aufklappbar, um
Reststiicke besser einlegen zu konnen

P LED-Schnittlinienbeleuchtung mit Schattenriss
iber justierbaren Draht

P Riickraumabsicherung iiber Lichtschranke

P Doppelwirkende Zylinder fiir den Schnitt und
Riickhub des Messerbalkens

P Hochwertige Messer, zum Schneiden von
Edelstahl geeignet

P> Drehbare Messer, Obermesser mit zwei und
Untermesser mit vier Schnittkanten

P Hydraulik- und Elektronikkomponenten von
namhaften Herstellern

g

e ==e===cc===o——-,

e —

(gezeigte Ausfiihrung von Standardkonfiguration

abweichend)

FRAGEN SIE NACH IHREM PERSGNLICHEN ANGEBOT!

fiir HTB DK 3006
fiir HTB DK 3010
fiir HTB DK 3013
fiir HTB Dk 3016
fiir HTB DK 3020
fiir HTB DK 4006
fiir HTB DK 4013
fiir HTB DK 4016
fiir HTB DK 4020
fiir HTB DK 6006
fiir HTB DK 6013
fiir HTB DK 6016

4532600
4532601
4532602
4532603
4532604
4532605
4532606
4532607
4532608
4532609
4532610

4532611

Abnehmbarer Gehrungsanschlag 4532501

0-180°

Ausstattungsoptionen

(nur ab Werk maglich)

Front-Lichtvorhang a
Fingerschutzes
Laser-Schnittlinie fiir
Laser-Schnittlinie fiir
Transferkugeln im

Seitenanschlag und/oder den

Frontauflagearmen
Verlangerung des
Seitenanschlags

L= 2 m mit Stitzfuf}
L= 3 m mit Stitzfu

nstelle des 4532101
HTB DK 3-4 4352700
HTB DK 6 4352701
4532510
4532502
4532503

Pneumatischer Blechsupport Im Riickraum
»Spezial“ 2-stufig / Kapazitét bis 6 mm

fiir HTB DK 3006-20
fiir HTB DK 4006-20
fiir HTB DK 6006-20

4532300
4532301
4532302

Verlangerung der Frontauflagearme

L= 2 m mit Stiitzfu
flir HTB DK 3006-20
fiir HTB DK 4006-20
fiir HTB DK 6006-20
fiir HTB DK 3006-20
flir HTB DK 4006-20
fiir HTB DK 4006-20

Uberzeugen Sie sich von
unserer Leistungsfahigkeit

und fragen Sie nach einer
individuellen Beratung!
beratung@metallkraft.de

4532504
4532505
4532506
4532507
4532508
4532509

HTB DK [ ] 3006 | 3010 | 3013 | 3016 | 3020 | 4006 | 4013 | 4016 | 4020 | 6006 | 6013 | 6016 | 6020
Art.-Nr. 4510306 4510310 4510313 4510316 4510320 4510406 4510413 4510416 4510420 4510606 4510613 4510616 4510620

Technische Daten

Arbeitsbreite mm 3.035 3.040
Schnittleistung 400 N/mm2 mm 6 10
Schnittleistung 600 N/mm2 mm 4 6
Hinteranschla

Geschwindigkiit e 200
Schnittwinkel ° 0,5-3 0,5-3
Hiibe max. bei ganzer .

e s /min. 29-12 20 -11
Niederhalter Anzahl St 16 17
Ausladung mm 350 350
Tisch (L) mm 3.280 3.340
Tisch (B) mm 505 505
Tisch (H) mm 800 800
Antriebsmotor kw 1 22
Ldnge ca. mm 3.773  3.850
Breite ca. mm 2.955 2.960
Hohe ca. mm 2.260 2.260
Gewicht ca. kg 8.800 10.700

MK 38

3.040 3.060 3.060 4.065 4.065 4.065 4.065 6.125 6.125 6.160  6.125
13 16 20 6 13 16 20 6 13 16 20
8 10 13 4 8 10 13 4 8 10 13
200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
0,5-3 05-3 0,5-3 0,5-2,5 0,5-2,5 0,5-2,5 0,5-2,5 0,5-2,5 0,5-2,5 0,5-2,5 0,5-2,5
7-8 13-6 12-5 23-9 13-6 13-6 12-5 14-6 1-5 10-5 10-5
16 16 16 23 23 26 26 31 31 31 31
350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350
3.340 3.360 3.400 4.320 4.340 4360 4.400 6.400 6.460 6.840 6.500
590 595 595 505 590 600 595 525 606 610 610
800 925 820 820 900 900 820 880 900 900 900
30 30 37 1 30 30 37 n 30 45 45
3.850 3.870 3.910 4.830 4.850 4.930 4.950 6.910 7.090 7.200 7.200
3.270 3.315 3.395 2,955 3.300 3.300 3.390 3.610 3.185 3.700 3.700
2.260 2.280 2.640 2130 2.200 2.200 2.570 2.780 2.665 2.780 2.780
13.500 15.800 20.000 11.500 18.500 21.000 25.000 27.500 35.500 49.500 55.000

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite




NZM 20 - Nutenziehmaschine fiir die Herstellung von Nuten bis zu 30x20 mm

in Metall- oder Nicht-Metallwerkstiicken

P Nuten werden in vertikaler Richtung
gezogen. Dies hat Vorteile gegeniiber dem
Nutenstof3en: Hohere Genauigkeit und
bessere Oberflachenbeschaffenheit; Hohere
Schnittgeschwindigkeit

P Schneller und einfacher Werkzeugwechsel

P Kein Verlaufen der Rdumnadel wahrend
der Zerspanung aufgrund dreiseitiger
Kugellagerfiihrung an der Oberseite der
Raumnadel

» Senkrechter Winkel der Rdumnadel zum

P> Tischvorschub erfolgt manuell tiber groBen
Handhebel

» AuBerst robuste und wartungsarme
Konstruktion

P Nach hinten kippbarer Werkzeug-Arm fiir
bequemen Werkstiickwechsel

P> Teilscheibe mit verschiedenen Winkelteilungen
als Zubehor erhéltlich, erméglicht prazises und
schnelles Ein- und Umspannen der Werkstiicke

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

» Stabile Rdumnadelfiihrung
» Ridumnadel wird durch drei

Kugellager gefiihrt und kann nicht

Werkstiick kann tiber Drehrad fein nachjustiert
verlaufen

werden

P Teilscheibe (optionales Zubehor Art.-
Nr.: 3889201)

» Mit verschiedenen Winkelteilungen

P Prizises und schnelles Ein- und
Umspannen der Werkstiicke

» Werkzeugarm

» Kann durch Offnen des Klemmhebels
nach hinten gekippt werden

» Fiir bequemen Werkstiick- und
Werkzeugwechsel

P> Zwei Spannprismen

NZM 20

statt € 14.599,00 zzgl. USt.

GEWUNSCHTE NUTENBREITE (PASSUNGSMASS]
BEI BESTELLUNG ANGEBEN, DAMIT DIE RAUMNADELN
AUF ENTSPRECHENDES MASS GESCHLIFFEN WERDEN KGNNEN!

€ 14.278,81inkl. USt.
Art.-Nr. 3818420

Technische Daten I YT

Arbeitstisch (L x B)

Werkstiickhohe min.

400 x 680
Zahnabstand der

Rédumnadel + 2 mm Zubehér Art.-Nr. _€zzgl. Ust.

Werkstiickh6he max. mm 9(; /l170 Teilscheibe zu NZM 20 3889201  1.499,00
. . . Rdaumnadel mit Breite Réumnadel Breite 5mm / Zahnabstand 7mm 3889205 565,00
Erlduterung Werkstiickhghe max. 5-8 mm / 10-20 mm Rdumnadel Breite 6mm / Zahnabstand 10mm 3889206 595,00
Hubanzahl pro Minute 54 Réumnadel Breite 8mm / Zahnabstand 14mm 3889208 595,00
Arbeitshohe mm 880 Riumnadel Breite 10mm / Zahnabstand 18mm 3889210 625,00
Nutentiefe max. mm 30 Raumnadel Breite 12mm / Zahnabstand 18mm 3889212 689,00
Nutenbreite max. mm 20 Réumnadel Breite 14mm / Zahnabstand 22mm 3889214 749,00
Leistung Antriebsmotor ~50 Hz kW/V 1,5 / 400 Rdaumnadel Breite 16mm / Zahnabstand 22mm 3889216 779,00
Abmessungen (L x B x H) ca. mm 520 x1.030 x1.200 Rdumnadel Breite 18mm / Zahnabstand 25mm 3889218 815,00
Gewicht ca. kg 330 Riumnadel Breite 20mm / Zahnabstand 25mm 3889220 875,00

Unverbindliche Aktionspreise MK 39
Lieferbedingungen siehe R
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Metallbearbeitungsmaschinen

Serie HPS - Kombinierte hydraulische Profilstahlscheren/Lochstanzen
mit bis zu 5 Bearbeitungsstationen und Fuf3bedienung

P Stanzstation, Flachstahlschere, P Schwere und stabile Schwei3konstruktion P StandardmiBig mit MUBEA-Aufnahme fiir
Winkelstahlschere, Profilstahlschere, ab » GroBere Ausladung fiir Stanzstation mit Stempel Nr1, Nr 2 und Nr 3 sowie Matrize
HPS 45S mit Ausklinkstation 620 mm optional, ab HPS 55DS erhaltlich Nr 30, Nr 45 und Nr 60, Verwendung von

»> DS-Reihe mit zwei Arbeitszylindern und P Mit kraftvollem Hydraulikaggregat Stempel und Matrize Nr 4 und Nr 80 optional
zwei Fu3pedalen zum gleichzeitigen P Zwei-Zylindermaschine mit elektrischem moglich (aufer HPS 40S)

Arbeiten mit Stanzstation und Kontaktanschlag

Profilstahlschere

HPS 55DS

HPS 40S HPS 455 HPS 60S HPS 55DS HPS 65DS
statt € 9.590,00 zzgl. USt. statt € 11.500,00 zzgl. USt. statt € 12.550,00 zzgl. USt. statt € 16.990,00 zzgl. USt. statt € 17.850,00 zzgl. USt.

€10.470,81inkl. USt. €12.612,81 inkL. USt. €13.802,81inkl. USt. €18.681,81inkl. USt. €19.514,81 inkL. USt.
Art.-Nr. 3819040 Art.-Nr. 3819045 Art.-Nr. 3819060 Art.-Nr. 3819055 Art.-Nr. 3819065
> Stanzstation > Stanzstation » Stanzstation
> Flachstahlschere > Flachstahlschere > Flachstahlschere
> Winkelstahlschere > Winkelstahlschere > Winkelstahlschere
> Profilstahlschere mit > Profilstahlschere mit Rund- und > Profilstahlschere mit Rund- und
Rund- und Vierkantmesser Vierkantmesser Vierkantmesser
> Stempelaufnahme mit Bajonettverschluss > Ausklinkstation > Ausklinkstation
> System MUBEA Stempelaufnahmen > Stempelaufnahme mit > Arbeitsleuchte
Nr.1,Nr.2und Nr. 3 Bajonettverschluss > Elektrischer Kontaktaktanschlag
> System MUBEA Matrizenreduzierung > System MUBEA Stempelaufnahmen > Stempelaufnahme mit Bajonettverschluss
Nr. 30 und Nr. 45 (Nr 60 wird direkt in den Nr.1, Nr. 2und Nr. 3 > System MUBEA Stempelaufnahmen
Stanzsattel eingesetzt) > System MUBEA Matrizenreduzierung Nr. 1, Nr.2und Nr. 3
> Stanze und Flachstahlschere mit Nr. 30 und Nr. 45 (Nr 60 wird direkt in den > System MUBEA Matrizenreduzierung
verstellbaren Anschldagen Stanzsattel eingesetzt) Nr. 30 und Nr. 45 (Nr. 60 wird direkt in den
> Hakenschliissel » Stanze, Flachstahlschere und Ausklinker Stanzsattel eingesetzt)
> Fuipedal mit verstellbaren Anschldgen > Stanze mit verstellbarem Anschlag mit Skala,
> Hydraulikol > Hakenschliissel Flachstahlschere und Ausklinker mit
Maschinen werden mit Ol ausgeliefert > FufSpedal verstellbaren Anschl'aigen
> Hydraulikol > Hakenschliissel
Maschinen werden mit Ol ausgeliefert > 2 Arbeltszyllnder und 2 FufSpedale

> Hydraulikol I

Maschinen werden mit Ol ausgeliefert

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

» Winkelstahlschere

» Profilstahlschere /

Rundstahlmesser

P Profilstahlschere /
Vierkantstahlmesser

[/ =

P Flachstahlschere

» Stanzstation

» Ausklinkstation (ab HPS 45S) W Elektrischer Kontaktanschlag W Arbeitsleuchte (serienmdflig W Optionaler Stanzsattel
(serienmdpig ab HPS 55DS) ab HPS 55DS) fiir Winkeleisen

P> Optionale Stanzeinrichtung W Optionaler Stanzsattel fiir ~ W Optionale Abkantvorrichtung
fiir grofe Durchmesser U-Profile fiir Flachstahl
(ab HPS 45S erhdiltlich)

SR

» Optionales 90° V-Ausklinkmesser
(ab HPS 45S erhiltlich)

Uberzeugen Sie sich von unserer
Leistungsfahigkeit und fragen Sie nach

einer individuellen Beratung!
beratung@metallkraft.de

Verschiedene Profilstahlmesser, Stanzsattel und Sonderstempel und -matrizen auf Anfrage erhiltlich

Technische Daten
Stanzstation

40 45 60 55 65

Stanzkraft t
. . mm @20x15 @22x15 @28x15 @20x20 @26x20
Glilims B EeRetAHE ORI ON Wi ?30x10 ?38x8 @38 x11 @ 40x10 @57 x10 (opt.)
Ausladung mm 175 175 220 255 305
Hub mm 50 50 55 60 55)
Hub / Min. 20 20 25 25 25
Arbeltshohe Lochstanze 970 955 955 1030 1030
-
Rund/Rechteck @30 /25 @30 /25 @ 40 /35 @ 40 / 40 @ 45 / 45
-
90° Schnitt mm 80x80x8 100 x100 x 10 120 x120 x12 120 x120 x12 120x120 x12
45° Schnitt mm 50x6 70x6 80x8 70x10 70x10
Arbeitshohe 1.100 1.140 1.155 1.130 1.140
-
Materialstarke max. 200x13 200x15 200x20 200x20 300x20
Materialgrofie max. mm 300x6 300x12 300 x15 300 x15 375x15
Messerlange mm 356 316 317 317 380
Winkelschnitt mm 80x10 80x10 80x10 80x15 100 x15
Arbeltshohe 980 955 955 900 900
- —
Materialstarke max. 8 10 10 10
Breite mm - 35 42 45 45
Tiefe mm - 75 100 90 90
Motorleistung ~50 Hz kW/V 3,0 / 400 4,0 / 400 4,0 / 400 5,5/ 400 5,5/ 400
Gewicht ca. kg 580 1400 1440 1520 1600
Abmessungen (L x B x H) ca. mm 1.100 x 800 x 1.520 1.500 x 950 x 1.680 1.520 x 950 x 1.780 1.500 x 950 x1.880  1.700 x 950 x 1.880
I D D D D
U-I Profilmesser mm 76 x38 80 x 45 80 x 45 120 x58 120 x58
T-Profilmesser mm 38x6 40 x5 80x9 80x9 90x1
V-Ausklinkwerkzeuge mm - 100x100x 8 100 x100 x 10 100 x 100 x 10 100 x100 x 10
Transportverpackungspauschale ? TVP 3=65,00 € TVP 3=65,00 € TVP 3=65,00 € TVP 4=79,000 € TVP 4=79,00 €
Transportzuschlag n TPZ 600 = 110,00 € TPZDF1 = 275,00 € TPZDF1 = 275,00 € TPZDF1 = 275,00 € TPZDF1 = 275,00 €

Maschinen werden mit Ol ausgeliefert

Weitere Modelle und Zubehor auf Anfrage erhéltlich! Informieren Sie sich auf www.metallkraft.de oder fordern Sie unseren Metallkraft Katalog an

Unverbindliche Aktionspreise

Lieferbedingungen siehe Riickseite

1) Erlduterung der Transportzuschlédge siehe Riickseite, Angaben zu TVP/TPZ zzgl. USt.

MK 4l
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Metallbearbeitungsmaschinen

Serie AKM - Ausklinkmaschinen

» Schwere, stabile Konstruktion P Solider Tisch mit versenkten Skalen AKM 130-3 P/ AKM 150-2 P
P> Fiir schnelles rechtwinkliges Ausklinken von und T-Nuten fiir genaue Justierung der P Pneumatische Ausfiihrung
Blechen winkelverstellbaren Anschlage AKM 220-4 H/ AKM 220-6 H
»> Bedienerfreundlich und kraftsparend durch P Durchsichtige Fingerschutzabdeckung P Hydraulische Ausfiihrung
pneumatischem Antrieb ermoglicht optimalen Blick auf die P> Abfallstiicke werden iiber eine Schrottrutsche
Schnittkante ausgeworfen
» Bedienung iiber Fufipedal P> Verschiebbare Niederhalter

B

Smetaliion

Al

SmetaihsBly

|

# ""‘A?M 2204H

AKM 130-3 P AKM 220-4 H

Lieferumfang

- Messersatz fiir Stahl, oben |

AKM 220-6 H

AKM 130-3 P AKM 150-2 P AKM 220-4 H AKM 220-6 H

3.779"

- Messersatz fiir Stahl, unten
- Ohne Olfiillung

statt € 4.125,00 zzgl. USt. statt € 8.465,00 zzgl. USt. statt € 11.039,00 zzgl. USt.

€ 4.247,11inkl. USt. € 4.497,01 inkl. USt.

€ 8.757,21 inkl. USt.

€ 11.244,31 inkl. USt.
HLP 46 Precis 20l 3880041 65,00 Art.-Nr. 3833130 Art.-Nr. 3832150 Art.-Nr. 3834200 Art.-Nr. 3836200

Technische Daten [ AKM 130 3P AKM 150 2P AKM zzo 4H AKM 220-6 H

Schnittleistung (400 N/mm32) mm

Schnittleistung (600 N/mm?)2  mm 1,5 1,0 2 3
Schnittkraft t 2,2 2,2 22 24
Schnittbereich (L x B) mm 130 x130 154 x 154 200 x200 220 x220
Ausklinkwinkel ° 90 90 90 90
TischgroBe (Lx B) mm 600 x 460 600 x 460 700 x 600 660 x 660
Leistung Antriebsmotor ~50 Hz  kW/V - - 2,25/ 400 3/ 400
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 1.020 x 660 x 1260 860 x800x1.260 1030 x 900 x 1.050 860 x 860 x1.100
Gewicht ca. kg 160 170 375 495
Transportzuschlag " - - TPZ 400 =77,00 € TPZ 500 = 88,00 €

Ausklinkmaschine mit Stanzstation AKM 200-6 VP

P Schwere, stabile Konstruktion

P Bedienerfreundlich und kraftsparend durch hydraulischen
Antrieb

P> Solider Tisch mit versenkten Skalen und T-Nuten fiir genaue
Justierung der winkelverstellbaren Anschldge

»> Exakte Winkeleinstellung {iber zwei Handrdder und
Winkelanzeige

P> Stanzstation mit 12 Tonnen Stanzdruck an der Riickseite

> Eingriffst;éfeich geschiitzt

- durch Schutzhaube

AKM 200-6 VP
statt € 10.899,00 zzgl. USt.

Lieferumfang

- Messersatz fiir Stahl, oben
- Messersatz fiir Stahl, unten

€ 11.779,81 inkl. USt. - - g 7

Art.-Nr. D Exakte Winkeleinstellung

TechnischeDaten | | AkM200-6vP | mithilfe von Anschldgen und

Schnittleistung 90° (400 N/mm2) mm 6

Schnittkraft t 12

Schnittbereich (L x B) mm 200 x 200

Schnittwinkel ° 30 - 140

Hubanzahl /min. 15

Stanzkraft t 12

Stanzlochdurchmesser max. mm 40 AKM 200-6 VP

Leistung Antriebsmotor kW 4

Elektrischer Anschluss ~50 Hz Vv 400

Abmessungen (Lx B x H) ca. mm  1.065x900x1.210 mm

Gewicht ca. kg 1.020 Oberer Messersatz 3839060 239,00 » Stanzstation mit 12 Tonnen.

Transportzuschlag " TPZ 1000 = 148,50 € Unterer Messersatz 3839061 329,00 Stanzkraft an der Riickseite
MK 42 1) Erlduterung der Transportzuschléage siehe Riickseite, Angaben zu TPZ zzgl. USt. 2) nur mit optionalem Messersatz moglich Unverbindliche Aktionspreise

Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

WB 100 - Winkelbieger HRB 10 — Manueller Rohrbieger
fiir universellen Einsatzbereich
» Hohe Wiederholgenauigkeit durch stufenlos P Biegebereich 1/2¢ - 2
einstellbaren Biegewinkelanschlag bis 120° » Mit aufklappbarem Biegerahmen
p> Stabile Bauart zum Befestigen auf der Werkbank fiir bequeme und rationelle Bedienung
P> |deal fiir Reparaturwerkstatten und Schlossereien P Inkl. Biegesegmenten: 1/2% - 3/4% -1 - 11/4“ - 11/2% - 2
P Zum genauen Kalt- und Warmbiegen von P Universell verwendbar fiir alle Rohre aus biegbaren
Flach-, Rund- und Vierkantstahlen Werkstoffen

P Mit Exzenter-Schnellspannung
zum rationellen Arbeiten

WB 100 HRB 10

statt € 289,00 zzgl. USt. statt € 435,00 zzgl. USt.

€ 308,21 inkl. USt. € 439,11 inkl. USt.
Art.-Nr. 3776101 Art.-Nr. 3777010

Technische Daten WB 100 Lieferumfang WB 100 L Technische Daten - HRB 10

Kalt: » Winkelanschla Druckleistung
Flachstahl mm 100x5 . 8 Kolbenhub mm 155
Rundstahl mm 18 > B!egeplatte Abmessung mm 710 x590 x 220
Vierkantstahl mm 16 x16 > Biegehebel Gewicht ca. kg 45
Winkelstahl mm 60x8 > Materialanschlag . N i i —
Warm: geseg - Wandstidrke Biegeradius Biegewinkel
Flachstahl mm 100 x 15 1/2" 20 mm 3,25mm 62 mm
Rundstahl mm 27 3/4" 25 mm 3,50 mm 78 mm 0-90°
Vierkantstahl mm 25x25 1" 32mm 4,00 mm 98 mm
Winkelstahl mm 100 x 12 1-1/4" 40 mm 4,00 mm 128 mm
Abmessungen (LxBxH)ca. mm  550x320x 240 1-1/2" 47 mm 4,25 mm 148 mm 0-120°
Gewicht ca. kg 30 2" 59 mm 4,50 mm 187 mm

Serie SSG - Stauch- & Streckgerit fiir den universellen Einsatz im Werkstatt- und Baustellenbereich

P Zum Herstellen von Radldufen, Fensterrahmen,
Regenleisten oder Tiirkanten bei Oldtimern

P Zum Strecken und Stauchen von abgekanteten Blechen

P Sauberes, schnelles und gerduscharmes Arbeiten

» Inkl. Stauch- und Streckwerkzeugen

» Einfaches und schnelles Auswechseln der
Werkzeugeinsdtze

P Einfachste Bedienung

P SSG 16 mit FuBbedienung »

SSG 16
» Kraftiibertragung auf die

Werkzeuge mittels Fusspedal
W » Fahreinrichtung fiir einfachen
Transport

P Kraftiibertragung auf die Werkzeuge
mittels Handhebel

SSG 12 SSG 16
statt € 195,00 zzgl. USt. statt € 979,00 zzgl. USt. Lieferumfang:
- Grundgerat
€ 208,25 inkl. USt. € 1.034,11 inkl. USt.
Art.-Nr. 3776102 Art.-Nr. 3776103
- Stauchbacken
Technische Daten - SSG 12 m

Blechstarke max.

Ausladung mm 25 153

Abmessungen (LxBxH) ca. mm 150 x50 x 140 ” 1.175 x 410 x 920 . Streckbacken

Gewicht ca. kg 5,5 36

Unverbindliche Aktionspreise 1) Abmessungen ohne Handhebel MK 43

Lieferbedingungen siehe R
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Metallbearbeitungsmaschinen

UB 10 - Universalbiegemaschine zum Winkel-, Rund- und Spiralbiegen von Made n
Flach-, Vierkant- und Rundmaterial , = SRS Europe

P Kaltbiegen bis zu einem Winkel von 180°

P Einstellbarer Biegewinkelanschlag fiir hohe
Wiederholgenauigkeit

» Mit der Option UB 11 auch zum Biegen von Spiralen

Biegebeispiele
P Ausziehbarer Griff g
fiir eine hohere

» Abnehmbare Biegeeinheit, mit optionaler Klemmplatte Hebelwirkung
auch auf Schraubstock einsetzbar =
Flachstahl 20 x 10 mm
Rolle fiir Biegeradius fiir
Materialdurchmesser beide Rollensdtze
Lieferumfang —— @ 24mm Rundstahlﬂ8 mm
Biegerollen: @10 mm /3/8“ — ¢ —— @30mm
2 x 8 24/30/37/43/49/62/75 mm g12mm — @
@14 mm — § — @43 mm
UB 10
statt € 499,00 zzgl. USt. @15 mm/1/2¢ — —— @49 mm
@16 mm — ._,, — @62mm
€558,11inkl. USt. g16mm —
Art.-Nr. 3776010 N @75 mm
Technische Daten I I  © 16 mm —@
Max. Biegeabmessung Rahr 1 2,,
Flachstahl: Rundbiegen mm 10 x50 g /
Flachstahl: Scharfbiegen mm 6 x50 \ﬁ I
Gewicht ca. kg 32
- Stahl / Alu / Kupfer M Flachstahl 30 x 4 mm
Rundmaterial mm @16 @14
Vierkantmaterial mm 16x167 14 x147 .
Rohre ? G3/4 Flachstahl 50x8 mm
UB 11 - Spiralbiegeelement Kleine Spirale ist I
» Anbauteil zum uB 11 unabhdngig benutzbar Biegebeispiele

statt € 86,00 zzgl. USt.

Spiralbiegen auf
der UB 10

Stiitzrolle S— |

€ 86,75 inkl. USt.
Art.-Nr. 3790011

Materialstarken max. [ |

Vierkant mm 5X5 Einfach anzubrin-

Flachmaterial mm 5x25 gendes grofes

Rundmaterial — o5 Biegesegment grof3e Spiralen kleine Spiralen
Gewicht ca. kg 3

Qualitat

RB 30 — Zum kalten Ziehbiegen von diinnwandigen a
Rohren aus Messing, Kupfer, Stahl und anderen Materialien . BEER :urope

» Einfaches Kaltbiegen von diinnwandigen Rohren ohne
Verformung, auch ohne Stiitzelemente

» Ausziehbarer Griff fiir eine grofle Hebelwirkung

» Abnehmbare Biegeeinheit, mit optionaler Klemmplatte
auch auf Schraubstock einsetzbar

P Weitere Biegesegmente erhiltlich z.B. auch fiir
Vierkantrohre bis 20 x 20 x 2mm

Biegebeispiele

Biegesegmente: '
@14 mm [ 1/2%

15x15x1,5 mm

=

Biegesegmente:

@16 mm

Lieferumfang

6 Biegesegmente:
? 14,16, 18, 20, 22, 25 mm

Zrnetallcmai

@20 mm / 3/4%
Biegeradius Standardsegemente

Grofe Radius 218 x1mm
@14 mm 56 mm RB 30 ,
@16 mm 64 mm statt € 1.149,00 zzgl. USt. w - f
©18 mm 72 mm @25mm/1 —E S @#22mm
?20 mm 80 mm &
g 220G SSim €1.248,31 inkl. USt. N\,
25 mm 100 mm Art.-Nr. 3776030 '_‘i?f; . g @22x1,5mm
o te-Sets
Technische Daten [ | RB 30 i e
mit @14, 16, 18, 20, 22 und
Biegeradius Standard mm 4x @ des Rohres 56 - 100 25 mm

Wandstérke (@ 25 mm) max. mm

- Stahl / Alu / Kupter |__Edelstahl

Rundmaterial @25x2 @22x2
Vierkantmaterial mm 20x20x2"

@25x2 mm I

MK 44 1) Leistungsangaben bezogen auf Material mit Zugfestigkeit 400 N/mm?2 Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

Serie RB - Dornlose Rohrbiegemasschinen,

NC-gesteuert mit Programmspeicher

P NC-Steuerung zur Einstellung des Biegewinkels und der
Korrektur

» Hochwertige, robuste Bauweise

P Bis zu 50 Programme mit je 10 Biegefolgen speicherbar

» Schneller Werkzeugwechsel

P Rein motorischer Antrieb

P Fahrt automatisch in die Ausgangsposition zuriick

RB 42 RB 54
statt € 4.299,00 zzgl. USt. statt € 4.999,00 zzgl. USt. RB 42
€ 4.604,11 inkl. USt. € 5.234,81 inkl. USt.
Art.-Nr. 4300042 Art.-Nr. 4300054
[
Biegeleistung Rohrmaterial 420 N/mm2  mm @42x3 @54x4
Biegeleistung Rohrmaterial 350 N/mm? mm @ 42x3 D54 x4
Biegeleistung Rohrmaterial 650 N/mm?2 mm ?30x2 P 42x3
Biegeradius max. mm 100 125
Biegewinkel max. ° 210 210
Biegegeschwindigkeiten U/min. 2 2
Drehmoment Nm 2341 2341
Hauptmotor~50 Hz kw/Vv 0,55/ 400 1,1/ 400
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 600 x 180 x 450 600 x 220 x 470 RB 42
Gewicht ca. kg 94 107 mit optionalem Unterbau
Transportzuschlag? - TPZ 120 = 38,50 €

Zubehor auf Anfrage erhiltlich! Informieren Sie sich auf www.metallkraft.de oder fordern Sie unseren Metallkraft Katalog an

Serie BM-T - Dornlose Rohrbiegemaschine, NC-gesteuert
mit kraftvollem Motor fiir hohes Drehmoment

» Kraftvoller Motor mit Inverter und
Untersetzungsgetriebe bewirkt hohes
Drehmoment

P NC-Steuerung zur Einstellung des Biegewinkels
und der Korrektur

» Materialklemmung mit Handrad und Zéhlwerk

» Mobiles Bedienpult mit Steuerung und Pedalen

» Schneller Werkzeugwechsel

P> Einfache Bedienung,
mit digitaler Anzeige fiir
aktuelle Biegewerte und
zum Setzen der Parameter

BM 60-T BM 76-T
statt € 10.190,00 zzgl. USt. statt € 11.950,00 zzgl. USt.

D Biegewinkel bis 180° moglich

€10.708,81 inkl. USt.

€12.553,31 inkl. USt.

Art.-Nr. 4320060 Art.-Nr. 4320076
TechnischeDaten | |
Biegeleistung Rohrmaterial 420 N/mm2  mm P60x4 @76 x4
Biegeleistung Rohrmaterial 350 N/mm2  mm P60x3 P76x3,5
Biegeleistung Rohrmaterial 650 N/mm2  mm @50 x4 B60x4
Biegeleistung Vollmaterial 420 N/mm2  mm @30 0 40
Biegeradius max. mm 450 470
Biegewinkel max. ° 180 180
Biegegeschwindigkeiten U/min. 3 3
Drehmoment Nm 9.500 11.500
Leistung Antriebsmotor ~50 Hz kw/Vv 1,5/ 400 4 [ 400
Abmessungen (L x B x H) ca. mm 950 x 480 x 1.050 1.050 x 580 x 1.060
Gewicht ca. kg 500 650
Transportverpackungspauschale ? TVP 2=45,00 € TVP 2 =45,00 €
Transportzuschlag ” TPZ 400 = 77,00 € TPZ 600 =110,00 €

Zubehor auf Anfrage erhiltlich! Informieren Sie sich auf www.metallkraft.de oder fordern Sie unseren Metallkraft Katalog an

Unverbindliche Aktionspreise 1) Erlduterung der Transportzuschlage siehe Riickseite, Angaben zu TVP/TPZ zzgl. USt. MK 45
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

Serie SBM - Sickenbiegemaschinen manuell und motorisch

SBM 110-08/SBM 140-12 SBM 140-12 E
» Schwere und stabile Gusseisenkonstruktion P Getriebemotor mit Bremssystem
» Verstellbare Unterwellen » FuBpedalbedienung
» Stufenlos verstellbare Anschlagplatte P Mit Untergestell
»> Stahlwellen gehdrtet
SBM 110-08: »> Stufenlos verstellbare Anschlagplatte
»> 7-teiliger Standardrollensatz P> 8-teiliger Standardrollensatz

P Schutzklasse IP55

SBM 140-12:
P 8-teiliger Standardrollensatz

SBM 110-08 SBM 140-12

9.’1

SBM 110-08 SBM 140-12 SBM 140-12 E
statt € 759,00 zzgl. USt. statt € 869,00 zzgl. USt.

SBM 140-12E

statt € 2.859,00 zzgl. USt.

Anwendungsbeispiele
. € 819,91inkl. USt. € 950,81 inkl. USt. € 3.283,21 inkl. USt.
Biegerollen Typ E3 Art.-Nr. 3814001 Art.-Nr. 3814002 Art.-Nr. 3814003

-
Wellenlange 110 140 140
Biegeleistung (400 N/mm2) mm 0,80 1,2 1,2

Walzen-@ mm 52 62 62

Halsweite mm 80 100 100
Walzengeschwindigkeit min” - - 32
Motorleistung ~50 Hz kw/v - - 0,75/ 400
Gewicht ca. kg 30 50 110

PRM 10 - Manuelle oder motorische Ringbiegemaschinen*
P Maschine mit Standardwerkzeug PRM 10 E:

geeignet zum Biegen von » Motorische Ausfiihrung
Vierkantmaterial » 400 Volt Motor

» Stabile Konstruktion, am Boden P Links-/Rechtslauf mittels
fixierbar FuBpedal

P Antrieb der zwei unteren Walzen » Biegen in Vertikale und
mittels Handkurbel Horizontale méglich

P Walzen gehirtet und geschliffen

P Wellen aus Stahl, gehértet und
geschliffen

p> Seitliche Richtrollen

P Zustellung iiber obere Walze

Zmetallisag
PRM 10 M PRM 10 E ]
statt € 1.159,00 zzgl. USt. statt € 2.339,00 zzgl. USt.
|
‘ (-]
€1.260,21inkl. USt. € 2.545,41 inkl. USt.
Art.-Nr. 3780010 Art.-Nr. 3780011 ‘
Technische Daten || -izmm- -im-

Wellen-@ mm ‘ ]

Walzen-@ oben mm 98 98 \ i

Walzen-@ unten mm 115 118

Abmessungen (LxBxH)ca. mm 620x560x1.440 700x700x1.400 .

Gewicht ca. kg 165 230 PRM 10 M PRM 10 E

Biege- Profil-Typ m o m —=|lg @ @

leistungen STTANDARD)

max. Giogemm 20X 20 30x10 50 x 10 35X 4,5 35x4,5 35x4,5 35X 4,5 35x4,5
PRM 10 M i 10 x10 20x5 40 x5 30x4 30x4 30x4 30x4 30x4
PRMT0E o cieceomm 500 500 400 600 600 600 700 700
’ 160 190 160 400 400 400 500 500
leistungen ORTIONALE m Preise fiir
o Grogemm 30X 30x2 38x20x 2 @ 20 @33x3 @16 x 2 35x35Xx4 35x35x4 optionale
PRM 10 M i 20x20x2 30x15x1,5 @10 @26 x2,5 @1“x1,5 30x30x4 30x30x4 Biegerollen
PRM10E . oedmm 900 1000 500 700 800 800 800 auf Anfrage
i 600 600 160 500 400 400 400

MK 46 Unverbindliche Aktionspreise

Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

PRM 31F / PRM 35 F / PRM 40 FH - Motorische und hydraulische Ringbiegemaschinen

PRM31F/PRM35F:

» Standardwerkzeug vielseitig einsetzbar
P Rollenantrieb iiber Getriebe

P Mit speziell geharteten Biegerollen

P> Wellen aus Spezialstahl, gehdrtet und geschliffen
P> Seitliche Richtrollen, stufenlos verstellbar

P> 2 angetriebene Walzen
P Mobiles Steuerpult mit Fu3bedienung
P Horizontale und vertikale Arbeitsposition

Pl

PRM 35 F

PRM 31F PRM35F

statt € 2.650,00 zzgl. USt.

€ 2.973,81 inkl. USt. € 4.758,81 inkl. USt.

statt € 4.449,00 zzgl. USt.

Art.-Nr. 3812031 Art.-Nr. 3812035

PRM 40 FH:

P Geeignet fiir besonders kleine Biegedurchmesser

P 3-Walzenantrieb

P Hydraulische Zustellung tiber die zwei unteren Walzen

P> Mobiles Bedienpult mit zwei Digitalanzeigen fiir die
Zustellwalzen

P> Richtrollen serienmafig zum Biegen von Winkeleisen
geeignm

PRM 40 FH

PRM 40 FH
statt € 12.750,00 zzgl. USt.

€ 14.040,81 inkl. USt.
Art.-Nr. 3812040

- —mm—
Wellen [0}

Walzen-@ mm 148 155 137
Geschwindigkeit m/min. 4 4,5 7

Motorleistung ~50 Hz kw/v 0,75 / 400 1,5/ 400 1,1/ 400
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 600 x 800 x 1.450 750 x1.000 x1.400 1.050 x500 x 1.250
Gewicht ca. kg 220 400 350
Transportverpackungspauschale ” TVP 2=45,00 € TVP 2=45,00 € TVP 2=45,00 €
Transportzuschlag ” - TPZ 400 =77,00 € TPZ 400 = 77,00 €

Blege- Profil-Typ ‘i
ISTANDARD) m N

30 x 30 50 x 10 80x15 50x 62 50x62 50x 62
PRM 31F max. GroBemm 30 x10 20x6 30x6 20x3? 20x3? 20x32 S
it Bl Ao 900 800 700 600 600 600 _ _
200 300 400 400 400 400
nax. Groe mm 35x35 60x10 100 x 15 60x7? 60x7? 60x7? UPN 802 UPN 802
PRM 35 F i 20x20 40x10 60x10 50x6? 50x 62 50x6? UPN 30 ? UPN30?
i, Bl 900 500 450 700 700 700 1.000 1.200
300 400 350 500 500 500 700 800
PRM4OFH ™ Crosemm 18 x18 35x8 50 x 12 35x52 30x52 35x52 UPN 40x202  UPN 30x15 2
min. Biege-@ mm 250 300 400 400 300 300 350 500
Biege- Profil-Typ
leistungen (ORTIONAIS
I — 40x40x3 50x30x3 (2530 (2)60x15 (2)11/2“x29 40x40x5 5x35x5
PRM 31F 30 x30x 2 40x20x2 210 @ 25x1,5 @ 1/ x1,8 30x30x4 30x30x4
min. Biege-@ mm 1.200 1.200 900 1.000 600 600 600
800 800 200 600 300 300 300
max. Groge mm 20 X50Xx3 70x30x2 @35 @70x2 ?2“x2,9 50 x50 x5 50 x50 x 6
PRM 35 F 40x40x3 50x40x3 ?30 @30x2 ?1“x2,3 40 x 40 x5 30x30x3
it Bl 1.700 1.200 600 1.000 1.000 800 1.000
600 1.200 400 500 350 600 500
PRM 40 FH M- Grosemm 25x25x2 30x15x2,5 222 @ 40x1,5 ?1“x 2,3 35x35x5 30x30x4
min. Biege-@ mm 450 500 200 500 300 400 550
Der kleinstmégliche Biegedurchmesser ist davon anhdngig, wie stark die Materialverformung sein darf Leistungsangaben beziehen sich auf Material mit einer max. Streck-
grenze von 24 kg/mmz, Biegeleistung VA: Faktor 0,7 2) Zusitzliche Distanzscheiben eventl erforderlich
Zum Biegen von Winkelstahl ist zusdtzlich zu den Winkelrollen die Option ,,Spezialrichtrollen seitlich“ erforderlich
| Art.-Nr. |
Spezial-Richtrollen seitlich fiir Winkeleisen 3880076 1.039,00 Spezial-Richtrollen seitlich fiir Winkeleisen 3880088 1.249,00
Spezialwerkzeug zum Drehen von Sprossen 3880151 2.075,00 Spezialwerkzeug zum Drehen von Sprossen 3880153 2.735,00
Spiralbiegewerkzeug 3880152 1.685,00 Spiralbiegewerkzeug 3880154 2.199,00
: :
Digitalanzeige Zustellwalze 3880075 649,00 Digitalanzeige Zustellwalze 3880087 829,00
_ Unverbindliche Aktionspreise 1) Erlduterung der Transportzuschldge siehe Riickseite, Angaben zu TVP/TPZ zzgl. USt. MK 47
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

PRM 50 FH / PRM 60 FH - Motorische Ringbiegemaschinen mit hydraulischer Zustellung

PRM 50 FH:

P Schwere Schweifikonstruktion aus Stahl

P Hydraulische Zustellung tiber die obere Walze
»> Digitalanzeige fiir Zustellwalze

»> Seitliche Richtrollen stufenlos verstellbar

P Mobiles Steuerpult mit Fubedienung

P Motorischer Antrieb der Unterwalzen

PRM 60 FH:
P> Schwere Schweiflkonstruktion aus Stahl
P Hydraulische Zustellung der oberen Walze
» Digitalanzeige fiir Zustellwalze

P Alle 3 Walzen angetrieben und gehartet

P> Seitliche Richtrollen, stufenlos verstellbar
»> Separates Steuerpult mit Fubedienung

Bitte bei Bestellung zu bearbeitende
Materialart angeben!

Gegebenenfalls miissen Biegerollen speziell
fiir lhre Bedirfnisse angefertigt werden

- -EEEBE-
Wellen 0]

Walzen-@ oben / unten mm 162 / 152 215
Geschwindigkeit m/min. 4,5 4
Hydraulikdruck t 8 16
Motorleistung~50 Hz kW/V 1,1/ 400 1,5/ 400
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 810 x 950 x 1.500 1.000 x 1.400 x 1.650
Gewicht ca. kg 500 950
Transportverpackungspauschale ? TVP 2=45,00 € TVP3=65,00 €
Transportzuschlag? TPZ 500 = 88,00 € TPZ 1000 =148,50 €

PRM 50 FH

PRM 60 FH

statt € 11.690,00 zzgl. USt.

€ 12.493,81 inkl. USt.

statt € 15.850,00 zzgl. USt.

€17.491,81inkl USt.

Art.-Nr. 3812036

Art.-Nr. 3812060

Spezial-Richtrollen seitlich fiir Winkeleisen
NC-Steuerung Easy View (nur ab Werk maglich!)

3880161
3880163

1.665,00
8.325,00

PRM 60 FH

PRM 80 FH - Hydraulische Ringbiegemaschine, horizontal und
vertikal einsetzbar fiir Profile, Rohre und Vollmaterial

P Schwere Schweif3konstruktion aus Stahl
P Horizontale und vertikale Arbeitsmoglichkeit
P Alle drei Walzen angetrieben und gehartet
» Hydraulische Zustellung iiber zwei Unterwalzen
P Stufenlos verstellbare Seitliche Richtrollen
P Separates Steuerpult mit 2 Digitalanzeigen
flir zwei Zustellwalzen

PRM 80 FH

22.9999'

[€ 27.368,81 inkl. UStArt.

Nr. 3812080
-
Rollen [0} 245
Rollenhalterwelle-@ oben mm 80
Rollenhalterwelle-@ unten mm 70
Geschwindigkeit m/min. 6
Motorleistung~50 Hz kw 4,0 / 400
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 1.450 x 1.000 x 1.400
Gewicht ca. kg 1.700
Transportverpackungspauschale ? TVP4=79,00 €

Transportzuschlag?

Biege- Profil-Typ '
leistungen ISTANDARD] _

max. Grofle mm

35x35

TPZ 2000 = 245,00 €

60 x 10

100 x 15

PRM 80 FH

60x7”

60x7”

50x62)

UPN 80 2)

UPN 802

PRMSOFH @ Biege- mm 600 600 600 800 800 800 800 1200
k. Grise mm 50 X 50 80X 20 120 x 25 80x9? 80x9 2 80x92 UPN 120 2 UPN 120 2
PRM 60 FH ' 20x20 40x10 50 x 10 40x57 40x5? 40x5? UPN 60 ? UPN 60 2
i, Biege.d mm 800 1200 600 1000 1000 1200 800 1200
i 400 400 400 400 400 500 500 600
UPN 140 2 UPN 140 2
« 45 100x 20 125x25 80x9 2 70x8? 70x8? 4 2 4 2
max. Groe mm 15 80x20 60 x5 25X352) 25X352) 25X352) UPN 120 UPN 120
5 ) s 2) 2)
ALIEDGE 2000 600 1600
i, Bl P ggg 800 ggg ggg ggg g’gg 900 1.000
300 600 800

Biege- Profil-Typ
leistungen (OPTIIONAS

PRM 50 FH max. Grée mm 50x50x6 70x30x3 (370x2 @2“x2,9 50x50x6 50x50x6
min. Biege-@ mm 800 1500 600 1200 1000 600 900
I — 70x3 80x40x3 @50 @100 x2 @3”x3,2 70x70x7 70x70x7
PRM 60 FH 40x2 40x20x2 @20 @60x2 B1”x2,6 40 x40 x5 40 x40 x5
ot e fam 1.600 1.400 800 1.600 1.600 1.000 1.200
500 500 400 500 500 500 600
max. GréBe mm 70x3 80x25x3 @50 @100 x 2,5 @ 3“x5,48 80x8 70x7
PRM 80 FH 25x2 25x15x2 215 ?15x1 @1/2“x2,77 30x3 30x3
i, e ) 1300 800 500 800 1200 800 700
350 350 380 380 380 400 450

Der kleinstmdgliche Biegedurchmesser ist davon anhangig, wie stark die Materialverformung sein darf Leistungsangaben beziehen sich auf Material mit einer max.

MK 48

Streckgrenze von 24 kg/mmz2, Biegeleistung VA: Faktor 0,7 Zusétzliche Distanzscheiben eventl erforderlich. Zum Biegen von Winkelstahl ist zusatzlich zu den Winkel,
rollen die Option ,,Spezialrichtrollen seitlich“ erforderlich. 1) Erlduterung der Verpackungszuschlége siehe Riickseite, Angaben TVP/TPZ zzgl. USt.

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

PRM 100 FH - Hydraulische Ringbiegemaschine, horizontal und vertikal einsetzbar fiir Profile, Rohre und Vollmaterial

PRM 100 FH

» Schwere Schwei3konstruktion aus Stahl
statt € 41.590,00 zzgl. USt.

P Horizontale und vertikale Arbeitsmoglichkeit

» Alle drei Walzen mittels Hydromotor und
Planetengetriebe angetrieben

P Gehdrtete Walzen

» Hydraulische Zustellung tiber 2 Unterwalzen

P Stufenlos verstellbare seitliche Richtrollen

P Separates Bedienpult mit 2 Digitalanzeigen

€ 44.028,81 inkl. USt.
Art.-Nr. 3812100

Weitere Informationen finden Sie
im METALLKRAFT Katalog 2023

Technische Daten - PRM 100 FH oder auf metallkraft.de
Rollen-@ 315
Rollenhzf\lte.rwel.le-(a mm 100 Lieferumfang
Geschwindigkeit m/min. 7 :
Motorleistung ~50 Hz kw 7,5 / 400 Stal:'tfard Blegerolllen
Abmessungen (LxBxH)ca. mm  2.000 x 1.450 x 1.700 Mobiles Steuerpult
Gewicht ca. kg 3.650 eine Digitalanzeige je untere
Transportverpackungp” TVP 6 = 200,00 € Zustell\lnl/alzg hiroll
Transportzuschlag ? TPZDF2 = 330,00 € Manuelle Richtrollen
Biege- Profil-Typ
leistungen ISTANDARD)
100 x 20 200x 30 100 x 112 100 x 112 90x102 UPN 180 ? UPN 180 2
max. Grofe mm 160 x 35 2) 2)
15 30x10 80 x5 30x4 30x4 30x4 UPN 30 UPN 30

PRM 100 FH 1.200

min. Biege-g mm 750 800 800 1.000 1.000 1.000 900 1000

' 400 400 400 400 400 400 400 400
Der kleinstmégliche Biegedurchmesser ist davon anhdngig, wie stark die Materialverformung sein darf Leistungsangaben beziehen sich 0
auf Material mit einer max. Streckgrenze von 24 kg/mm?2, Biegeleistung VA: Faktor 0,7 2) Zusitzliche Distanzscheiben eventl erforderlich ?;rOBere Modelle und
Zum Biegen von Winkelstahl ist zusitzlich zu den Winkelrollen die Option ,,Spezialritrollen seitlich“ erforderlich Biegerollen auf Anfrage
RBM 4 HMS PRO - Hydraulische 4-Walzen Rundbiegemaschinen
» Schwere und robuste Schwei3konstruktion » Oberwalze tiber Hydromotor und » Hydraulisches Klapplager zur einfachen
P> Lineare Zustellung der unteren Walzen mittels Planetengetriebe angetrieben, die Bewegung Entnahme der fertigen Werkstiicke
Hydraulikzylinder wird mittels Kardanwellen auf die Unterwalze » Mobiles Bedienpult
» Induktionsgehdrtete Walzen, zum Biegen von tibertragen » Konischbiegeeinrichtung
Edelstahl geeignet » Maschine gegen Uberlast gesichert » Hydraulisches Ausgleichssystem zur
P Drei Digitalanzeigen Gewadhrleistung der Parallelitat

(2 x Seitenwalzen, 1x Unterwalze) p> Sicherheits-Notausleine

Uberzeugen Sie

sich von unserer
Leistungsfahigkeit und
fragen Sie nach einer
individuellen Beratung!

beratung@metallkraft.ds

RBM 1550-110 4 HMS PRO

FRAGEN SIE NACH IHREM PERSONLICHEN ANGEBOT!

Arbeits- Anblege-
RBM 4 HMS PRO .-Nr. breite i
mm

3813348  1.550 10/12 12/15 250 375/1.250 7,5&1,5 5 o

2050-60 3813349  2.050 3/4 476 150 225/750 2,2&1,5 6 3.800 1.150 1.110 2.800 TPZDF1
2050-80 3813350  2.050 4/6 6/8 180 270 /900 3,0 &1,5 5 3.850 1.350 1.290 3.300 TPZDF2
2050-100 3813351 2.050 6/8 8/10 200 300/1.000 4,0&1,5 6 3.850 1.350 1.290 3.750 TPZDF2
2050-120 3813352 2.050 8/10 10/12 250 375/1.250 7,5&1,5 5 4.000 1.500 1.370 5.350 TPZDF4
2050-220 3813353  2.050 15/18 18 /22 300  450/1.500 n 1,5/5 4.400 1.800 1.950 6.500 TPZDF5
2550-60 3813354  2.550 3/4 4/6 180 270 /900 3,0 &1,5 5 4.350 1.350 1.290 3.700 TPZDF2
2550-80 3813355  2.550 4/6 6/8 200 300/1.000 4,0&1,5 6 4.350 1.350 1.290 4.250 TPZDF3
2550-100 3813356  2.550 6/8 8/10 250 375/1.250 7,5&1,5 5 4.500 1.500 1.370 6.100 TPZDF5
2550-180 3813357  2.550 12/15 15/18 300 450 /1.500 1 1,5/5 4.900 1.800 1.950 7.500 TPZDFé
3050-60 3813358  3.050 3/4 4/6 200 300/1.000 4,0&1,5 6 4.850 1.350 1.290 4.750 TPZDF3
3050-90 3813359  3.050 5/7 7/9 250 375 /1.250 7,5 &1,5 5 5.000 1.500 1.370 6.800 TPZDF5
1) TPZDF1 = 275,00 € / TPZDF2 = 330,00 € / TPZDF3 = 385,00 € / TPZDF4 = 440,00 € / TPZDF5 = 550,00 € / TPZDF6 = 660,00 € zzgl. Ust.

Unverbindliche Aktionspreise 3) Bezogen auf Material mit einer Streckgrenze von 24kg/mm2 bei 1,5 x Oberwalzendurchmesser / 5 x Oberwalzendurchmesser
Lieferbedingungen siche Rilckseite Weitere GroBen und Zwischengréfen auf Anfrage MK 49
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Metallbearbeitungsmaschinen

Serie RBM - Manuell betriebene Rundbiegemaschinen mit asymmetrischem 3-Walzensystem
E-Version mit Elektroantrieb und FuBbedienung

» Zum Herstellen von allen rundgeformten Teilen P Asymmetrisches 3-Walzensystem RBM 1305-15 E
wie Rohre, Zylinder usw zum bequemen Anbiegen P Leicht verstellbare Seiten- und Unterwalze
» Walzenantrieb iiber Handkurbel »> Die obere Walze ist ausstellbar, dadurch P Méglichkeit zum konischen Biegen
oder motorisch bei E-Modellen einfache Entnahme des fertigen Werkstiicks P> Mit Sicherheitseinrichtungen
» Schwere und stabile Gusseisenkonstruktion »> SerienmaBige Drahteinlegerille auf Unter- und

Seitenwalze

Bitte bei Bestellung zu bearbeitende » Durch die FuSbedienung bleiben beide Hande
Materialart angeben ! frei fur die Materialzufiihrung
—

17 = —— - "‘” ;

Zmetalliaralt o os1s

%

Zn
Mttt o1,

RBM 610-08 RBM 1000-20 ECO RBM 1050-22
» Walzenantrieb iiber Hand- » Walzenantrieb iiber » Walzenantrieb RBM 1305-15E
kurbel, besonders handlich, Handkurbel tiber Handkurbel » FuBbedienung
optimal fiir filigrane » 400V Motor
Anwendungen
RBM 305 RBM 610-08 RBM 1050-10 RBM 1000-20 ECO RBM 1050-22 RBM 1305-15 E
statt € 189,00 zzgl. USt. statt € 345,00 zzgl. USt. statt € 1.579,00 zzgl. USt. | | statt € 1.429,00 zzgl. USt. | | statt € 2.199,00 zzgl. USt. | [ statt € 2.750,00 zzgl. USt.
€ 213,01 inkl. USt. € 379,61 inkl. USt. € 1.879,01 inkl. USt. € 1.545,81inkl. USt. € 2.497,81 inkl. USt. € 2.616,81 inkl. USt.
Art.-Nr. 3780112 Art.-Nr. 3780618 Art.-Nr. 3813101 Art.-Nr. 3781301 Art.-Nr. 3813103 Art.-Nr. 3781305
-
Walzlange 305 610 1050 1000 1050 1270
Biegeleistung (400 N/mm2)  mm 0,80 0,80 1,0 2,0 2,0 1,5
Walzen- @ mm 25 38 56 60 75 75
Biege-@ min. mm 40 60 84 100 115 110
Motorleistung ~50 Hz kw/v - - - - - 0,75/400
Abmessungen (LxBxH)ca. mm 580x210x255 885x220x340 1.400x700x1.120 1.542x550x1.040 1.400x700x1.160 1.650 x 1020 x 1.110
Gewicht ca. kg 14 37 185 200 300 318
Transportverpackungsp ” - - TVP 2=45,00 € TVP 2=45,00 € TVP 2=45,00 € TVP 2=45,00 €

RBM 2050-30 E Pro
» Fufbedienung
» 400V Motor,

P inschwerer Ausfiihrung

P Abbildung zeigt Maschine mit Optionen Digitalanzeige fiir Seitenwalze

RBM 2050-15 E N m
» Fufbedienung ‘ ‘ 14
» 400V Motor

und motorische Zustellung der Seitenwalze (siehe Hauptkatalog) Uberze'ugel'l S '_e _S'Ch von unserer Leistungsféhigkeit und fragen Sie
nach einer individuellen Beratung!

beratung@metallkraft.de

Weitere Modelle und RBM 1050-30 E RBM 1270-25 E RBM 2050-15 E RBM 1550-40 E Pro RBM 2050-30 E Pro
Zwischengrofien auf

statt € 5.549,00 zzgl. USt. statt € 5.759,00 zzgl. USt. statt € 7.329,00 zzgl. USt. statt € 12.149,00 zzgl. USt. statt € 13.599,00 zzgl. USt.

Anfrage und in unserem
METALLKRAFT Katalog 2023

erhiltlich € 6.305,81 inkl. USt. € 6.543,81inkL. USt. € 8.328,81inkl. USt. € 13.921,81 inkl. USt. € 15.468,81 inkl. USt.
Art.-Nr. 3813201 Art.-Nr. 3813202 Art.-Nr. 3813204 Art.-Nr. 3813302 Art.-Nr. 3813303
-
Walzlange 1. 050 1. 270 2. 050 1. 550 2. 050
Biegeleistung (400 N/mm?2) mm 3,0 2,5 1,5 4,0 3,0
Walzen- @ mm 90 90 95 140 130
Biege-@ min. mm 135 135 195 210 -
Walzengeschwindigkeit m/min. 6 6 8 3,5 3,5
Motorleistung ~50 Hz kw/Vv 1,1/ 400 1,1/ 400 2,2 / 400 2,2 / 400 2,2 [ 400
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 1.630x700x1.200 1.850x700x12.00 2.630x700x1.200 2.400x940x1.120 3.080x700x1.250
Gewicht ca. kg 455 490 650 1.425 1.500
Transportverpackungspauschale ? TVP 2=45,00 € TVP 2=45,00 € TVP 4=79,00 € TVP 4=79,00 € TVP 4=79,00 €
Transportzuschlag n TPZ 500 = 88,00 € TPZ 500 = 88,00 € TPZ 750 = 120,00 € TPZ1500 = 192,50 € TPZ1500 = 192,50 €
Biegeleistungsangaben beziehen sich auf Material mit Zugfestigkeit 400 N/mmz2; Blechstarke fiir VA: Faktor 0,75; Blechstarke fiir Alu: Faktor 1,2. _ N N
MK 50 Zum Biegen von Edelstahl ist die Option gehirtete Walzen erforderlich. 1) Erlauterung der Transportzuschlége siehe Riickseite, Angaben TVP /TPZ zzgl. USt. e dicheikiionspielee

Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

Qualitdt
Made in
Europe

Serie HSBM - Manuelle Schwenkbiegemaschinen

P Sicheres Klemmen des Werkstiicks durch P Einfache Einstellung des Biegewinkels

Exzenterhebel iiber einen Anschlag, wodurch eine hohe Anbausitze fiir HSBM 1050 N

Wiederholgenauigkeit gewadhrleistet wird
% MEtallklaﬂ HSBM 1020.19
l \ " Hsem 1050 N -
\
|\ Werkzeughthe
95 mm
- Anbausatz H Anbausatz HSG
— hohe hohe
Oberwange segmentierte
Oberwange mit
Geif3ful

HSBM 1020-10
Option HSBM 1020-10  Art.-Nr. € zzgl. USt.

Gehdrtete Segmente 3772700 205,00
Segment- HSBM 1050 N
héhe
25 mm
HSBM 305 HS HSBM 305 HS HSBM 610 HS HSBM 1020-10 HSBM 1050 N AB 1050 H AB 1050 HSG
HSBM 610 HS statt € 235,00 zzgl. USt. statt € 339,00 zzgl. USt. statt € 1.059,00 zzgl. USt statt € 1.055,00 zzgl. USt. statt € 425,00 zzgl. USt. statt €1.069,00 zzgl. USt
€ 260,61 inkl. USt. € 355,81 inkl. USt. €1.046,01inkl. USt. €1.165,01 inkl. USt. € 474,81 inkl. USt. € 1.188,81 inkl. USt.
Art.-Nr. 3772305 Art.-Nr. 3772610 Art.-Nr. 3771020 Art.-Nr. 3771050 Art.-Nr. 3771051 Art.-Nr. 3771053
Technische Daten [ HSBM 305 HS HSBM 610 HS HSBM 1ozo 10 HSBM 1050 N Anbausatz H Anbausatz HSG
Biegeleistung (400 N/mm?)2  mm 1,25 1,25 1,20
Arbeitsbreite max. mm 305 610 1.020 1.050 1.050 1.050
Biegewinkel max. ° 135 135 135 135 93 93
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm  500x350x410 850x360x420 1.276x550x975 1.300x570x1.000 1.250x570x1.060 1.250 x570 x1.070
Gewicht ca. kg 30 42 105 71 91 93

3) Werkzeughdhe bei optionalen Anbausétzen H, HS oder HSG

HSBM 2020-20 / HSBM 2020-20 S / HSBM 2020-20 SB -
Schwenkbiegemaschine in schwerer Ausfiihrung Biegewange HSBM

P Einfache Bedienung ¢

» Schwere, kompakte Stahlschweifskonstruktion

P Fiir einfaches Biegen mit exakter Einstellung des
Biegewinkels mittels Skalenring

» Besonders wartungsarm

P SerienmaBig mit manueller Einstellung
des Biegewinkels

» Manuelle Bedienung der Klemmwange,
dadurch schnelle und einfache
Handhabung des Biegematerials

2 e

20° E

Biegewange HSBM S
»> S-Ausfiihrung mit segmentgeteilter
Oberwange
Typ Segmentaufteilung HSBM 2020-20 HSBM 2020-20 § HSBM 2020-20 SB Abmessungen

Biegewange HSBM S Biegewange HSBM

statt € 10.190,00 zzgl. USt. | [statt € 10.690,00 zzgl. USt.

statt € 5.690,00 zzgl. USt.

25-30-35-40-45-50-75-100-
150-200-200-270-400-400
25-30-35-40-45-75-100-150-

HSBM 2020-20 S

HSBM 2020-20 SB

200-200-270-400-400 €11.779,81 inkl. USt. €12.374,81 inkl. USt €5.829,81inkL Ust. | | 1.500
Art.-Nr. 3779002 Art.-Nr. 3779011 Art.-Nr. 3772920 2.000 360 335 340 305 49

-

Arbeltsbrelte max. 2. 020 2. 020 2. 020 e U | i | R 2ooNei0 49

Biegeleistung (400 N/mm?2) mm 2,0 2,0 2,0 3.000 370 340 345 310 49

Biegeleistung (700 N/mm?2) mm 1,25 1,25 1,25 Breite der Biegeleiste 20 mm

Offnung zwischen

Ober-& Unterwange max. mm 120 120 120 Option HSBM 2020-20SB  Art.-Nr.  €zzgl. USt.

Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 3.180 x 570 x 1.270 3.180 x570 x 1.270 2.800x710 x1.500 Manueller Hinter- 3772921 349,00

Gewicht ca. kg 1080 1080 1020 anschlag 0 - 500 mm

Transportzuschlag " TPZDF2 = 330,00 € TPZDF2 = 330,00 € TPZ1500 = 192,50 € gehartete Segmente 3772922 1.095,00
 Unverbindliche Aktionspreise 2) Zum Biegen von VA unbedingt optionale Werkzeuge erforderlich. 1)Erlduterung der Transportzuschlége siehe Riickseite Angabe TPZDF zzgl. Ust. MK 5|
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

Serie HSBM HSG - Manuelle Schwenkbiegemaschinen mit segmentiertem

Ober-/Unterwerkzeug

P Segmentiertes GeififuBwerkzeug P> Leichtes Klemmen und Entklemmen der
100mm mit Schnellwechselsystem in der Oberwange durch Federunterstiitzung
Oberwange P> Biegewange unterstiitzt durch Federsystem

»> Segmentierte Biegeleiste und Bettauflage P FuBschnellklemmung zur

» Lichte Offnung 200mm Werkstiickfixierung

P Hinteranschlag bis 500mm P Transportrollen mit Feststellbremse

P Anschlag fiir Biegewinkeleinstellung P Mit Werkzeug Aufbewahrungsbox

P Werkzeuge aus 42CrMo4 mit 60 HRC,
lasergehadrtet und geschliffen

- Segmentiertes Geif3fuBwerkzeug
mit Schnellwechselsystem in der
Oberwange

HSBH 1050-15 HSG.

°

Hinteranschlag 500mm

FuBschnellklemmung zur
Werkstiickfixierung

HSBM 1050-15 HSG @\,

HSBM 1050-15 HSG HSBM 1250-12 HSG
zzgl. USt. zzgl. USt.

€5.533,50 inkl. USt € 5.944,05 inkl. USt
Art.-Nr. 4120010 Art.-Nr. 4120012

Technische Daten - HSBM 1050-15 HSG | HSBM 1250-12 HSG
Arbeitsbreite max. 1.050 1.250
Biegeleistung Stahl mm 1,5 1,25
Biegeleistung Edelstahl 1 0,8
Biegeleistung Aluminium 2,2 2 . "
P e (L ) s mm 750 x1.300 x 1515 750 X 1.500 X 1.715 Klemmhebel mit Federunterstiitzung
Gewicht ca. kg 280 315

MK 52 Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

Serie FSBM - Manuelle Schwenkbiegemaschinen
P Das Klemmen des Werkstiickes erfolgt mittels P> Der kraftige Hilfszylinder erleichtert das

Fu3pedal, wodurch beide Hande fiir das Biegen von Blech von bis zu 2,5 mm
Materialhandling frei bleiben » Offnung zwischen Ober- und Unterwange

P> Serienmdfig mit schrdger, segmentgeteilter von bis zu ca. 50 mm Mit GeififuB
Oberwange (ausser bei FSBM 1020-20HSG) perfekt fir Dachdecker

Zmetallisar

FSBM 1020-20 HsG

FSBM 1270-20 E FSBM 1020-20 S2 FSBM 1020-20 H5G
Mit segmentierten Scharfbiegewerkzeugen, durchge- Mit segmentierten Scharfbiegewerkzeugen, segmentierter Mit hoher, segmentierter Oberwange, segmen-
hender Biegeleiste und durchgehender Bettauflage Biegeleiste und durchgehender Bettauflage tierter Bettauflage und segmentierter Biegeleiste

< Info & Video
FSBM 1020-25 E FSBM 1020-20 S2 FSBM 1020-20 HSG FSBM 1270-20 E FSBM 1270-20 HS2
statt € 1.825,00 zzgl. USt. statt € 2.125,00 zzgl. USt. statt € 3.650,00 zzgl. USt. statt € 2.125,00 zzgl. USt. statt € 2.350,00 zzgl. USt.

€1.843,31inkl. USt. € 2.117,01 inkl. USt. € 3.806,81 inkl. USt. € 2.117,01 inkl. USt. € 2.319,31inkl. USt.

Art.-Nr. 3772125 Art.-Nr. 3772102 Art.-Nr. 3770103 Art.-Nr. 3772127 Art.-Nr. 3772128
I
Blegelelstung(400 N/mm?2) mm
Biegeleistung (700 N/mm?)? mm 1,5 1,2 1,2 1,2 1,2
Arbeitsbreite max. mm 1.020 1.020 1.020 1.270 1.270
Biegewinkel max. ° 135 135 150 135 135
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 1.350 x800 x 1.130 1.350x 800 x 1.130 1.280x 620 x1.200 1.600 x 800 x 1.130 1.600 x 800 x 1.130
Gewicht ca. kg 290 325 360 340 370
Zubehir (auBer 3770103)  Art.-Nr. € 2231, Ust.
FSBM 1020-25 E 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-270 mm Hinteranschlag bis 300 mm 3772720 135,00

FSBM 1020-20 S2 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-270 mm
FSBM 1020-20 HSG  25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-270 mm
FSBM 1270-20 E 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-250-270 mm
FSBM 1270-20 HS2 ~ 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-250-270 mm

MBM 1250 - Magnetische Schwenkbiegemaschine

P Einfache, schnelle und komfortable Bedienung

P Kompakt & platzsparend

P Ideal zum Biegen von Aluminium, Kupfer, Stahl, Edelstahl usw.

P Gradgenaue Biegewinkeljustierung bis zu 170 °

P Kraftvolles elektromagnetisches Klemmsystem fiir optimale
Biegeergebnisse

P Die Klemmung {iber die ganze Breite garantiert eine saubere Biegung

P Segmentaufteilung: 25-40-50-70-140- 280 -700 - 1.250 mm

2 Info & Video

P Mit praktischen
Ablagen fiir alle

Einzelsegmente und

Biegeschienen

Lieferumfang

- Biegewinkelanschlag

- Verbreiterung Biegewange
Hinteranschlag MBM 1250
Scharfbiegeschienen statt € 4.590,00 zzgl. USt.
Segmentierte Oberwange
Geschlitzte Biegeschiene

7 Biegesegmente € 4.520,81 inkL. USt.
Fuf3pedal Art.-Nr. 3770125
] Zahlreiche Biegemdglichkeiten:
Blegebrelte max. mm 1. 250
Fixierdruck t
Werkstiickdicke 2
Stahlblech 3) P
(max. Zugfestigkeit 400 N/mm ) mm 1.67/12
Aluminium, Kupfer, Zink, Messing
Edelstahl mm 1,0%/0,9%
Aluminium mm 1,2¥/1,09
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 1500 x 410 x 390
Gewicht ca. kg 150

Hinweis: Maschine nicht verwenden bei Herzschrittmacher

1) Zum Biegen von VA unbedingt optionale Werkzeuge erforderlich 2) nur mit optionalen Werkzeugen méglich
3) Biegewangen-Verbreiterung demontiert 4) Biegewangen-Verbreiterung montiert

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite

MK 53
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Metallbearbeitungsmaschinen

Serie HSBM — Leichte Handschwenkbiegemaschinen mit Fahrwerk

» Robust, vielseitig und mobil

» Ideal fiir Dachdecker und Spenglerim
Montageeinsatz z.B. zum Anfertigen
von Erker- und Kehlblechen oder
Schornsteinverkleidungen

» Einfache und solide Konstruktion

HSBM 1160-1,5

Abbildung zeigt optionales Zubehér:
Trittauflage aus Holz (Art Nr: 3792093)
Fuppedal fiir Oberwange (Art Nr: 3792092)

HSBM 1160-1,5

Qualitat
Made in
Europe

P Ausgestattet mit Transportrollen mit
Feststellbremse

»> Sichere, materialschonende Bedienung

»> Sicheres Fixieren des Werkstiicks tiber Hebel

P Schwenkbiegevorgang tiber Biigelgriff

Umfangreiches Zubehr erhiltlich

HSBM 3160-0,7

HSBM 2160-1,0 HSBM 2660-0,8

HSBM 3160-0,7

statt € 1.199,00 zzgl. USt.

€ 1.331,61 inkl. USt.

statt € 1.899,00 zzgl. USt. statt € 2.499,00 zzgl. USt.

statt € 3.199,00 zzgl. USt.

€ 2.140,81 inkl. USt. € 2.783,41 inkl. USt.

€3.616,41 inkl. USt.

Art.-Nr. 3775011

Art.-Nr. 3775021 Art.-Nr. 3775026

Art.-Nr. 3775031

-
Arbeltsbrelte max. 1150 2000 2500 3000
Biegeleistung (400 N/mm?2) mm 1,5 1,0 0,8 0,8
Abmessungen (L x B x H) ca. mm 1.550 x 660 x 1.060 2.500 x 660 x 1.000 2.950 x 660 x 1.000 3.550 x 660 x 1.000
Gewicht ca. kg 155 244 304 415
Transportverpackungspauschale ? TVP 2=45,00 € TVP 4=79,00 € TVP 4=79,00 € TVP 4=79,00 €
Transportzuschlag " TPZ 300 = 59,50 € TPZ 300 = 59,50 € TPZ 400 = 77,00 € TPZ 500 = 88,00 €
Zuschlag Ubermaf} ? - ZUEM = 39,00 € ZUEM = 39,00 € ZUEM = 39,00 €

HSBM

1160-1,5

v
4
v/
v/
v/
v/
v/
v
4

Rollenschere
Ersatzmessersatz
Gradskala
Revolveranschlag
Handgriffe
Hohenverstellung
FalzschlieBer

Gasfeder fiir Unterwange
Hinteranschlag 1.000 mm
Hinteranschlag 1.000 mm
Hinteranschlag 1.000 mm
Vorderanschlag
Vorderanschlag
Vorderanschlag
Vorderanschlag
FuBpedal fiir Oberwange v
FuBpedal fiir Oberwange

FuBpedal fiir Oberwange

Fuf3pedal fiir Oberwange

Fallleiste fiir Blechabschnitte
Fallleiste fiir Blechabschnitte
Fallleiste fiir Blechabschnitte
Wulsteinrichtung @ 16 mm
Wulsteinrichtung @ 16 mm
Wulsteinrichtung @ 16 mm
Trittauflage aus Holz v/
Trittauflage aus Holz

Trittauflage aus Holz

Trittauflage aus Holz

AN

MK 54

1) Erlduterung der Transportzuschldge und Zuschlag UbermaR siehe Riickseite, Angaben TVP/TPZ/ZUEM zzgl. USt.

HSBM HSBM HSBM Art.-Nr.
2160-1,0 2660-0,8 3160-0,7 .
v v v 3792050 479,00
v v v 3792051 185,00
v v/ v 3792053 63,50
v v/ v 3792054 155,00
v v/ v 3792056 84,50
v v/ v 3792057 225,00
v v/ v 3792063 135,00
v v v 3792058 179,00
3792090 159,00
v v/ 3792052 205,00
v 3792086 265,00
v 3792091 155,00
v 3792055 155,00
v/ 3792070 155,00
v 3792080 155,00
3792092 269,00
v 3792059 269,00
v/ 3792071 269,00
v 3792081 269,00
v 3792060 70,90
/ 3792072 70,90
v/ 3792082 70,90 100 -
vz 3792062  255.00 obildung zeigt optionales Zubehor:
’ Trittauflage aus Holz (Art Nr: 3792061)
4 3792074 325,00 Fuppedal fiir Oberwange (Art Nr: 3792059)
4 3792085 389,00 Hinteranschlag (Art Nr: 3792052)
3792093 115,00 Rollenschere (Art Nr: 3792050)
v 3792061 115,00 Handgriffe (Art Nr: 3792056)
v/ 3792073 115,00 Gradskale (Art Nr: 3792053 )
v 3792084 115,00 Héhenverstellung der Oberwange (Art Nr: 3792057)

Revolveranschlag 4x 0° - 160° (Art Nr: 3792054)

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

Serie MSBM C S - Motorische Schwenkbiegemaschinen - Schwere Ausfiihrung mit
motorischem Antrieb der Ober- mit Biegewange und segmentierten Oberwange

» FuBbedienung ermdglicht Positionierung des P Einstellung des Biegewinkels manuell, P Genaue Bewegung der Klemmwange iiber
Blechs mit beiden Handen Ablesen des Winkels an einem Skalenring grofdimensionierte Flachfiihrungen

P Werkstiickklemmung und Biegevorgang P> Viele Biegemoglichkeiten mit segmentierter » Schwere, robuste Schweikonstruktion
erfolgen motorisch tiber einen Kettenantrieb Oberwange

etalllﬂaﬁ

T - A R D

Lieferumfang
Skala fiir Biegewinkel
FufSpedal mit Not-Aus

Typ Segmentaufteilung
MSBM 2020-15CS  25-30-35-40-45-50-75-
100-150-200-200-270-

400-400

MSBM 2520-10CS  25-30-35-40-45-50-75- | J w
100-100-150-200-200- MSBM 2020-15CS MSBM 2520-10CS y -
270-400-400-400 statt € 9.990,00 zzgl. USt. statt € 12.090,00 zzgl. USt.

MSBM 3020-10CS  25-30-35-40-45-50-75-
100-150-200-200-200-
270-400-400-400-400

€ 9.994,81inkl. USt.

€ 12.255,81 inkl. USt.

Art.-Nr. 3772940 Art.-Nr. 3772945
-
Arbeltsbrelte max. 2. 020 2. 520
Biegeleistung (230 N/mm?2) mm 2 1,5
Biegeleistung (400 N/mm?2) mm 1,5 1,0
Biegeleistung (700 N/mm?) mm 0,8 0,5
Biegewinkel max. ° 135 135
Offnung zwischen Ober- und Unterwange mm 100 100
Ausgangsleistung Wange/Biegen kw 0,37 /0,75 0,37 /0,75
Elektrischer Anschluss ~50 Hz \' 400 400
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 2.680x 640 x1.100 3.180 x 640 x 1.100
Gewicht ca. kg 965 1.310
Transportzuschlag ” TPZ 1000 = 148,50 € TPZDF2 = 330,00 €

Lieferbedingungen siehe Riickseite Werkzeug erforderlich 2) Biegeleistung VA bzw Stahl 700 N/mm?

Serie MSBM - Teilmotorische Schwenkbiegemaschinen in schwerer Ausfiihrung fiir Blechstarken bis 3,0 mm

P Teilmotorische Ausfiihrung - Bedienung der » Besonders wartungsarm S-Modelle REE Qualitit
Oberwange manuell, Biegevorgang motorisch P Mit FuBbedienung P Mit segmentierter L Made in
» SerienméBig mit manueller Einstellung des P Entwickelt fiir den professionellen Einsatz Oberwange - Europe
Biegewinkels mittels Skalenring P Schwere, kompakte Schweilkonstruktion
Biegewange MSBM Biegewange MSBM S
ProveaaaiX wsewamsass : c A
R — ©
20 @
§ (=)
20° 78
20 102

Abmessungen ca. Abmessungen ca.

Biegewange MSBM Biegewange MSBM S

1 500 340 305 1 500 360 335
2.000 340 305 49 2.000 360 335
2500 345 310 49 2,500 370 340

Mit Opt/an digitale Biegewinkel-

steuerung und Hinteranschlag 3.000 345 310 49 3.000 370 340
R U Breite der Biegeleiste 20 mm Breite der Biegeleiste 20 mm
. MSBM 1520-30 MSBM 2020-25 MSBM 1520-30 S MSBM 2020-25 S
Typ Segmentaufteilung statt € 15.790,00 zzgl. USt. statt € 16.890,00 zzgl. USt. statt € 16.990,00 zzgl. USt. statt € 17.650,00 zzgl. USt.
25-30-35-40-45-50-75-100-
MSBM 1520-30/S  150.220-250-500
MSBM 2020-25/5 2>-30-35-40-45-50-75-100- €18.205,81 inkl. USt. €19.276,81 inkL. USt. €19.395,81 inkl. USt. €20.109,81 inkl. USt.
150-200-200-270-400-400 Art.-Nr. 3779030 Art.-Nr. 3779031 Art.-Nr. 3779040 Art.-Nr. 3779041
Technische Daten - MSBM 1520-30 MSBM 2020-25 MSBM 1520-30 S MSBM 2020-25 S
Arbeitsbreite max. 1.520 2.020 1.520 2.020
Biegeleistung (400 N/mm?2) mm 3,0 2,5 2,5 2,5
Biegeleistung (700 N/mm?) mm 2,0 1,75 2,0 1,75
Offnung zwischen Ober- und Unterwange mm 140 140 140 140
Motorleistung~50 Hz kw 1,1/ 400 1,1/ 400 1,1/ 400 1,1/ 400
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 2.475x560x1.290 2.975x560 x1.290 2.475x560 x1.290 2.975x560 x1.290
Gewicht ca. kg 1.060 1.450 1.060 1.450
Transportzuschlag ? TPZDF2 = 330,00 €

2) Leistungsangaben bezogen auf Material mit Zugfestigkeit 400 N/mm2; Biegeleistung VA: Faktor 0,65; Biegeleistung Alu: Faktor 1,4; zum Biegen von VA ist optionales

indliche Akti i
Unverbindliche Aktionspreise 1) Erlduterung der Transportzuschlige siehe Riickseite, Preis TPZ / TPZDF zzgl. USt.

MK 55




metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

o Qualitat

Serie MSBM PRO - Schwere Ausfiihrung mit motorischer Klemmung des Werkstiicks L m:e'"
» Kraftvoller und leiser Antrieb tiber LENZE- P> Antrieb der Klemmwange iiber grofiziigig SH-Modelle

Getriebemotoren mit Bremse dimensionierte Trapezgewindespindeln P mit hohen, segmentierten Geif3fuwerkzeugen
» Kompakte, schwere und spannungsfreie Stahl- B Manuell feineinstellbare Biegewange mit Skala

SchweiBkonstruktion » Manuelle Bombierung iiber Druckschraubenin  Auf Anfrage erhiltlich:
» Scharfbiegeschiene aus Werkzeugstahl C50 an der Biegewange » Modelle in DUO Ausfiihrung mit durch-

der Klemmwange P FuBfernbedienung mit Not-Aus-Funktion gehender Scharfbiegeschiene und
» Durchgehende, auswechselbare Bettauflage P> Alle beweglichen Teile wartungsarm gelagert segmentierten Geiflfuwerkzeugen

aus Werkzeugstahl C50 P> Elektrische Komponenten von Schneider oder
» Durchgehende Biegeschiene aus Omron

Werkzeugstahl C50 an der Biegewange
» Automatische Druckregulierung der
Klemmwange tiber Motorstrom-Aufnahme

- serienmdpige Steuerung MA —
manuelle Verstellung des Biegewinkels
mittels Skalenring an der linken
Maschinenseite

MSBM 2020-40 Pro SH
Uberzeugen Sie sich von unserer

Leistungsfahigkeit und fragen Sie
nach einer individuellen Beratung!

beratung@metallkraft.de

MSBM 202040 25.3035-40-45-50-

PRO & SH 75-100-150-220-250- MSBM 2020/40 PRO MSBM 2020/40 PROSH ~ MSBM 2020-30 PROSH ~ MSBM 2020-40 PROSH  MSBM 2520-35 PRO SH

rRS(?nanzozo-Bo 500 statt € 36.990,00 zzgl. USt.| |statt € 40.150,00 zzgl. USt. statt € 41.850,00 zzgl. USt.| |statt € 48.790,00 zzgl. USt.| |statt€ 52.150,00 zzgl. USt.
25-30-35-40-45-50- 39. 699 =

MSBM 2520-35 ’

PRO SH 75-100-150-220-250- €41.648,81inklL USt. | | €45.218,81inkL USt. | | €47.241,81inkl USt. | | €54.738,81inklL USt. | | €58.903,81inkl. USt.
500-500 Art.-Nr. 3779124 Art.-Nr. 3779134 Art.-Nr. 37791311 Art.-Nr. 37791341 Art.-Nr. 37791351

-

Arbeltsbrelte max. 2.020 2.020 2.020 2.020 2.020

Biegeleistung (400 N/mm?2) mm 4 4 3 4 3,5

Biegeleistung (700 N/mm?2) 2 mm 3 3 2,2 3 2,7

Offnung zwischen Ober- und Unterwange  mm 200 90 90 90 90

Abgabeleistung Wange/ Biegen kw 1,1/4,0 1,1/4,0 0,75/3,0 0,75/3,0 1,1/4,0

Abmessungen (Lx B x H) ca. mm  3.020x1.100 x1.560 3.020 x1.100 x 1.560 2.935x1.100 x1.560 3.020x1.100 x1.560 3.620 x 1.100 x 1.560

Gewicht ca. kg 3.900 3.900 3.050 3.900 4.500

Transportzuschlag? TPZDF2 =330,00 €

Transportverpackungspauschale ” TVP 6 =200,00 €

Qualitat
Made in
Europe

WPK 1250-32 — Konventionelle, kostengiinstige Abkantpresse

» Hydraulischer Pressenantrieb iiber zwei Zylinder WPK 1250-32

P Austauschbare Stempel und Matrizen

» Geschlossene Werkstiicke kénnen durch Offnen
des oberen Balkens entnommen werden

» Werkzeuge miissen separat je nach Anwendung
bestellt werden, nicht im Lieferumfang enthalten

statt € 17.499,00 zzgl. USt.

€ 19.038,81 inkl. USt.
Art.-Nr. 3778125

[ |
Arbeitsbreite mm 1.250
Biegeleistung (400 N/mm?2) mm 5
Presskraft t 32
Standerdurchlass mm 200
Hub mm 130
Biegegeschwindigkeit / Riickzug mm/s 9/ M
Hinteranschlag mm 655
Anzahl Auflagekonsolen / HA-Finger St 2/2
X-Achse-Weg mm 655
Leistung Antriebsmotor ~50 Hz kw/V 3 /400
Einbauhdhe mm 1.960
Abmessungen (L x B x H) ca. mm 2.300 x 1.305 x 1.410
Gewicht ca. kg 1.400
Transportzuschlag? TPZDF2 =330,00 €

MK 55 1) Erlduterung der Transportzuschlag siehe Riickseite, Angaben TVP/TPZDF zzgl. USt. 2) nur mit optionalen Werkzeugen maglich Unverbindliche Aktionspreise

Lieferbedingungen siehe Riickseite



“Neu metallisraft
Metallbearbeitungsmaschinen

Serie MSBM-NC -
Motorische Schwenkbiegemaschinen mit NC Steuerung 2550 x 1,5mm bis 3200 x Tmm
» Klemmwange mit Exzenterantrieb fiir schnellen P> Servomotorischer Hinteranschlag mit 750mm o
Klemm- und Offnungszyklus Verfahrbereich mit flachen, drehbaren
» Durchgangige Scharfbiegeschiene mir 20° R1 Anschlagfingern — dadurch keine Nuten im
P Eine schmale und ein breite durchgédngige Biegeleiste Auflagetisch fiir ein abdruckfreies Biegen
im Lieferumfang enthalten (10mm und 25mm) P GroRer, rechteckiger Auflagetisch im Riickraum
» Manuelle Blechdickeneinstellung der Biegewange mit integrierten Transferkugeln fiir ein einfaches
P Vorderer Sicherheitsbereich tiber Lichtvorhang Materialhandling
abgesichert P Bedienerfreundliche 15,6% Touchscreen NC-Steuerung
P 3-Fach-FuBpedal fiir die Ein-Mann-Bedienung an ergonomischen Schwenkarm HAUPTMERKMAL
Fur sehr hohe
Taktzahlen konzipiert
@
2 I K
——— —— ! MSBM 2515 WC

Abbildung zeigt MSBM 2030 NC

P Hinteranschlagerweiterungen mit
1.000mm

P Graphische 2D-Steuerungen

P Schnelle, servo-motorische
Blechdickenverstellung der Biegewange

P> Scharfbiegeschienen mit verschiedenen
Radien

-~ 1 3

Bedienerfreundliche 15,6“ Touchscreen Grof3er, rechteckiger Auflagetisch im

NC-Steuerung an ergonomischen Schwenkarm Rickraum mit integrierten Transferkugeln
fiir ein einfaches Materialhandling

FRAGEN SIE NACH IHREM PERSONLICHEN ANGEBOT!

Modell |~ | MsBM 2515 NC MSBM 3210 NC

Art.-Nr. 4131250 4131320
Technische Daten Ub'erzeuge'l:l §ie sich von unsere?
= : Leistungsfahigkeit und fragen Sie nach
Arbeitsbreite LT 2.515 3.210 einer individuellen Beratung!
Biegeleistung 400 N/mm?2 mm 1,5 1 beratung@metallkraft.de
Biegeleistung 700 N/mm? mm 1 0,6
Biegeleistung Aluminium mm 2 1,5
Gesamaufnahmeleistung kW 4,5 4,5
Abmessungen (LxB xH) ca. mm 3.800 x 2.100 x 1.650 4.500 x 2.100 x 1.650
Gewicht ca. kg 2.500 2.900

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe R




Zmetallisraft “Ne |
Metallbearbeitungsmaschinen

Serie MSBM NC -
Motorische Schwenkbiegemaschinen mit NC Steuerung B HBi15 5200 x 1,5mm
P Klemmwange mit Exzenterantrieb fiir schnellen »> Servomotorischer Hinteranschlag mit 750mm
Klemm- und Offnungszyklus Verfahrbereich mit flachen, drehbaren
P Oberwangendsffnung mit 180mm Anschlagfingern — dadurch keine Nuten im
P Biegewinkel 0°-150° Auflagetisch fiir ein abdruckfreies Biegen
P Eine schmale und ein breite durchgédngige Biegeleiste P GroRer, rechteckiger Auflagetisch im Riickraum
im Lieferumfang enthalten (10mm und 25mm) mit integrierten Transferkugeln fiir ein einfaches
P Manuelle Blechdickeneinstellung der Biegewange Materialhandling
P> Vorderer Sicherheitsbereich tiber Lichtvorhang P Bedienerfreundliche 15,6 Touchscreen NC-Steuerung
abgesichert an ergonomischen Schwenkarm HAUPTMERKMAL

P> 3-Fach-Fupedal fiir die Ein-Mann-Bedienung

Ideal fiir Spenglerprofile
und Dachdecker

ﬁ. | =
“\E‘M‘ ‘
WSR2 NC

| =

Abbildung zeigt MSBM 2025 NC =
Uberzeugen Sie sich von unserer

Leistungsfahigkeit und fragen Sie nach
einer individuellen Beratung!

beratung@metallkraft.de

P Hinteranschlagerweiterungen mit 1.000 mm oder 1.500 mm Lange
‘ loz] ‘ P Omega-Geometrie der Biege- und Unterwange fiir maximale Flexibilitdt bei
) [I“’L][IIJL Fassendeblechen durch mehr Freiraum fiir das Werkstiick
“:;*1. s » Graphische 2D- oder 3D-Steuerungen
'1&"'"[1‘,“1_, M P Schnelle, servo-motorische Blechdickenverstellung der Biegewange
- » 60mm oder 90mm hohe segmentierte Geif3fuBwerkzeuge ergianzend zur
Scharfbiegeschiene
P Pneumatische Oberwerkzeugklemmung der segmentierten Geififiile
P Zentrales, manuelles Bombiersystem der Biegewange
P Motorischer Zweiachs-Hinteranschlag fiir Schragstellung
» Manuelle Verstellung der Hinteranschlagfinger fiir Schragstellung
Dank der Omega-Geometrie der Biege- P Zweites FuB3pedal fiir Zwei-Mann-Bedienung

und Unterwange ist das Biegen von
Trapezblechen méglich (Option)

FRAGEN SIE NACH IHREM PERSONLICHEN ANGEBOT!
Modell | | wsamaoase ] mssMas2onc ] MssMaisNC__

Art.-Nr. 4132200 4132250 4132320

Technische Daten

Arbeitsbreite mm 2.025 2.520 3.215
Biegeleistung 400 N/mm?2 mm 2,5 2 1,5
Biegeleistung 700 N/mm? mm 1,5 1,2 1
Biegeleistung Aluminium mm 3,5 3 2
Gesamaufnahmeleistung kw 4,5 4,5 4,5
Abmessungen (Lx B xH) ca. mm 3.350 x 2.100 x 1.860 3.830 x 2.100 x 1.860 4.450 x 2.100 x 1.860
Gewicht ca. kg 2.550 3.000 3.300
MK EB 1) Erlduterung der Transportverpackungspauschale siehe Riickseite, Angaben TVP/TPZ zzgl. USt. Unverbindliche Aktionspreise

Lieferbedingungen siehe Riickseite



“Neu Zmetallisraft
Metallbearbeitungsmaschinen

Serie MSBM NC -
Motorische Schwenkbiegemaschinen mit NC Steuerung 2050 x 4 mm bis 4200 x 2,5 mm
» Klemmwange mit Exzenterantrieb fiir schnellen P Servomotorischer Hinteranschlag mit 1.000mm
Klemm- und Offnungszyklus Verfahrbereich mit flachen, drehbaren
» Grof3e, lichte Oberwangendffnung mit 220mm Anschlagfingern — dadurch keine Nuten im
» Eine schmale und ein breite durchgédngige Biegeleiste Auflagetisch fiir ein abdruckfreies Biegen
im Lieferumfang enthalten (10mm und 25mm) P Grofer, rechteckiger Auflagetisch im Riickraum
» Manuelle Blechdickeneinstellung der Biegewange mit integrierten Transferkugeln fiir ein einfaches
» Vorderer Sicherheitsbereich tiber Lichtvorhang Materialhandling
abgesichert P Bedienerfreundliche 15,6 Touchscreen NC-Steuerung
» 3-Fach-FuBpedal fiir die Ein-Mann-Bedienung an ergonomischen Schwenkarm HAUPTMERKMAL

Hohe Taktung durch
exzentrischen Antrieb der
Oberwangenklemmung

MEEW 3220 NE

Abbildung zeigt MSBM 2030 NC

Optionen: |

P> Hinteranschlagerweiterungen mit 1.500, 2.500, 3.200
oder 4.200 mm Lange

P> Unterschiedliche Auflagetischgeometrien L-, T- oder
U-Form

P Omega-Geometrie der Biege- und Unterwange fiir
maximale Flexibilitat bei Fassendeblechen durch mehr
Freiraum fiir das Werkstiick

P Graphische 2D- oder 3D-Steuerungen

P> Schnelle, servo-motorische Blechdickenverstellung der
Biegewange

P 90mm oder 110 mm hohe segmentierte
Geif3fuBwerkzeuge erganzend zur Scharfbiegeschiene

P Pneumatische Oberwerkzeugklemmung der
segmentierten Geif3fiie

P> Zentrales, manuelles Bombiersystem der Biegewange

P> Motorischer Zweiachs-Hinteranschlag fiir Schragstellung

P Manuelle Verstellung der Hinteranschlagfinger fiir
Schragstellung

P> Zweites Fu3pedal fiir Zwei-Mann-Bedienung

— T e ek
Durch den konischen Hinteranschlag z.B.
die Herstellung von ineinandergreifend
Teleskopprofilen moglich

Schrag verstellbarer servomotorischer
Hinteranschlag ermdglicht die Erweiterung
des Produktspektrums (Option)

FRAGEN SIE NACH IHREM PERSGNLICHEN ANGEBOT!

[Modell. | | MSBM 2030 NC MSBM 2525 NC MSBM 3220 NC MSBM 4215 NC

Art.-Nr. 4133200 4133250 4133320 4133420

Technische Daten

Arbeitsbreite mm 2030 2525 3220 4200
Biegeleistung 400 N/mm2  mm B 2,5 2 1,5
Biegeleistung 700 N/mm? mm 2 1,5 1,2 1
Biegeleistung Aluminium mm 4 3,5 3 2
Gesamaufnahmeleistung kW 5,7 5,7 5,7 5,7
Abmessungen (Lx BxH) ca. mm 3.350 x 2.400 x 1.900 3.830 x 2.400 x 1.900 4.450 x 2.400 x 1.900 5.450 x 2.400 x 1.900
Gewicht ca. kg 3.800 4.050 4.500 5.350

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe R




metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Serie MSBM C NC -

Motorische Schwenkbiegemaschinen mit NC Steuerung und drehbarer Oberwange

» Klemmwange mit Exzenterantrieb fiir schnellen
Klemm- und Offnungszyklus

» 180° drehbare Oberwange mit zwei Werkstationen —
100mm hohe segmentierte Geiffii3e und einteilige
30°-Scharfbiegeschiene

P Grof3e, lichte Oberwangendffnung mit 200mm

» Eine schmale und ein breite durchgédngige Biegeleiste
im Lieferumfang enthalten (10mm und 25mm)

» Manuelle Blechdickeneinstellung der Biegewange

P 3-Fach-FuBBpedal fiir die Ein-Mann-Bedienung

P Servomotorischer Hinteranschlag mit 1000mm
Verfahrbereich mit flachen, drehbaren
Anschlagfingern

P Grofer, rechteckiger Auflagetisch im Riickraum
mit integrierten Transferkugeln fiir ein einfaches
Materialhandling

P Bedienerfreundliche 15,6 Touchscreen NC-Steuerung
an ergonomischen Schwenkarm

2550 x 2,5mm bis 4200 x 1,5mm

)

HAUPTMERKMAL

P Vorderer Sicherheitsbereich tiber Lichtvorhang
abgesichert

Sehr hohe Flexibilitat

und Zeitersparnis durch
schwenkbare Oberwange
mit zwei Werkzeugstationen
— segmentiertes, hohes
GeifdfuBwerkzeug

und durchgangige

_} Scharfbiegeschiene

Abbildung zeigt MSBM C 2525 NC

Optionen:

P Hinteranschlagerweiterungen mit 1.500, 2.500,
3.200 oder 4.200 mm Lange

P> Unterschiedliche Auflagetischgeometrien L-,
T- oder U-Form

P Omega-Geometrie der Unter- und Oberwange
fiir maximale Flexibilitat bei Fassendeblechen
durch mehr Freiraum fiir das Werkstiick

P Graphische 2D- oder 3D-Steuerungen

P Schnelle, servo-motorische
Blechdickenverstellung der Biegewange

P Pneumatische Oberwerkzeugklemmung der
segmentierten Geif¥fiiRe

P> Zentrales, manuelles Bombiersystem der
Biegewange

P Motorischer Zweiachs-Hinteranschlag fiir
Schragstellung

P Manuelle Verstellung der Hinteranschlagfinger
fuir Schragstellung

P Zweites FuBBpedal fiir Zwei-Mann-Bedienung

FRAGEN SIE NACH IHREM PERSONLICHEN ANGEBOT!
Model ] |

Einfache und schnelle Herstellung von
Radien durch Stepkantungen

Die 45° Geometrie an beiden Seiten der
drehbaren Oberwange ermoglicht die
hochst flexible und einfache Herstellung
von schmalen Teilen

Art.-Nr. 4134250 4134320 4134420
Technische Daten
Arbeitsbreite mm 2.525 3.220 4.215
Biegeleistung 400 N/mm?2 mm 2,5 2 1,5
Biegeleistung 700 N/mm?2 mm 1,5 1,2 1
Biegeleistung Aluminium mm 3,5 1,2 2
Gesamaufnahmeleistung kW 5,7 5,7 5,7
Abmessungen (Lx B xH) ca. mm 3.830 x 2.400 x 1.900 4.450 x 2.400 x 1.900 5.450 x 2.400 x 1.900
Gewicht ca. kg 4.200 4.600 5.500
MK Bu Unverbindliche Aktionspreise

Lieferbedingungen siehe Riickseite



Serie MSBM-SERVO NC -

Servomotorische Schwenkbiegemaschinen mit NC Steuerung

P Klemmwange angetrieben mittels Servomotoren und
Kugelumlaufspindel fiir eine hohe aber dosierbare
Klemmkraft

P> Lichte Oberwangenéffnung von 180mm

P> Einteilige Scharfbiegeschiene mit 30°

P> Eine schmale und ein breite durchgédngige Biegeleiste
im Lieferumfang enthalten (15mm und 40mm)

P Manuelle Blechdickeneinstellung der Biegewange

P> Vorderer Sicherheitsbereich {iber Lichtvorhang

abgesichert !

Sehr grof3e Biegeleistung dank der doppelt
angetriebenen Oberwange und Biegewange

Falzleistung bis 2mm auf einer Arbeitsbreite
von 3.200 mm

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

2050 x 5mm bis 4200 x 3mm

P> 3-Fach-FuBpedal fiir die Ein-Mann-Bedienung

P Motorischer Hinteranschlag mit 1000mm
Verfahrbereich mit soliden Anschlagfingern und Nuten
in der Bettauflage

P GroRer, rechteckiger Auflagetisch im Riickraum
mit integrierten Transferkugeln fiir ein einfaches
Materialhandling

» Bedienerfreundliche 15,6 Touchscreen NC-Steuerung
an ergonomischen Schwenkarm

HAUPTMERKMAL

Schwere Ausfiihrung mit
bis zu 4mm Biegeleistung
bei 3.200mm Arbeitsbreite

Uberzeugen Sie

sich von unserer
Leistungsfahigkeit und
fragen Sie nach einer
individuellen Beratung!

beratung@metallkraft.dg

—_—

Optionen:

P Segmentierte, 100mm hohe
Geifdfuwerkzeuge

P Hinteranschlagerweiterungen mit 2500,
3200 oder 4200mm Lange

P Unterschiedliche Auflagetischgeometrien
L-, T- oder U-Form

P Graphische 2D- oder 3D-Steuerungen

P Schnelle, servo-motorische
Blechdickenverstellung der Biegewange

P Pneumatische Oberwerkzeugklemmung

P> Zentrales, manuelles Bombiersystem der
Biegewange

P Segmentierung der Bettauflage und/oder
Biegeleiste

P> Zweites FuB3pedal fiir Zwei-Mann-
Bedienung

FRAGEN SIE NACH IHREM PERSONLICHEN ANGEBOT!
Mogell ] ] _WSBN-SERVO 2050 NC | _MSBM-SERVO 2545 NC_] _MSBM-SERVO 3240 NC | _ISBM-SERVO 4230 NC |

Art.-Nr. 4135200 4135250 4135320 4135420
Technische Daten

Arbeitsbreite mm 2.050 2.545 3.240 4.230
Biegeleistung 400 N/mm?2 mm 5 4,5 4 3
Biegeleistung 700 N/mm? mm 3,5 2,5 2,5 2
Biegeleistung Aluminium mm 6,5 6 6 4
Gesamaufnahmeleistung kW 16,9 16,9 16,9 16,9
Abmessungen (Lx B xH) ca. mm 3.600 x 2.300 x 1.900 4.100 x 2.300 x 1.900 4.700 x 2.500 x 1.900 5.700 x 2.500 x 1.900
Gewicht ca. kg 4.900 5.400 6.700 8.050

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe R




Zmetallisraft “Neu |
Metallbearbeitungsmaschinen

Serie MSBM-SERVO NC -
Motorische Schwenkbiegemaschinen mit NC Steuerung 2050 x 4 mm bis 4200 x 2,5 mm
» Oberwange mit einer groRziigigen lichten Offnung P 170 mm hohe, segmentierte GeiRfuBwerkzeug,
von 350 mm Endstiicke als Horn ausgefiihrt, um auch umlaufende
» Klemmwange angetrieben mittels Servomotoren Biegungen mit C-Seitenwanden ausfiihren zu konnen
und Kugelumlaufspindel fiir eine hohe Klemmkraft P Manuelle Blechdickeneinstellung der Biegewange
» Servomotorischer Hinteranschlag mit 1.500 mm P Vorderer Sicherheitsbereich tiber Lichtvorhang
Verfahrbereich mit soliden Anschlagfingern und abgesichert
Nuten in der Bettauflage P> 3-Fach-FuBpedal fiir die Ein-Mann-Bedienung
P Grof3er, rechteckiger Auflagetisch im Riickraum » Bedienerfreundliche 15,6“ Touchscreen NC-Steuerung
mit integrierten Transferkugeln fiir ein einfaches an ergonomischen Schwenkarm HAUPTMERKMAL

Materialhandling
P Eine schmale und ein breite durchgédngige Biegeleiste
im Lieferumfang enthalten (15 mm und 40 mm)

Biegen von grofien Kédsten
mit Seitenhdhen bis 170
mm (maximal 200 mm als
Option méglich)

P> Zentrales, manuelles Bombiersystem der Biegewange

P Flache, drehbare Anschlagfinger mit Bettauflage ohne Nuten

P Segmentierung der Bettauflage und/oder Biegeleiste

P> Zweites FuRpedal fiir Zwei-Mann-Bedienung

P Lichte Oberwangen&ffnung 400 mm und 200 mm hohe,
segmentierte GeiRfuR-Werkzeuge

P Hinteranschlagerweiterungen mit 2.500, 3.200 oder 4.200 mm
Lange

P Unterschiedliche Auflagetischgeometrien L-, T- oder U-Form

P Graphische 2D- oder 3D-Steuerungen

P Motorische Blechdickenverstellung der Biegewange

P Pneumatische Oberwerkzeugklemmung

Uberzeugen Sie sich von
unserer Leistungsfahigkeit
und fragen Sie nach einer
individuellen Beratung!

beratung@metallkraft.de [

Sehr gut geeignet fiir die Herstellung Intuitiv programmierbare graphische
von hohen Kdsten mit 1770 mm. 3D- oder 2D-Steuerung — auch fiir kom-
Seitenh6éhe und Materialstédrken plexe Aufgaben (Optional erhdiltlich)

bis 4 mm — optional Seitenhdhen
bis 200 mm méglich

FRAGEN SIE NACH IHREM PERSGNLICHEN ANGEBOT!
Modell |~ | MSBM-SERVO 2040NC | _MSBM-SERVO 2535 NC | _ MSBM-SERVO 3230 NC | _ MSBM-SERVO 4225 NC

Art.-Nr. 4137200 4137250 4137320 4137420
Arbeitsbreite mm 2.040 2.535 3.230 4.225
Biegeleistung 400 N/mm2 mm 5,0 4,5 4 3
Biegeleistung 700 N/mm2 mm 3,5 3 3 2
Biegeleistung Aluminium mm 7,0 6,5 6 4,5
Gesamtaufnahmeleistung kW 16,9 16,9 16,9 16,9
Abmessungen (LxBxH) ca. mm 3.600 x 2.300 x 2.500 4.100 x 2.650 x 2.500 4.700 x 2.650 x 2.500 5.700 x 2.650 x 2.500
Gewicht ca. kg 6.800 7.300 8.250 9.650

MK 62 Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite



“Neu Zmetallisraft
Metallbearbeitungsmaschinen

Serie MSBM-SERVO C NC -
Motorische Schwenkbiegemaschinen mit NC Steuerung 2050 x 4 mm bis 4200 x 2,5 mm
» Klemmwange angetrieben mittels Servomotoren »> 3-Fach-Fu3pedal fiir die Ein-Mann-Bedienung

und Kugelumlaufspindel fiir eine hohe und dennoch P Servomotorischer Hinteranschlag mit 1500mm

dosierbare Klemmkraft Verfahrbereich mit pneumatischen, soliden
P 180° schwenkbare Oberwange mit zwei Werkstationen Anschlagfingern und Nuten in der Bettauflage

—125mm hohe segmentierte Gei3fiiBe und einteilige P Grof3er, rechteckiger Auflagetisch im Riickraum

30°-Scharfbiegeschiene mit integrierten Transferkugeln fiir ein einfaches —
P Grof3ziigige lichte Oberwangendffnung von 250mm Materialhandling —
» Eine schmale und ein breite durchgédngige Biegeleiste » Bedienerfreundliche 15,6 Touchscreen NC-Steuerung

im Lieferumfang enthalten (15mm und 40mm) an ergonomischen Schwenkarm HAUPTMERKMAL
» Manuelle Blechdickeneinstellung der Biegewange Sehr hohe Flexibilitat

P Vorderer Sicherheitsbereich Gber Lichtvorhang

und Zeitersparnis
abgesichert

durch schwenkbare
Oberwange mit zwei
Werkzeugstationen —
segmentiertes, hohes
Geififubwerkzeug
und durchgangige
Scharfbiegeschiene

Abbildung zeigt MSBM-SERVO C 2040 NC

P Hinteranschlagerweiterungen mit 2.500,
3.200 oder 4.200 mm Lange

P Unterschiedliche Auflagetischgeometrien
L-, T- oder U-Form

P Graphische 2D- oder 3D-Steuerungen

P Schnelle, servo-motorische
Blechdickenverstellung der Biegewange

P Pneumatische Oberwerkzeugklemmung

Sehr schnelle Riistzeiten durch pneuma- Dank der schwenkbaren Oberwange der segmentierten Geififife
tische Werkzeugklemmung der segmen- kénnen komplexe Teile mit umlaufenden P Zentrales, manuelles Bombiersystem der
tierten Oberwerkzeuge (Option) Biegungen mit 125mm Seitenhghe und lan- Biegewange

P Segmentierung der Bettauflage und/oder
Biegeleiste

P Zweites FuB3pedal fiir Zwei-Mann-
Bedienung

FRAGEN SIE NACH IHREM PERSONLICHEN ANGEBOT!

[Modell | | MSBM-SERVO C 2040 NC MSBM-SERVO C 2535 NC MSBM-SERVO C 3230 NC | MSBM-SERVO C 4225 NC

Art.-Nr. 4136200 4136250 4136320 4136420

gen Profilseiten ohne Aufwand schnell und
komfortabel hergestellt werden

Technische Daten

Arbeitsbreite mm 2.040 2.353 3.230 4.225
Biegeleistung 400 N/mm? mm 4 3,5 3 2,5
Biegeleistung 700 N/mm?2 mm 3 2,5 2 1,5
Biegeleistung Aluminium mm 6 5 4 55
Gesamaufnahmeleistung kW 16,9 16,9 16,9 16,9
Abmessungen (LxB xH) ca. mm 3.600 x 2.300 x 2.300 4.100 x 2.600 x 2.300 4.700 x 2.600 x 2.300 5.700 x 2.600 x 2.300
Gewicht ca. kg 6.600 7.100 8.050 9.450

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe R




Zmetallisraft
Metallbearbeitungsmaschinen -

GBP DK 920 / GBP DK 1340 - CNC Gesenkbiegepresse mit elektrischem
Antrieb iiber Servomotoren und Kugelumlaufspindeln

P> Rein elektrischer Antrieb iber Servomotoren P> Grafische 2D CNC Steuerung DELEM DA-58T P LED beleuchteter Arbeitsbereich
und Kugelumlaufspindeln reduziert den P Nuova DSP-AP Sicherheitslaser und MCS P Mobile FuBbedieneinheit mit zwei FuBtasten
Energieverbrauch und den Gerduschpegel Safety PLC (Hohenverstellung manuell) P Matrizenklemmplatten auf der gesamten
P Wartungsarbeiten an der Hydraulik entfallen - P Mit Oberwerkzeug-Schnellklemmung Biegeldnge
kein Hydraulikdl notwendig (PROMECAM mit seitlichem
» Maschinenkérper als formstabiler 0-Rahmen Werkzeugwechsel) und Rehfufl ES1281
konstruiert p Standard Multi-V-Matrize (60mm) ES 2067
P Hohe Biegegeschwindigkeit moglich, bis zu (835 mm Langen + einmal segmentiert)
20 mm/s P CNC-gesteuerte Tischbombierung Steuerung

(nur ab Werk moglich) AT

DELEM DA-69T-3D mit Offline-Software DA-60TL 4594200
- Graphische Werkzeug- und
Produktbibliothek

- Kollisionsiiberwachung und -erfassung

- Wahlweise 2D- oder 3D-Modus

- 1GB Speicher

- USB-Schnittstelle fiir Maus, Tastatur und
Dateniibertragung

- 17“Touchscreen (IR-Touch)

- 1Lizenz der Offline Software Profile T

DELEM DA-66T-2D mit Offline-Software DA-60TL 4594201
Automatische Berechnung der Funktionen:
Werkzeug5|cherhe|tszonen, Presskraft, Biegetoleranz,
Bombierungseinstellung, gestreckte Lange, Pragekraft,

Graphische Flachdriicken, Rundbiegen

2D-CNC Steuerung - Radiusprogrammierung

Delem DA-58T mit - Graphische Werkzeug- und

Touchscreen, ergono- Produktbibliothek

misch an schwenk- - Kollisionsiiberwachung

barem Arm befestigt - 3D-Visualisierung

- 1GB Speicher

+ USB-Schnittstelle fiir Maus, Tastatur und zur
Dateniibertragung

Ausstattungsoptionen

(nur ab Werk moglich)
Zweites FuBBpedal vorgeschrieben bei Zwei-Mann-
Arbeitsbetrieb

4594700
Aggregat fiir hydraulische Klemmsysteme 4594607

FRAGEN SIE NAUH IHREM Hydraulische Oberwerkzeugklemmung
WILA NSCL-1/HC Pro (nur GBP DK 1340) 4594600

PERSUNI.IBHEN ANGEBUT’ WILA NSCL-II/HC Premium (nur GBP DK 1340) 4594620

NIEDRIGER ENERGIEVERBRAUCH % N Aggregat fiir pneumatische Klemmsysteme 4594699
- Bis zu 50% weniger \ IEDRIGE WARTUNGSKOSTEN EUROSTAMP
Energieverbrauch als herkémm- Pneumatisches Oberwerkzeug-Schnellwechselsystem
liche hydraulische Abkantpressen O HOCHGENAUE POSITIONIERUNG PROMECAM fiir vertikalen Werkzeugwechsel
O UND WIEDERHOLBARKEIT fiir GBP DK 920 4594680
= EEE LI Gy fiir GBP DK 1340 4594681
=2 i Hochge.schwmdlgkletsblegen LEICHTES UND KOMPAKTES DESIGN Hydraulische Matrizenklemmung mit motorischer
produziert mehr Teile pro Stunde Tischbombierung
Modell | GBP DK 920 GBP DK 1340 WILA NSCR-I/HC Pro (nur GBP DK 1340) 4594610
Art.-Nr. 4571001 4571302 WILA NSCR-II/HC Premium (nur GBP DK 1340) 4594630
Pneumatisches Matrizen-Schnellwechselsystem 60 mm
Technische Daten PROMECAM
Presskraft t 20 40 fiir GBP DK 920 4594690
Biegeldnge mm 900 1.300 fi'{y GBP DK“1340 . 4594691
Standerdurchlass - 960 1.065 Ruckraumuberwacht.j.ng durch Llcht“schranken- 4594101
Einbauhthe mm 375 375 system anstelle der tiberwachten Tiir
Hub I 150 150 Sammelschiene fiir 60 mm Matrizen
Eilgang mm/s 150 150 fiir GBP DK 920 4594500
Biegegeschwindigkeit* mm/s 20 20 fur GBP DK 1340 4594501
Riickzug mm/s 150 150 Hinteranschlagfinger 4594320
Ausladungstiefe 325 375 Hinteranschlagsystem X/R/Z1/Z2 4594301
Hinteranschlag mm 350 500 Hoéhen- und n'elgungsverstellbarer 4594400
Tisch (L x B) mm 850 x 90 850 x 90 Frontauflagetisch
Anzahl Auflagekonsolen St 2 2 Laser-Biegelinie 4594701
HA-Finger St P 2 Sicherheitssystem Hohenverstellung manuell
X-Achse Weg i 350 500 FIESSLER Akas-LC Il M Sicherheitslaser und 4594100
X-Achse Geschwindigkeit mm/s 300 1.000 FMSC-Safety-PLC
Leistung Antriebsmotor ~50 Hz kW 3,8 2x3,8 Hinteranschlagsystem
Abmessungen (L x B x H) ca. mm  1.280 x 1.760 x 2.190 1.880 x 2.435 x 2.320 mit Delta-X-Achse 4594300
Gewicht ca. kg 2.000 3.400 X1/X2/R1/R2/Z1/Z2-ATF type 4594315
MK 64 *Achtung! In CE-Ldndern nur max. 10 mm/s erlaubt Unverbindliche Aktionsprelse

Lieferbedingungen siehe Riickseite



“Neu Zmetallisraft
Metallbearbeitungsmaschinen

Serie GBP-BASIC S — CNC-gesteuerte, hydraulische Gesenkbiegepressen mit 3 gesteuerten Achsen, graphischer

CNC-Steuerung CybTouch 12, motorischer Bombierung und manueller Oberwerkzeug-Schnellklemmung

» 2D-Maschinensteuerung Cybelec CybTouch 12
mit Touch-Bedienoberflache

P Zwei lineare Mafigeber (GIVI) am Oberbalken
zur Kontrolle der gewiinschten Position

P CNC-gesteuerter Hinteranschlag mit zwei
Hinteranschlagfingern

P X-Achse linear gefiihrt und tiber
Kugelumlaufspindeln und Servomotor
angetrieben

» Manuelle Hohenverstellung der
Hinteranschlagfinger (R-Achse) iiber Spindeln
und Handrader

» Hinteranschlagfinger auf Linearfiihrung
seitlich manuell verstellbar

P Sicherheits-Laser Fiessler AKAS Il mit
Pressensicherheitssteuerung Fiessler FMSC

» CNC-gesteuerte, motorische
Bombiereinrichtung Sytem WILA zur
Kompensation der Auffederung

P> Massive und wartungsarme Vierfachfiihrung
des Pressbalkens

P Manuelle Oberwerkzeug-Schnellklemmung,
System Promecam/Amada, seitliche Entnahme

P Komplettsatz Rehfud Oberwerkzeug
(Promecam/Amada), H6he 104,65 mm

» Komplettsatz Multi-V Matrize (Promecam/
Amada), Hohe 60mm, V-Offnungsweiten
16/22/35/50mm

P Mobiles Doppel-FuBpedal mit Sicherheitstritt
und Not-Aus-Schlagschalter

P Bedienpanel an der rechten Maschinenseite an
schwenkbarem Arm

P> Zwei auf Linearfiihrung seitlich
schnellverstellbare Frontauflagearme

» Steuerungsgeregelte Olmengenverteilung
zwischen den Zylindern

» Uberwachung der relativen Position zwischen
den Zylindern wahren des Biegens

» Direkte Programmierung des Biegewinkels
iiber die Steuerung

P Programmierbare Biege- und
Riickzugsgeschwindigkeit und Presszeit

P Manueller, halbautomatischer oder
automatischer Arbeitsmodus wahlbar

P Synchronisierte Zylinder mit ,,High
Performance“ Hydraulikkomponenten von
HAWE Hydraulik

P> Elektrische Komponenten von Schneider und
Mitsubishi

P Qualitativ hochwertige Linearmafigeber mit
einer Genauigkeit von 0,01mm

P GroRziigig dimensionierte Zylinder fiir
maximale Genauigkeit und Lebensdauer aus
einem Block gefertigt

P GroBer Hydrauliktank um die richtige
Oltemperatur zu halten

» Hydraulik geschiitzt durch Uberdruckventil

P> Antriebsmotoren geschiitzt durch
entsprechende Schutzschalter

/metallsraft | W
| N 2
7 2 | 2 CNC—gsteuerte, motorische
L Bombierung
o
FRAGEN SIE NAGH IHREM

P Sicherheitseinrichtung

wemsicszsoo — PERSGNLICHEN ANGEBOT] ~ Fesserakasi
1360 | 25100 ] 25135 | 30100 § 30135 |
Art.-Nr. 4247130 4247200 4247201 4247250 4247251 4247252 4247300 4247301 4247302 4247303
Presskraft t 60 65 100 100 135 175 100 135 175 220
Biegeldnge mm 1.250 2.070 2.070 2.550 2.550 2.550 3.150 3.150 3.150 3.150
Standerdurchlass mm 1.050 1.600 1.600 2.100 2.100 2.100 2.600 2.600 2.600 2.600
Ausladungstiefe mm 300 300 400 400 400 400 400 400 400 400
Hub mm 200 200 250 250 250 250 250 250 250 275
Eilgang mm/s 120 140 160 160 160 160 160 160 160 140
Biegegeschwindigkeit mm/s 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10
Riickzug mm/s 140 140 100 100 100 100 100 100 100 100
Tischhohe mm 930 930 930 930 930 930 930 930 930 930
Einbauhohe mm 380 380 445 445 445 445 445 445 455 525
Anzahl Auflagekonsolen St 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
HA-Finger St 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
X-Achse Weg mm 5- 650 5- 650 5-650 5- 650 5-650 5-650 5- 650 5-650 5- 650 5-650
X-Achse Geschwindigkeit mm/s 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250
R-Achse Weg mm 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Oltank Kapazitit l 110 110 230 230 230 230 230 230 230 300
Bombierung motorisch motorisch motorisch motorisch motorisch motorisch motorisch motorisch motorisch motorisch
Leistung Antriebsmotor kW 7,5 7,5 11,0 11,0 15,0 15,0 1,0 15,0 15,0 18,5
Elektrischer Anschluss V/Hz  400~50 400~50 400~50 400~50 400~50 400~50 400~50 400~50 400~50 400~50
Ldnge ca. mm 2.500 3.200 3.250 3.550 3.600 3.650 4.250 4.220 4.250 4.250
Breite/Tiefe ca. mm 1.600 1.600 1.800 1.800 1.900 1.900 1.800 1.800 1.950 2.000
Héhe ca. mm 2.300 2.300 2.550 2.550 2.550 2.850 2.550 2.550 2.850 2.950
Gewicht ca. kg 3.250 4.100 6.500 7.300 7.900 8.300 8.400 8.800 11.000 12.500

Unverbindliche Aktionspreise

Lieferbedingungen siehe R

MK 65
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Metallbearbeitungsmaschinen

Serie GBP DR -
Elektrische CNC Gesenkbiegepresse mit Riemensystem und Federriickzug

»> Biegebalken wird iiber einen Riemen und P Grafische 2D CNC Steuerung DELEM DA-58T P Zwei schnellverstellbare Frontarme mit
mehrere von Servomotoren angetriebenen P Nuova DSP-AP Sicherheitslaser und MCS Auflageflache aus Aluminiumprofil
Rollen nach unten bewegt Uber einen Safety PLC (H6henverstellung manuell) P Zwei Hinteranschlagfinger mit manueller
Federriickzug wird der Biegebalken P LED beleuchteter Arbeitsbereich Verstellung in Z-Richtung
anschlieBend nach oben gezogen: P CNC-gesteuerte Tischbombierung P Matrizenklemmplatten auf der gesamten
Sehr gleichmafige Kraftverteilung und P Oberwerkzeug-Schnellklemmung System Biegeldnge
energiesparend PROMECAM (seitlicher Werkzeugwechsel)
P Wartungsarbeiten an der Hydraulik entfallen und Rehfiien ES1281
- kein Hydraulik6l notwendig P> Standard Multi-V-Matrize (60mm) ES 2067 FRAGEN 8IE NAEH IHREM
P Hohe Biegegeschwindigkeit moglich, bis zu (835 mm Langen und einmal segmentiert)

20 mm/s* P Mobile Fuflbedieneinheit mit zwei Fuitasten PERSﬁNLIDHEN ANGEBUT!
Linear gefiihrte vordere Frontauflagearme LED-Beleuchtung

Zmetalilsran’

GBP-DR 30100

GBP DR 30100 (Abbildung von
Standardkonfiguration abweichend)

@ NIEDRIGER ENERGIEVERBRAUCH

- bis zu 50% weniger Energieverbrauch
FUNKTIONSWEISE DES RIEMEN SERVOANTRIEBS
Die Abwirtsbewegung des Pressbalkens erfolgt iiber ein von Servomotoren angetrie- s ) GESCHWINDIGKEIT
benes Flaschenzug-Riemensystem Der Riickhub erfolgt durch Druckfedern Dieses System + die Zykluszeiten werden um bis zu 30% zu reduzieren
gewdhrleistet sehr hohe Arbeitsgeschwindigkeiten, niedrige Gerduschemissionen und \tj

eine sehr hohe Energieersparnis UMWELTFREUNDLICHKEIT

Die Servo-Antrieb benétigt kein Hydraulikdl

Modell GBP DR L]0 ] 200 ] 2580 ] 30100 ] 30130 ] 30150 36170 40200
Artikel-Nr. 4561501 4562001 4562501 4563001 4563002 4563003 4563603 4564004

Technische Daten

Presskraft t 40 50 80 100 130 150 175 200
Biegeldnge mm 1530 2.040 2.550 3.050 3.050 3.050 3.570 4.080
Standerdurchlass mm 1.530 2.040 2.550 3.050 3.050 3.050 3.570 4.080
Einbauhdhe mm 590 590 590 590 590 590 590 590
Hub mm 300 300 300 300 300 300 300 300
Eilgang mm/s 170 150 90 75 85 100 90 75
Biegegeschwindigkeit* mm/s 20 20 20 20 20 20 20 20
Riickzug mm/s 170 150 90 75 85 100 90 75
Abmessungen Tisch (LxB) mm 920 x98 920 x 98 920 x 98 920 x 98 920 x 98 920 x98 920 x98 920 x 98
Anzahl Auflagekonsolen St 2 2 2 2 2 2 2 2
HA-Finger St 2 2 2 2 2 2 2 2
X-Achse Weg mm 500 500 750 750 750 750 750 750
X-Achse Geschwindigkeit mm/s 1.000 1.000 300 300 300 300 300 300
Antriebsmotor ~50 Hz kw /V 11,0/ 400 11,0 / 400 11,0 / 400 11,0 / 400 12,5 / 400 22,0 / 400 22,0 / 400 22,0 / 400
Abmessungen (LxBxH)ca. mm 2.660x1.960 3.170x1.960 3.680x1.960 4.220x1.960 4.220 x1.960 4.740 x 2.000 5.340 x 2.100 5.740 x 2.100
x2.500 x2.500 x2.500 x2.500 x2.500 x2.680 X 2.680 X 2.680
Gewicht ca. kg 1.600 1.850 6.100 6.500 8.500 13.200 13.400 14.100
MK 66 *Achtung! In CE-Léndern nur max. 10 mm/s erlaubt Unverbindliche Aktionspreise

Lieferbedingungen siehe Riickseite



Serie GBP DE -

metallisraft

- Metallbearbeitungsmaschinen

Hydraulische CNC Gesenkbiegepresse — mit kostengiinstiger Basisausstattung

P Robuste Stahlschwei3konstruktion

» Offline-Software VisiTouch 2D

P Energie- und Umwelt- und
Maschinenschonender ECO-Modus -

P Motorische Tischbombierung, CNC-gesteuert
P Manuelle Hohenverstellung der
Anschlagfinger (R-Achse)

» Vierfachmatrize 85° mit V-Offnungen 16, 22,
35 und 50mm

P Mit der Oberwange mitfahrender
Sicherheitslaser Fiessler AKAS 11

P> Zwei verstellbare Frontauflagearme

P Werkzeugsystem Promecam/Amada

P Oberwerkzeugschnellklemmung mit
seitlicher Entnahme der Werkzeuge

P Einfache Matrizenklemmung tiber
Klemmplatten

P Kompletter Satz sektionierter Werkzeuge

P> Leicht gekropftes Oberwerkzeug 85° mit
104mm Hohe

P> Sicherheits-SPS Fiessler FMSC

P> Seitliche und hintere Tiiren elektronisch
tiberwacht

» Hochwertige Hydraulik- und
Elektronikbauteile

» Mobiles DoppelfuBBpedal

» Olfiillung

Cybelec CybTouch 12

automatische Abschaltung der Pumpe bei
Nichtbenutzung tiber einige Minuten

P Y1-, Y2- und X-Achsen CNC-gesteuert

P Motorischer Hinteranschlag angetrieben
tiber spielfreie Kugelumlaufspindeln und
massiven Fiihrungen

P> Zwei in Langsrichtung manuell verstellbare
Hinteranschlagfinger auf Linearschiene

%TlElallklaﬂ' GBP-DE 30120

Lieferumfang

Sicherheitseinrichtung Fiessler
AKAS I

- Motorische X-Achse
Hinteranschlagfinger auf
Linearfiihrung seitlich und tiber
Spindeln in der Hohe verstellbar
Seitlich verstellbare Auflagearme
mit 2 Befestigungspositionen

Abbildung zeigt GBP DE 30120 (gezeigte Ausfiihrung
von Standardkonfiguration abweichend)

nx Ausstattungsoptionen ( :
FRAGEN SIE NACH IHREM PERSGNLICHEN ANGEBOT!  EESIHeeH
CNC Steuerung
(Modelt | | GBPDE2680 GBP DE 30120 ITECPTINE  DELEM DA-53T (numerische 4592201
Artikel-Nr. 4552600 4553000 4553001 Steuerung)
Cybelec CybTouch 15-2D mit Offline-

Technische Daten Software VisiTouch 2D ARy
Presskraft t 80 125 200 [S’EfLEM DAT'fsl_T'iD mit Offline 4352700
Biegelinge mm 2.600 3.020 3.020 Rgct'l"r’:L%Ub(eﬁv ;c‘ﬂf"g"";)urch
Standerdurchlass mm 2.200 2.650 2.650 .
Einbauhshe mm 2.160 2.400 2.460 E'g:::v‘;'lﬂr;ie;‘;y‘c'tem SEEL
H,Ub mm (IO e Ay Hinteranschlagsystem mit X + R-Achse (X=500mm
Eilgang mm/s 100 100 100 / R=150mm)
Biegegeschwindigkeit mm/s 10 10 7,5 fiir GBP DE 26 4592300
il ey e = 20 20 fiir GBP DE 30 4592301
Abmessungen Tisch (L x B) mm 880 x 98 900 x 98 900 x 98 e Bicgelinic 4592701
ﬁ:%?i:lgil:ﬂagekonsolen g: ; i ; Sammelschiene fiir 60mm Matrizen
X-Achse Weg mm 500 500 500 ;Hr ggg BE ;g 2232255%?
X-Achse Geschwindigkeit mm/s 500 500 500 u,r hlagfi
R-Achse Weg mm 150 150 150 I-!.lnteransc astinger
R-Achse Geschwindigkeit mm/s 100 100 100 er GBP DE 26 4532504
Antriebsmotor ~50 Hz kw/V 7,5 / 400 11,0 / 400 15,0 / 400 i D2 R 4532505
Abmessungen (LxBx H) ca.  mm 3.230 x 1.340 x 3.660 x 1.340 x 3.680 x 1.350 x Hinteranschlagsystem X/R/Z1/Z2

§ : 2.160 2.400 2.460 fiir GBP DE 26 4592305
Gewicht ca. kg 5.500 9.600 11.100 fiir GBP DE 30 4592306

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe R




Zmetallisraft “Ne |
Metallbearbeitungsmaschinen

Serie GBP DS -
Hydraulische CNC Gesenkbiegepresse — mit vier gesteuerten Achsen und motorischer Bombierung

P Optimierte Hydraulikeinheit mit reduziertem und Rehfuf3 ES1281 P Doppelt linear gefiihrte X-Achse
Gerduschpegel P Standard Multi-V-Matrize (60mm) ES 2067 P LED beleuchteter Arbeitsbereich

P 2D CNC Steuerung CYBELEC CybTouch 15 (835 mm Langen und einmal segmentiert) P Mobile Fuf3bedieneinheit mit zwei Fufitasten

P> FIESSLER Akas-LC Il M Sicherheitslaser und P Matrizenklemmplatten auf der gesamten P Zwei schnellverstellbare Frontauflagearme
FMSC-Safety-PLC (Hohenverstellung manuell) Biegeldnge mit Hohenverstellung

» Oberwerkzeug-Schnellklemmung System P CNC-gesteuerte Tischbombierung
PROMECAM (seitlicher Werkzeugwechsel) P Motorisch gesteuerte X- und R-Achsen

Delem DA-66 T (Option)

FRAGEN SIE NAGH
IHREM PERSONLICHEN
ANGEBOT!

Uberzeugen Sie

sich von unserer
Leistungsfdhigkeit und
fragen Sie nach einer
individuellen Beratung!
beratung@metallkraft.dg

Abbildung zeigt GBP DS 30175 (gezeigte
Ausfiihrung von Standardkonfiguration
abweichend)

Oberwange vierfach gefiihrt fiir
optimale Prizision und Stabilitdt

2Zweifach linear gefiihrte Hinteranschlagfinger

X-Hinteranschlag doppelt linear gefiihrt

esps |
Art.-Nr. 4541500 4542000 4542601 4543001 4543002 4543003
Technische Daten
Presskraft t 60 60 100 100 135 175
Biegeldnge mm 1.550 2.050 2.600 3.020 3.020 3.020
Standerdurchlass mm 1.250 1.650 2.150 2.555 2.555 2.555
EinbauhGhe mm 410 410 530 530 550 600
Hub mm 220 220 300 300 320 350
Eilgang mm/s 180 18 16 160 160 150
Biegegeschwindigkeit mm/s 10 10 10 10 10 10
Riickzug mm/s 160 160 150 150 140 130
Hinteranschlag mm 500 500 750 750 750 750
Tisch (L x B) mm 900 x 95 900 x 98 900 x 98 900 x 98 900 x 98 920 x 98
Anzahl Auflagekonsolen St 2 2 2 2 2 2
HA-Finger St 1 1 2 2 2 2
X-Achse Weg mm 500 500 750 750 750 750
X-Achse Geschwindigkeit mm/s 1.000 1.000 300 300 300 300
Antriebsmotor ~50 Hz kw/v 7,5/ 400 7,5/ 400 11,0 / 400 11,0 / 400 15,0 / 400 15,0 / 400
Abmessungen (L x B x H) ca. 2.445 x 2.200 x 2.845x 2.200 x 3.320 x 2.200 x 3.725 x 2.550 x 3.745 x 2.300 x 3.745 x 2.550 x
2.390 2.390 2.390 2.800 2.850 3.050
Gewicht ca. kg 4.250 4.800 8.000 8.550 9.500 11.500

MK BB Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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- Metallbearbeitungsmaschinen

oBsps T 0020 10520 | seirs 36220 40175 40220

Art.-Nr. 4543004 4543005 4543603
Technische Daten
Presskraft t 220 320 175
Biegeldnge mm 3.020 3.020 3.650
Standerdurchlass mm 2.555 2.555 3.100
Einbauhohe mm 600 650 600
Hub mm 350 400 350
Eilgang mm/s 140 140 150
Biegegeschwindigkeit mm/s 10 10 10
Riickzug mm/s 130 120 130
Hinteranschlag mm 750 650 750
Tisch (L x H) mm 920 x 98 920 x 98 920 x 98
Anzahl Auflagekonsolen St 2 2 2
HA-Finger St 2 2 2
X-Achse Weg mm 750 650 750
X-Achse Geschwindigkeit mm/s 100 150 300
Oltank Kapazitit | 300 400 300
Leistung Antriebsmotor ~50 Hz kW 30 / 400 30 / 400 22 / 400
Abmessungen (LxBxH) ca. mm 3.745 x 2.550 x 3.785 x 2.590 x 4.290 x 2.500 x
3.050 3.100 3.025
Gewicht ca. kg 11.700 14.450 12.200

4543604 4544003 4544004
220 175 220
3.650 4.050 4.050
3.100 3.550 3.550
600 600 600
350 350 350
140 150 140
10 10 10
130 130 130
750 750 750
920 x 98 920 x98 920 x 98
2 2 2
2 2 2
750 750 750
300 300 300
300 300 300
22 / 400 22 / 400 22 / 400
4.290x2.500 x  4.740x2.500x  4.740 x 2.500 x

3.050 3.025 3.050
12.350 13.100 13.200

GBsps 1T ios20 ] 4ouoo 60220 — | 60320 ] 60400 60600

Art.-Nr. 4544005 4544006 4546004 4546005 4546006 4546007
Technische Daten
Presskraft t 320 400 220 320 400 600
Biegeldnge mm 4.050 4.050 6.050 6.050 6.050 6.050
Standerdurchlass mm 3.550 3.550 5.100 5.100 5.100 5.100
Einbauh6he mm 650 650 600 650 650 680
Hub mm 350 350 350 350 400 455
Eilgang mm/s 140 80 100 80 60 60
Biegegeschwindigkeit mm/s 10 10 10 10 8 8
Riickzug mm/s 120 80 100 80 60 60
Hinteranschlag mm 650 650 650 650 650 650
Tisch (Lx H) mm 920 x 98 1.095 x 98 920 x 118 920 x 220 1.095 x 220 1.000 x 360
Anzahl Auflagekonsolen St 2 2 2 2 2 2
HA-Finger St 2 2 2 2 2 2
X-Achse Weg mm 650 650 650 650 650 650
X-Achse Geschwindigkeit mm/s 150 150 150 150 150 150
Oltank Kapazitit l 400 400 300 600 400 600
Leistung Antriebsmotor ~50 Hz kW 30 / 400 45 [ 400 22 [ 400 30 / 400 45 [ 400 45 [ 400
Abmessungen (L x B x H) ca. - 4.780 x2.500 x  5.000 x 2.500 x 6.775 x 2.650 x 6.815 x 2.500 x 6.855 x2.500 x 7.100 x 2.660 x
3.100 3.555 3.050 3.100 3605 3.755
Gewicht ca. kg 17.650 24.500 18.000 22.850 31.200 50.000
Ausstattungsoptionen Art-Nr Ausstattungsoptionen Art-Nr Ausstattungsoptionen Art.-Nr
(nur ab Werk maglich) " W (nurab Werk moglich) “" W (nurab Werk méglich) e
Riickraumiiberwachung durch DA-58T-2D mit Offline Software TL (light 4591203 fiir GBP DS 30 4591503
Lichtschrankensystem anstelle der 4591101  version) fiir GBP DS 36 4591504
iberwachten Tiir DA-53T (numerische Steuerung) 4591202  fiir GBP DS 40 4591505
FIESSLER Akas 5M Sicherheitslaser und 4591100 Aluminiumprofil-Steuerungsarm mit fiir GBP DS 60 4591506
FMSC-Safety-PLC ; : zusdtzlichem Gelenk Frontauflagearm mit manueller Hohenverstellung
Zwe[tes Fuﬁpeda!vorge§chr|eben bei 4591700 fiir GBP DS 15 / 20 4591210 f{ir GBP DS 15 / 20 / 26 / 30100 / 30135
fllvgfgr’i\giﬂgégt;zgisl?eeg;f%anueller fElr GBP DS 26 4591211 /..30175 /36175 | 40175 aoii0o
» 4591400 fur GBPDS 30/ 36 4591212 fiir GBP DS 30220 / 30320 / 36220 /
f;sheer[‘l‘g’fgzsilr‘]‘i’:g 4sot7oy Tir GBP DS 40 4591213 40220 / 40320 / 40400 / 60 4591406
2 : fiir GBP DS 60 4591214 Hinteranschlagsystem X1/X2/R1/R2/Z1/Z2-ATF
Hinteranschlagsystem mit Delta-X- .
A I-!.mteranschlagﬂnger F}_/Pe
CNC Steuerung fiir GBP DS 15 / 20 / 26 / 30100 / 30135 'fl’ GBP DS 15 4591320
DA-66T-2D mit OfflineSoftware /30175 / 36175 / 40175 4591330 f}{r GBP DS 20 4591321
. . 4591204  fiir GBP DS 30220 / 30320 / 36220 / fiir GBP DS 26 4591322
DA-60TL (light version) - 40220 / 40320 / 40400 / 60 4591331  fiir GBP DS 30 4591323
19MX-3D mit Offline-Software VisiTouch = " = —
3D 4591201 S”a\mmelsch|ene fiir 60mm Matrizen er GBP DS 36 4591324
19-2D mit Off!ine-Spftware VisiTouch 2D 4591200 :ﬂ: ggg g: 1250 255991155%(1) :_z: g:i Bz gg Z;g:;;g
DA-69T-3D mit Offline-Software 4591205  fiir GBP DS 26 P

DA-60TL (Vollversion)

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

Serie GBP PRO S — CNC-gesteuerte, hydraulische Gesenkbiegepressen mit 4 angetriebenen Achsen,
motorischer Bombierung und manueller Oberwerkzeug-Schnellklemmung

» 2D-CNC-Steuerung DELEM DA-58T mit Offline-
Software Profile TL und einer PC-Lizenz

P Zwei lineare Mafigeber (GIVI) am Oberbalken
zur Kontrolle der gewiinschten Position

P CNC-gesteuerter Hinteranschlag mit zwei
Hinteranschlagfingern

P X-Achse linear gefiihrt und tiber
Kugelumlaufspindeln durch Servomotor
angetrieben

» R-Achse linear gefiihrt und iiber
Kugelumlaufspindeln durch Servomotor
angetrieben

P Sicherheits-Laser Fiessler AKAS Il mit
Pressensicherheitssteuerung Fiessler FMSC

» CNC-gesteuerte, motorische
Bombiereinrichtung System WILA zur
Kompensation der Auffederung

» Bedienpanel an der rechten Maschinenseite an
schwenkbarem Arm

» Massive und wartungsarme Vierfachfiihrung
des Pressbalkens

GBPPROS | ] 1360 | 2065 | 20100] 25100]

P Manuelle Oberwerkzeug-Schnellklemmung,
System Promecam/Amada, seitliche Entnahme

» Komplettsatz Rehfud Oberwerkzeug
(Promecam/Amada), H6he 104,65mm

» Komplettsatz Multi-V Matrize (Promecam/
Amada), Hohe 60mm, V-Offnungsweiten
16/22/35/50mm

P Mobiles Doppel-FuBpedal mit Sicherheitstritt
und Not-Aus-Schlagschalter

P Hinteranschlagfinger auf Linearfiihrung
seitlich manuell verstellbar

P> Zwei auf Linearfiihrung schnellverstellbare
Frontauflagearme

» Steuerungsgeregelte Olmengenverteilung
zwischen den Zylindern

» Uberwachung der relativen Position zwischen
den Zylindern wahren des Biegens

P Direkte Programmierung des Biegewinkels
iber die Steuerung

» Programmierbare Biege- und
Riickzugsgeschwindigkeit und Presszeit

GBP PRO S 30175

GBP PRO S 30175

P Manueller, halbautomatischer oder
vollautomatischer Arbeitsmodus wéhlbar

P Synchronisierte Zylinder mit ,,High
Performance“ Hydraulikkomponenten von
HAWE Hydraulik

P> Elektrische Komponenten von Schneider und
Mitsubishi

P Qualitativ hochwertige Linearmafigeber mit
einer Genauigkeit von 0,01mm

P GroRziigige Zylinder fiir maximale Genauigkeit
und Lebensdauer aus einem Block gefertigt

P GroBer Hydrauliktank um die richtige
Oltemperatur zu halten

» Hydraulik geschiitzt durch Uberdruckventil

P> Antriebsmotoren geschiitzt durch
entsprechende Motorschutzschalter

FRAGEN SIE NAGH IHREM
PERSGNLICHEN ANGEBOT!

| 25135 ] 25175 | 30100] 30135 ] 30175 | 30220] 30320] 37175 | 37220] 460175 | 0220] 40320] 0400 60220] 60320] 60400

4257130 4257200 4257201 4257250 4257251 4257252 4257300 4257301 4257302 4257303 4257304 4257372 4257373 4257402 4257403 4257404 4257405 4257603 4257604 4257605

Art.-Nr.

Presskraft t 60 65 100 100
Biegeldnge mm 1250 2070 2070 2550
Standerdurchlass mm 1050 1600 1600 2100
Ausladungstiefe mm 300 300 400 400
Hub mm 200 200 250 250
Biegegeschwindigkeit mm/s 1-10 1-10 1-10 1-10
Einbauhdhe mm 380 380 445 445
Anzahl

Auflagekonsolen i 2 2 2 2
HA-Finger St 2 2 2 2
X-Achse Weg mm 5-650

X-Achse Geschw. mm/s 250 250 250 250
R-Achse Weg mm 200 200 200 200
R-Achse Geschw. mm/s 150 150 150 150
Oltank Kapazitat l 10 10 230 230
Antriebsmotor kw 7,5 7,5 1 1
Ldnge ca. mm 2500 3200 3250 3550
Breite/Tiefe ca. mm 1600 1600 1800 1800
Hohe ca. mm 2300 2300 2550 2550
Gewicht ca. kg 3250 4100 6500 7300

MK70

135 175 100 135 175 220 320 175
2550 2550 3150 3150 3150 3150 3150 3700
2100 2100 2600 2600 2600 2600 2600 3150
400 400 400 400 400 400 400 400
250 250 250 250 250 275 350 250
1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-9 1-10
445 445 445 445 445 525 630 445
2 2 2 2 2 2 2 2
2 2 2 2 2 2 2 2
5-700
250 250 250 250 250 250 250 250
200 200 200 200 200 200 200 200
150 150 150 150 150 150 150 150
230 230 230 230 230 300 360 230
15 15 1 15 15 18,5 22 15
3600 3650 4220 4220 4250 4250 4400 4950
1900 1900 1800 1800 1950 2000 2200 1950
2550 2850 2550 2550 2850 2950 3350 2850
7900 8300 8400 8800 11000 12500 17500 12500

220 175 220 320 400 220 320 400
3700 4100 4100 4100 4100 6100 6100 6100
3150 3600 3600 3600 3600 5600 5600 5600
400 400 400 400 400 400 400 400
275 250 275 350 350 275 350 350
1-10 1-10 1-10 1-9 1-9 1-10 1-9 1-9
525 455 525 630 630 525 630 630

2 2 2 2 2 2 2 2

2 2 2 2 2 2 2 2
250 250 250 250 250 250 250 250
200 200 200 200 200 200 200 200
150 150 150 150 150 150 150 150
300 230 300 360 500 300 360 500
18,5 15 18,5 22 30 18,5 22 30
5000 5250 5250 5400 5750 7500 7500 7500
2000 1950 2150 2340 2470 2000 2400 2500
2950 2850 2950 3350 3500 3100 3350 3500
13500 13500 14800 20000 26800 24500 30000 35000

Unverb

liche Aktionspreise

Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

Serie GBP PLUS - CNC-gesteuerte, hydraulische Gesenkbiegepresse mit 4 angetriebenen
Achsen, motorischer Bombierung und manueller Oberwerkzeug-Schnellklemmung

» Graphische 2D-CNC-Steuerung DELEM DA-58T
mit Offline Software TL

P Zwei lineare Maigeber (GIVI) am Pressbalken
zur Kontrolle der gewiinschten Position

P Qualitativ hochwertige LinearmaBgeber mit
einer Genauigkeit von 0,01mm

P CNC-gesteuerter Hinteranschlag mit zwei
Hinteranschlagsfingern

P X-Achse linear gefiihrt und tiber
Kugelumlaufspindeln durch Servomotor
angetrieben

P R-Achse linear gefiihrt und tiber
Kugelumlaufspindeln durch Servomotor
angetrieben

P Hinteranschlagfinger auf doppelter
Linearfiihrungen seitlich manuell verstellbar

GBP PLUS 30175
mit Option Delem DA-66T (siehe Hauptkatalog)

Technische Daten | ] 1260 ] 2060 ] 25100]30100] 30135 ] 30175 |30220]30320] 37175 |37220] 40175 ]40220] 40320 40400}60220]60320]60400]606 00

/metallisraft

P> Sicherheits-Laser Fiessler AKAS LC-II M mit
Pressensicherheitssteuerung FMSC

» CNC-gesteuerte, motorische
Bombiereinrichtung WILA zur Kompensation
der Auffederung

» Manuelle Oberwerkzeugklemmung (seitliche
Entnahme), System Promecam/Amada

» RehfuB Oberwerkzeug (Promecam/Amada),
H6he 105mm (3 x 835mm / 1x 805 sektioniert)

» Multi-V Matrize, Hohe 60mm, V-Offnungen
16/22/35/50mm (3 x 835mm / 1x 805mm
sektioniert)

» Mobile Fulbedieneinheit (BERNSTEIN) mit Not-
Aus-Funktion und Sicherheitskabel

P Zwei auf Linearfiihrung seitlich
schnellverstellbare Frontauflagearme

GBP PLUS 30175

» Uberwachung der relativen Position zwischen
den Zylindern wahren des Biegens

P Direkte Programmierung des Biegewinkels
iber die Steuerung

» Hydraulikkomponenten von HAWE (Ventile)
und KCL Hydraulic (Pumpe)

P> Elektrische Komponenten von Schneider und
Mitsubishi Electric

» Hydrauliksystem geschiitzt durch
Uberdruckventil

»> Seitentiiren leicht zu 6ffnen und tiberwacht
durch Sicherheitsschalter

P Riickraumabsicherung mittels
Lichtschrankensystem von REER Italy

P Beleuchtung des Arbeitsbereichs durch LED-
Leiste in der Pressbalkenabdeckung

< Info & Video

P CNC-gesteuerte,
motorische Bombierung

» Die iiber Kugelumlauf-
spindeln angetriebene
X-Achse lduft auf

doppelter Linearfiihrung

Uberzeugen Sie sich von unserer Leistungsfahigkeit und

fragen Sie nach einer individuellen Beratung!

beratung@metallkraft.de

AI't.'NI'. 4271260 4272060 4272510 4273010 4273013 4273017 4273022 4273032 4273717 4273722 4274017 4274022 4274032 4274040 4276022 4276032 4276040 4276060
Presskraft t 60 65 100 100 135 175 220 320 175 220 175 220 320 400 220 320 400 600
Biegeldnge mm 1250 2070 2505 3150 3150 3150 3150 3100 3700 3700 4100 4100 4100 4100 6100 6100 6100 6100
Standerdurchlass mm 1050 1670 2100 2600 2600 2600 2600 2600 3100 3100 3600 3600 3600 3600 5600 5600 5600 5100
Ausladungstiefe mm 300 300 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500
Hub mm 200 200 250 250 250 250 275 350 250 275 250 275 350 350 275 350 350 350
Biegegeschwindigkeit mm/s 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-9 1-10 1-10 1-10 1-10 1-9 1-9 1-10 1-9 1-9 1-9
Einbauhdhe mm 380 380 445 445 455 525 630 455 455 525 455 525 630 630 525 630 630 630
Anzahl Auflage- St 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4 4 4 4
konsolen

HA-Finger St 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4 4 4 4
X-Achse Weg mm  5-650 5-650 5-750 5-750 5-750 5-750 5-750 5-750 5-750 5-750 5-750 5-750 5-750 5-750 5-750 5-750 5-750 5-750
X-Achse Geschwindigkeit mm/s 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500
R-Achse Weg mm 150 150 10 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150
R-Achse Geschwindigkeit mm/s 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300
Oltank Kapazitat l 110 110 232 232 232 232 307 360 232 307 232 307 360 500 307 360 500 600
Leistung Antriebsmotor kW 7,5 7,5 1 1 15 15 18,5 22 5 185 15 185 22 30 18,5 22 30 45
Lange ca. mm 2650 3550 3800 4200 4200 4250 4250 4400 4950 4950 5250 5250 5400 5750 7500 7500 7500 7500
Breite/Tiefe ca. mm 1600 1600 1800 1800 1800 1950 2000 2200 1950 2000 1950 2150 2340 2470 2000 2400 2500 2650
Hohe ca. mm 2550 2550 2900 2900 2900 3100 3150 3630 3100 3150 3100 3450 3550 3750 3810 4020 4050 4400
Gewicht ca. kg 4500 5300 8500 9000 10400 13000 15600 21000 14800 17900 15400 18500 25000 34000 25500 41000 48000 60000

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite

MK7I
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Metallbearbeitungsmaschinen

I
o Qualitat
Serie WPP - Hydraulische Werkstattpressen fiir den anspruchsvollen Einsatz S Made in
*oxx Europe
» Robuster Rahmen mit Lochraster fiir die Verstellung des Pressentisches P Mit automatischem Riicklauf des Kolbens P
» Zuverldssige, besonders prézise Hydraulik P Pressdruck iiber Manometer ableshar
aus europdischer Fertigung » Mit Uberlastungssicherungsventil
» Druckaufbau manuell durch Betédtigung des Pumpenhebels P Inklusive 2-teiligem Prismensatz zum Einlegen von Rundmaterial
» Alle WPP-Modelle mit beweglichem Kolben (auBer WPP 50 M)
WPP15T WPP 15 WPP 30 WPP 30/50 BK WPP 50 M
» Tisch- » Abbildung mit optionalem P Sadulen-Werkstattpresse P> Ausgestattet mit Winde P Doppelt wirkendem Zylinder
Werkstattpresse Fuf3pedal P Ausgestattet mit einer zum Heben und Senken P Druckaufbau iiber Elektropumpe
» Handhebel P> Saulen-Werkstattpresse Winde zum Heben und des Tisches P Mit Winde zum Heben und Senken
P Handhebel Senken der Werkbank » Hand- und FuBhebel des Tisches
» Handhebel P Automatischer Umschaltung der

Kolbenarbeitsgeschwindigkeit

n Zum Bearbeiten von Flachmaterial, Einpressen
von Lagern, Bolzen und Ahnlichem unbedingt
optionale Lochplatten verwenden

WPP15T

auf Anfrage

Art.-Nr. 4001115

WPP15T WPP 50 BK WPP50 M

WPP 15 WPP 20 WPP 30 WPP 20 BK WPP 30 BK WPP 50 BK WPP50 M
statt € 2.119,00 zzgl. USt. || statt € 1.899,00 zzgl. USt. statt € 3.099,00 zzgl. USt. statt € 3.589,00zzgl. USt. statt € 6.269,00 zzgl. USt.

1.899,- 1.679,-

statt € 1.189,00 zzgl. USt. statt € 1.269,00 zzgl. USt.

€1.284,01 inkl. USt. €1.367,31inkl. USt. € 2.259,81 inkl. USt. €1.998,01 inkl. USt. € 3.330,81inkl. USt. € 3.806,81 inkl. USt. € 6.662,81inkl. USt.
Art.-Nr. 4001015 Art.-Nr. 4001020 Art.-Nr. 4001030 Art.-Nr. 4002020 Art.-Nr. 4002030 Art.-Nr. 4002050 Art.-Nr.4003050
- | WPP 15 | wepsom i
A Hohe 1.350 1.890 1.900 1.980 1.750 1.920 2.000 .2290
B - Breite ohne Pumpe mm 690 620 770 890 870 990 990 985
C -Tiefe mm 500 600 600 600 650 650 650 650
D - Lichte Weite mm 550 500 610 710 690 790 790 790
E - Tiefe Lochgestell mm 150 150 150 150 180 200 210 210
F - Lichte Hohe mm 550 1.000 1.000 1.000 950 1.030 1.000 1.050 <
G - Kolbenhub mm 160 160 160 160 160 160 150 250
H — Gesamtbreite mm 900 900 950 1.150 1.010 1.240 1.400 1.350
Verfahrweg Kolben mm 340 340 380 450 450 550 500 =
Innen- @ Lochplatte mm 50 50 50 50 50 50 50 50
Leistung t 15 15 20 30 20 30 50 50
Belastung Prismenbacke max. t 3,5 3,5 5 7,5 5 7,5 12,5 12,5
Vorschubgeschwindigkeit mm/s - - - - - - - 1,5/10
Motorleistung kW - - - - - - - 1,5
Elektr. Anschluss ~50 Hz \% - - - - - - - 400
Gewicht ca. kg 105 120 140 230 210 280 360 420
Transportverpackungspauschale” - TVP 0=19,00 €
9 B _ TPZ 200 = _ TPZ 400 =
Transportzuschlag TPZ120=38,50€ 49,50€ TPZ 300 = 59,50€ 77,00€

6-teiliger Druckdornsatz mit Lochplatte, 6-teiliger Druckdornsatz mit Lochplatte,

@ 29, 24,18, 14,10, 5 mm sl bl @ 29, 24,18, 14,10, 5 mm LD
flir WPP 15 und WPP 15 T 4101115 189,00 fiir WPP 30 BK 4102030 220,00
fiir WPP 20 4101020 199,00 fiir WPP 50 BK 4102050 269,00
fiir WPP 20 BK 4102020 165,00 ftir WPP 50 M 4103050 269,00
fiir WPP 30 4101030 215,00 Lochplatte (ohne Druckdornsatz) Art.-Nr. € zzgl. Ust.
Nachriistsatz Fu3pedal fiir Pumpe 4101021 115.00 fiir WPP 15 T, WPP 15, WPP 20 4104005 91,90
ohne Montage fiir WPP 15 und WPP 20 ’ fiir WPP 20 BK 4104002 91,90
ftir WPP 30 und WPP 30 BK 4104003 145,00
fiir WPP 50 M/BK 4104004 175,00
MK 72 1) Erlduterung der Transportzuschlége siehe Riickseite, Angaben TVP/TPZ zzgl. USt. Unverbindliche Aktionspreise

Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

. . . * * % ualitdt
Serie WPP HBK - Schwere, hydraulische Werkstattpressen mit ,\Q,,ade in
beweglichem Zylinder und zwei Kolbenvorschubgeschwindigkeiten ERS Europe
P> Fiir Montage- und Richtarbeiten ebenso geeignet wie fiir P> Die Hydraulik arbeitet sowohl im Elektro- als auch im

Werkstiickpriifungen oder das Ein- und Auspressen von Handbetrieb duferst prazise
Lagern und anderen Komponenten P> Zylinderverstellung erfolgt tiber Sterngriff
P> Ideal fiir technische Werkstdtten, Reparaturbetriebe und P> Erhéhte Stabilitdt durch verbesserte
technische Schulungseinrichtungen Ausfiihrung des Maschinenfu3es
WPP 60 HBK WPP 100 HBK
P Presskraft 60t P Presskraft 100t

P Manometer an Maschinenseite P Manometer an Maschinenseite

P> Seilwinde zur Tischhéhenverstellung

» Schnelle und einfache Ver-
stellung des Zylinders iiber
Zahnstange und Sterngriff

N

I

|

» WPP100/160/200
mit Schleppkette zur
Hohenverstellung des Tisches
iiber den Kolbenriickzug

» Komfortable und
iibersichtliche Bedienung
des Hydraulikaggregats

WPP 60 HBK WPP 100 HBK
Abbildung zeigt Zubehor Prismenblock-Set Art Nr 4105100

WPP 60 HBK WPP 100 HBK WPP 100 HBK D 1500 WPP 160 HBK WPP 160 HBK D 1500 WPP 200 HBK
statt € 6.529,00 zzgl. USt. | [statt €10.299,00 zzgl. USt. | Statt € 013.699,00 zzgl. USt.| | statt €17.579,00 zzgl. USt. | | statt € 19.369,00 zzgl. USt. | |statt € 31.399,00 zzgl. USt.

€7.495,81 inkl. USt. € 11.422,81 inkl. USt. € 15.230,81 inkl. USt. € 18.800,81 inkl. USt. € 20.823,81 inkl. USt. €30.938,81 inkl. USt.

Art.-Nr. 4013060 Art.-Nr. 4013100 Art.-Nr. 4013101 Art.-Nr. 4013160 Art.-Nr. 4013161 Art.-Nr. 4013200
Technische Daten ] ] 60 Bk | 100 HBK | 100 HBKD 1500 | 160 HBK | 160 HBK D 1500 | 200 HaK | b Stabile Rahmenkon-

A — Hohe mm 2.290 2.280 2.280 2.450 2.450 2.600 struktion bei aleichzeiti

B - Breite ohne Pumpe mm 990 1.290 1.790 1.320 1.820 1.900 e grelcnzeltg
C — Breite mit Pumpe mm  1.350 1.600 2.100 1.950 2.450 2.450 flacherer Bauweise

D — Tiefe mm 650 850 850 1.000 1.000 1.100 - -

E - Lichte Weite mm 790 1.030 1.530 1.020 1.520 1.500 — o

F — Lichte Hohe mm 1.000 1.000 1.000 1.020 1.020 1.000 —

G - Tiefe Lochgestell mm 180 265 265 300 300 400 FEeE P

H - Kolbenhub mm 300 320 320 400 400 400 nn nia | |
| - Verfahrweg Kolben mm 450 550 1.000 550 950 800 t=3 —
Kolben-@ mm 80 98 98 148 148 168 = : —
Innen- @ Lochplatte mm 50 50 50 50 50 50

Leistung t 60 100 100 160 160 200

Pressgeschwindigkeit mm/s 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,2 | T
Vorschubgeschwindigkeit mm/s 10 10 10 10 10 10 S~ -

Motorleistung kW 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 4

Elektr. Anschluss ~50 Hz \'% 400 400 400 400 400 400 E

Gewicht ca. kg 570 1.205 1.700 1.780 2.130 3.360 B
Transportverpackungspauschale? TVP 2=45,00 € TVP3=65,00€ TVP 4=79,00 € £

Transportzuschlag” TPZDF1 = 275,00 €

Zubehor Art.-Nr. € zzgl. Ust. § Zubehor Art.-Nr. € zzgl. Ust. g10:050 Lo
Lochplatte 60 t (WPP 60) 4106060 175,00 Prismenblock-Set ? fiir WPP 60 HBK 4105060 225,00

Druckdornsatz (WPP 60) 4107060 84,90 Prismenblock-Set ? fiir WPP 100 HBK 4105100 375,00 ‘

Lochplatte 100 t (WPP 100) 4106100 395,00 Prismenblock-Set ? fiir WPP 160 HBK 4105160 729,00

Druckdonsatz (WPP 100) 4107100 145,00 2 Set beinhaltet 2 Prismenblacke g e
Lochplatte 160 t (WPP160) 4106160 675,00 WPP 60 HBK belastbar mit 30 Tonnen pro Block

Druckdornsatz (WPP 160) 4107160 145,00 WPP 100 HBK belastbar mit 50 Tonnen pro Block

WPP 160 HBK belastbar mit 80 Tonnen pro Block
4107060

1) Erlduterung der Transportzuschldge siehe Riickseite, Angaben TVP/TPZDF zzgl. USt. MK73

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite



metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Qualitat

WPP 200 RT - Vollhydraulische Werkstattpresse mit ausfahrbarem I * I Made in

. . . o Canada
Tisch zum Richten von schweren und sperrigen Werkstiicken
P Zum Aus- und Einpressen von Lagern, Bolzen P Hydraulische Steuerung des Hubs, der Rechts-/

und Buchsen sowie fiir Reparatur- und Linksbewegung und der oberen Endlage des Zylinders

Montagearbeiten, Pressarbeiten, Belastungstests, sowie der Bewegung des Werkstiicktisches

Schweiprobenpriifungen und vielem mehr » Druckempfindliche Handhebel zum Regulieren der
» Mit Druckdornadapter fiir 2 verschiedene Vorschubgeschwindigkeiten

Pressdurchmesser der Zylinder P Zylinder tiber Hebel seitlich verfahrbar

P> Pressdruck tiber Manometer ablesbar
WPP 200 RT

statt € 40.450,00 zzgl. USt.

Lieferumfang

Hydraulikol HLP 46 Precis
20L (18 kg Eimer) AGIP € 42.600,81 inkl. USt.

Art.-Nr. 4053200

» Verfahrbarer Werkstiicktisch

| zum einfachen Auflegen
Hohe mm 2.709 sperriger oder schwerer
Breite Rahmen mm 2.134 Werkstiicke
Tiefe mm 1.777
Lichte Weite mm 1.523 .
Tiefe Lochgestell mm 514 < Info & Video
Lichte Hohe mm 787
Kolbenhub mm 508
Verfahrweg Zylinder mm 704
Tischtiefe mm 590
Arbeitshohe mm 679
Verfahrweg Tisch mm 730
Kolben-@ mm 127
Kolbennasen-@ mm 76,2
Lange Kolbennase mm 76,2
Lochabstand mm 305
Arbeitstisch (L x B) mm 1.523 x590
Pressaufsatz AuBen-@ mm 127
Presskraft t 200
Pressgeschwindigkeit mm/s 2
Vorschubgeschwindigkeit mm/s 8,5
Riicklaufgeschwindigkeit mm/s 10,3
Arbeitstisch s 10
Verfahrgeschwindigkeit P
Motorleistung ~50 Hz KW/V 7.5 ] 400 Zubehor WPP 200 RT  Art.-Nr. € zlzli:
Gewicht ca. kg 4.545 " ) .
D) - Prismenblock-Set 4060200 979,00
Transportzuschlag TPZDF3 = 385,00 € Druckplatte 4063902 2.869,00
1) Set beinhaltet 2 Prismenblécke
RPP 150RI - Vollhydraulische Reifenpresse zum Aufziehen von AQA‘;ZT:
Gummireifen und Pressarbeiten in der Werkstatt * Canada
» Hydraulische Steuerung des Hubs des P Pressdruck iiber Manometer ablesbar
Kolbens und der Hohenverstellung des P Druckregler zur Begrenzung des
Kopfes um 406 mm Staudrucks
» Druckempfindliche Handhebel zum P Hydraulische Steuerung der Bewegung
Regulieren der Vorschubgeschwindigkeiten des Werktisches zum einfachen Be- und
P Hohe Stabilitat der Auflageplatte durch Entladen auBerhalb des Pressbereichs / ;
grof3en Zylinder %"Etam"aﬂ
» Doppeltwirkender Zylinder fiir steuerbaren 4 RPP150RI

Vor- und Riicklauf

RPP 150 RI

statt € 23.890,00 zzgl. USt.

€ 19.038,81 inkl. USt.
Art.-Nr. 4052155

[

Hohe mm 2.405

Breite (ohne Pumpe) mm 1.320

Tiefe (mit Standfuf) mm 1.523

Tiefe Lochgestell mm 381

Kolben Durchmesser mm 152

Lochabstand mm 203

Kolbenhub mm 304

Arbeitstisch-@ mm 634

Presskraft t 150

Pressgeschwindigkeit mm/s 2,1

Vorschubgeschwindigkeit mm/s 3

Riicklaufgeschwindigkeit mm/s 3 .

Motorleistung~50 Hz kwW/V 3,7 / 400 Ml

Gewicht ca. kg 2.364 Hydrauliksl 20L

Transportzuschlag? TPZDF1 = 275,00 € (18 kg Eimer) AGIP
MK 74 1) Erlduterung der Transportzuschldge siehe Riickseite, Angaben TPZDF zzgl. USt. Unverbindliche Aktionspreise

Lieferbedingungen siehe Riickseite



metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

RFP 100 / RFP 200 - Hydraulische Richtpresse mit grofien Auflagetisch I ' I ualat
» Mit Druckdornadapter fiir 2 verschiedene Canada

Pressdurchmesser der Kolbenbodens fiir
verschiedene Anwendungen < Info & Video
» Druckempfindliche Handhebel zum Regulieren

der Vorschubgeschwindigkeiten
» GrofBer Arbeitstisch (508 mm x 2.438 mm)

{ i

P> Verschiedene Aufsdtze einfach
wechselbar

Ymetallsaft
RFP 100

/metallsaf

RFP 200

RFP 100

Uberzeugen Sie sich von unserer Leistungsfahigkeit und

fragen Sie nach einer individuellen Beratung!

beratung@metallkraft.de

RFP 100
statt € 33.650,00 zzgl. USt.

RFP 200
statt € 52.690,00 zzgl. USt.

Lieferumfang

Hydraulikol HLP 46 Precis 20L
(18 kg Eimer) AGIP

RFP 200
€ 35.222,81 inkl. USt.

Art.-Nr. 4054100

€ 53.310,81 inkl. USt.
Art.-Nr. 4054200

.

Abmessungen Arbeitstisch (LxB) mm 2.438 x 508 2.438 x508

A — Hohe mm 2.438 2.458

B — Breite Rahmen mm 2.438 2.438

C —Tiefe mm 1.473 1.473 Fmetallisrart
L — Tischbreite mm 508 508 el
K — Tischtiefe mm 2.438 2.438

G - Kolbenhub mm 406 508

M - Einbauhthe mm 610 610

) — Ausladung mm 305 305

Presskraft t 100 200

Pressgeschwindigkeit mm/s 6,7 2

Vorschubgeschwindigkeit mm/s 6,7 8,5

Riicklaufgeschwindigkeit mm/s 8,3 10,3

Kolben-@ mm 101,6 127

Kolbenboden-@ mm 63,5 76,2

Lange Kolbenboden mm 63,5 76,2

Pressaufsatz Auf3en-@ mm 101,6 127

Motorleistung ~50 Hz kw 7,5/ 400 7,5/ 400

Gewicht ca. kg 3.750 5.818 Zubehr RFP Art.-Nr. € zzgl. Ust.
Transportzuschlag? TPZDF2 = 330,00 € TPZDF4 = 440,00 € Prismenblock-Set 4060200 979,00

Unverbindliche Aktionspreise 1) Erlduterung der Transportzuschldge siehe Riickseite, Angaben TPZDF zzgl. USt. MK75
Lieferbedingungen siehe R



metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Serie HBP - Hydraulische, universell einsetzbare Horizontalbiegepressen mit
NC-Steuerung fiir die Eintauchtiefe

P Zum prazisen Biegen von Rohr- und » Automatikbetrieb durch Programmierung des g g
Vollmaterial vorderen und hinteren Endpunktes

P Langlebige Konstruktion der Werkzeuge und P Einfaches Wechseln der Matrize und des
Werkzeugfiithrungen aus hochwertigem, Stempels
gehdrtetem Stahl P FuBpedal mit Digitalanzeige und Not-Aus

» Manuellbetrieb iiber zwei FuBpedale fiir Vor- Schalter

und Riicklauf

P Bedienpult mit Digitalanzeige
» Robuste Maschinenkonstruktion und NOT-AUS Schalter
» Manuell- und Automatikbetrieb
wdhlbar
3 Einfacher Werkzeugwechsel

» Mit Schnellwechselaufnahme und
Seitenanschlag mit Skala

HBP10 HBPZO HBP 30 | HBP 40 HBPSO HBP 80 | HBP 100

60° Hohe 150 mm; R5 mm
68°, Hohe 200 mm; R5 mm
68°, Hohe 250 mm; R 6 mm X X
68°; Hohe 300 mm; R5 mm

Schnellwechselmatrize 60° - (N N - - _

Hohe 150 mm; V 60 mm

Umfangreiches Zubehdr auf :9:9 208 mm; \\/’28 mm X
Anfrage oder in unserem Ghe 250 mm; mm X X
) H6he 300 mm; V 60 mm X X X
METALLKRAFT Katalog 2023/24 FuBBpedal mit Digitalanzeige X X X X X X X
oder www.metallkraft.de! Seitenanschlag 300 mm X X X X X X X
HBP 10 HBP 20 HBP 30 HBP 40 HBP 100
statt € 7.250,00 zzgl. USt.

statt € 11.900,00 zzgl. USt. statt € 24.450,00 zzgl. USt.

€ 8.209,81 inkl. USt. €10.113,81 inkl. USt. € 12.493,81 inkl. USt. € 13.445,81inkl. USt. € 20.347,81 inkl. USt. € 24.036,81 inkl. USt. € 28.082,81 inkl. USt.
Art.-Nr. 3812510 Art.-Nr. 3812520 Art.-Nr. 3812530 Art.-Nr. 3812540 Art.-Nr. 3812550 Art.-Nr. 3812580 Art.-Nr. 3812599
-
Presskraft max. 100
Oltank Volumen l 12 12 40 40 60 120 120
Biegeleistung (400 N/mm?2) mm 150x 8 200x12 250x18 250 x 24 300x15 300x20 300 x 25
Biegeleistung Rohrmaterial? mm 42x3,2 48 x 4,0 60 x 4,0 60x5,0 76 x 4,0 90x9 114x8
Hub max. mm 185 185 285 285 285 285 285
Bolzen-Durchmesser mm 60 80 80 80 90 105 105
Werkzeughdhe mm 150 200 250 250 300 300 300
Arbeitsgeschwindigkeit mm/s 10 10 10 10 10 10 10
Riicklaufgeschwindigkeit mm/s 10 10 10 10 10 10 10
Tischlange x -breite mm 450 x 900 480 x1.060 660 x1.250 660 x1.250 600 x 1.250 750 x 1.425 750 x 1.425
Arbeitshohe mm 915 930 930 930 930 930 930
Motorleistung kw 1,1 2,2 3 4 7,5 10 10
Abmessungen (L x B) mm 900 x 450 1.150 x 480 1.250 x 650 1.250 x 650 1.400 x 600 1.430 x 750 1.430 x 750
Abmessung (Hohe) mm 1.130 1.200 1.250 1.250 1.500 1.450 1.450
Gewicht ca. kg 250 530 1.050 1.050 1.450 1.700 1.700
Transportzuschlag ? TPZ300=59,50€ TPZ600=110,00€ TPZDF1 = 275,00€ TPZ2000 = 245,00 €
MK76 Alle hydraulischen Horizontalbiegepressen werden ohne Hydraulikol ausgeliefert 2) Option erforderlich 1)

. oo = . bindliche Akti i
Erlduterung der Transportzuschlige siehe Riickseite, Angaben zu TPZ /TPZDF zzgl. USt. Lie'::r‘;)eerdil:;::geen si:E:;Tir:l:::ite



metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

HOLZKRAFT minimax si 400es ALU 2 - Profi-Formatkreissagen in schwerer Ausfiihrung und Format-
Schiebeschlitten aus eloxiertem Aluminium speziell zum Schneiden von Aluminium und Kunststoff

MADE IN [TALY
—

P> Leichtgdngiger eloxierter Aluminium-
Formatschiebeschlitten

P GroRflachiger Tischausleger (langsverschiebbar) mit
Materialrolle auf Teleskoparm

P> Ausziehbarer Teleskop-Abldnganschlag
mit zwei Klappanschlagen

P> Praziser Parallelanschlag, abklappbar fiir grof3e Platten,

mit Schnellspannung und
integrierter Feineinstellung

P SerienmaBig mit Tischverbreiterung, mit
Tischverlangerung und Exzenterspanner

Aluminium-Schiebeschlitten
P Schiebeschlitten wird durch

P Grof¥flachiger Arbeitstisch aus spannungsfreiem
Grauguss

P Sdge-Aggregat aus einer robusten Gusseisen — Ringform
mit doppelter Schwenksegmentfiihrung (Doppelwiege) und
Null-Punkt-Schwenkung fiir einen ruhigen und perfekten
Schnitt

P> Ein-/Ausschalter am Schiebeschlitten

P Hohes Eigengewicht sorgt fiir Prazision
und ruhigen Lauf

P Zwei Schnittgeschwindigkeiten fiir optimale
Schnittergebnisse

P> Schnittbreite 1.270 mm

gefiihrt

/‘i'

Lieferumfang :

Eloxierter Aluminium-
Formatschiebeschlitten

- Materialrolle am Ausleger

- Séage-Parallelanschlag mit
Rundstangenfiihrung

- Tischverlangerung

- Tischverbreiterung
Klappanschldge

+ Exzenterspanner

- Griff fiir Schiebeschlitten

. Séageblatt Pendelschutz

+ Mikrospriiheinrichtung

- 2 Sdgeblattgeschwindigkeiten,
elektronisch einstellbar iiber Inverter

» Zehn Jahre HOLZKRAFT-
Garantie auf Verschleif3 der
gehdrteten Fiihrungsbahnen

tausendfach bewdhrtes F
Kugelkontaktsystem (0
hochprdzise und leichtgdngig

‘l‘
\\]mim@g?@

minimax si400es 26 ALU 2

statt € 14.850,00 zzgl. USt.

€12.969,81 inkl. USt.
Art.-Nr.: 3624790

- S Fholzia=n
Tlschabmessungen (LxB) 940 x560

Tischhohe mm 900 Sdgeblatt 400 mm
Besdumldnge mm 2.600 Art.-Nr. 3650400
Formatschiebeschlitten (Lx B x H) mm 360 x 142 x 2.600 € zzgl. Ust. 189,00
Schnitththe 90°/45° max. mm 138/ 98

Ablangbreite links vom Sdgeblatt max. mm 2.660 Séigeblatt-@ 400 mm
Schnittbreite mit Parallelanschlag mm 1.270 Sageblatt-Bohrung 30 mm
Sageblattneigung ° 0-45 Schnittbreite 4,0 mm
Sdgeblatt-@ max. mm 400 Ségeblatt Zdhne 72
Drehzahl Hauptsdgeblatt min’ 3.500 / 5.000 Zahnform Trapez-Flachzahn
Absaugstutzendurchmesser mm 120 Qualitat HM
Absaugstutzen-@ Sdgeblattschutz mm 80

Motorleistung ~50 Hz kw 7/ 400

Platzbedarf (L x B) mm 5.890 x 4.860

Gewicht ca. kg 715 E
Transportverpackungspauschale ” TVP 3 =65,00 €

Transportzuschlag” TPZ 750 = 120,00 € ‘

» Mikrodosierungeinrichtung
direkt am Sdgeblatt

Mikrodosiergerdt

» Mit extra groem
Schmiermittelbehdilter,
frequenzgeregelter
Pumpe und Spriihkopf

» Getrennte Luft- und
Spriihmittelfiihrung,
dadurch kein Nachtropfen

» Mit manueller Hohenver-
stellung und Schwenkung des
Sdgeaggregats per Handrad

» Zwei Schnittgeschwindigkeiten
iiber Inverter schaltbar

» Zuschaltung der
Mikrospriiheinrichtung

JAHRE HOLZKRAFT
GARANTIE auf Verschleif3*

der Schwenksegmente

Schwenksegment
» Dauerhafte Prizision durch
2-fache Schwenksegmentfiihrung

Die passenden Reinluftentstauber RLA
1601 P & RLA 2001 P finden Sie in unserem
HOLZKRAFT Katalog 2023

1) Erlduterung der Transportzuschlédge siehe Riickseite, Preis TVP / TPZDF zzgl. USt.* Garantiebedingungen unter wwwstuermer-maschinende oder bei
Stiirmer Maschinen GmbH anzufordern

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe R

MK77




metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

MTS 356-4B — Metalltrockenschneider
mit 4 Geschwindigkeiten

P> Mit Brushless-Motor - besonders effizient, langlebig und
wartungsfrei

P Fiir gratarmes Sdgen von Profilen und Rohren aus
Stahl, Eisen, Kupfer, Messing, Aluminium,
Kunststoffen und Verbundstoffen ohne Kiihlmittel

P> Leicht zu transportieren

P Vier Geschwindigkeiten per Knopfdruck wahlbar

P Motor mit Sanftanlauf

P Winkelverstellung 0° - 45° fiir Gehrungsschnitte

P> Schraubstock mit Schnellverstellung

»> Sicherer Stand durch rutschfeste Hartgummifiie

P Mit Spindelarretierung fiir schnellen Sdgeblattwechsel

P Kompatibel mit dem Maschinenuntergestell MUG 1

(Art. Nr. 3351490) Lieferumfang SET Lieferumfang SET2

I | Sageblatt @ 355 mm | Sigeblatt @ 355 mm

Schnittkapazitdt 0° (quadrat) Rohr mm 125 x 125 Unterbau MUG1

Schnittkapazitdt 0° (rechteck) Rohr mm 170 x 110

Schnittkapazitdt 0° (rund) Rohr mm 130 MTS 356-4B SET MTS 356-4B SET2

Drehzahlen min? 700/900/1.100/1.300 statt € 600,95 zzgl. USt. statt € 675,95 zzgl. USt. » Grofes LED Arbeitslicht an der
Gehrungswinkel ° 0-45 Griffunterseite zur Ausleuchtung
Sageblatt-@ mm 355 des Arbeitsbereichs
Motorleistung ~50 Hz kw/V 3,5/230 € 641,41 inkl. USt. €712,81inkl. USt.

Gewicht ca. kg 25 Art.-Nr. 3840356SET Art.-Nr. 3840356SET2

Serie HKS — Metallhandkreissédge fiir Betrieb und Baustelle zum Schneiden
von Aluminium, Stahl und Edelstahl HKS 320 auch zum Schneiden von Sandwichpaneelen

< Info & Video

» Die ideale Maschine fiir Montagebetriebe, P> Eintauchen ins Material moglich HKS 320

Schlossereien, Reparaturbetriebe, » Stabiler und robuster Aufbau » Optimal zum Sagen von Stahl, Sandwich-

Messebauer, usw. P> Haltegriff kann an zwei verschiedenen paneelen, Trapezblechen, Kabelkandlen,
P Ideal einsetzbar, wo Trennschleifer nicht Positionen eingeschraubt werden Stahlrohren und -profilen, Eisen- und NE-

stark genug sind oder unsauber arbeiten P Einfache Bedienung Metallen, Verbundmaterialien, etc.
» Schneidet Edelstahl gratarm » Hochbelastbarer Motor mit Sanftanlauf P Integriertes Spanekippfach,
P Spdne leiten die Hitze ab, dadurch nur und Uberlastschutz P Anschluss fiir optionale

geringe Hitzeentwicklung beim Absaugvorrichtung

Schneiden

HKS 230 Set

statt € 557,95 zzgl. USt.

€ 570,01 inkl. USt.
Art.-Nr. 3840231SET

Lieferumfang HKS 230-SET
- Ségeblatt 230 mm Stahl Z48
- _Sdge im Kunststoffkoffer

) < HKS 320 Set2
HKS 320 SET 2 statt € 1.125,00 zzgl. USt.

Lechnischepeten L LS 2o LS 20 o €52 00 el TS TG
SCh"'ttbefe'Ch (U Art.-Nr. 3840321SET2
Schnittbereich 45° [ mm 56

Sdgeblatt-@ max. mm 230 320 €1.069,81 inkl., USt. Lleferumfang HKS 320-SET2
Sageblattbohrung mm @ 25,4 @ 25,4 Art.-Nr. 3840321SET1 Seitlicher Griff
Sageblattdicke mm 2 2 - Sageblatt 320 mm Stahl Z80
Drehzahlen min’' 2.200 1.700 Lieferumfang HKS 320-SET1 - Fiihrungsschiene 1400 mm
Motorleistung 230V ~50 Hz kW 1,7 1,8 - Seitlicher Griff 2 Schnellspannklemmen zu
Abmessungen (LxBxH)ca. mm 620 x 320 x 270 500 x 342 x 355 - Ségeblatt 320 mm Stahl Z80 Fihrungsschiene

Gewicht ca. kg 8 8,5 - _Sechskantschliissel 6 mm . _Sechskantschliissel 6 mm

UNIVERSAL-HARTMETALL-KREISSAGEBLATTER fiir MTS 356 0 in mm__Blattdicke Zahne _Art. Nr. €2zl Ust.

StahlS235)R  305x25,4 2,4 mm 60 3853051 119,00
P> Fiir schnelle Schnitte in Stahl, Alu, Edelstahl, NE-Metalle, Profile, Stahl- Diinn  355x25,4 2,4 mm 90 3853505 159,00
Vollmaterial, Bleche, Kabel StahlS235R 355x25,4 2,4mm 90 3853503 159,00
» Passend auch fiir Trennséigen von Jepson, Global, Ryobi und Ridgid StahlS235]R  355x25,4 2,4mm 80 3853504 XXX
» Ermoglicht Schnitte ohne Kiihlmittel Aluminium 355x25,4 2,4 mm 80 3853502 125,95
» Sageblatter nachscharfbar fiir HKS 230 i Blattdicke Zdhne g
Speziell fiir die Maschinen und die jeweiligen ‘ g%gmszl);;ﬂ? gg X gg’ff ;"6 mm 22 ggggg? ;g’gg
Einsatzzwecke konstruierte Sageblatter : ] Aluminium  230x25,4 24mm 80 3850232 65,95
i — oDl tzenguaLitat Edelstahl 230x254 1,8mm 60 3850233 69,95
, Updhjpam firHkS320 @i Blattdicke Zihne Art.-Nr. € zzg
Edelstahl 320x25,4 2,2 mm 84 3853203 149,00
StahlS235R  320x25,4 2,2mm 80 3853204 139,00

Stahl Aluminium Edelstahl

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite




metallisraft

Serie MKS - Manuelle Metallkreissdgen

P> Zwei Schnittgeschwindigkeiten (auf3er 230 V)
P Untersetzungsgetriebe,
gerduscharm im Olbad laufend
P Drehbarer Maschinenkopf 45° nach links
und 45° nach rechts
P> Elektrische Anlage in Niederspannung 24V,
mit Not-Aus-Schalter, Hauptschalter,
Drehzahlwahlschalter und Uberlastschutz

P Bewegliche Schutzvorrichtung sorgt fiir optimale
Sicherheit beim Schneiden

P Schnellspann-Schraubstock mit Antigrat-
Vorrichtung, 45° nach links und 45° nach
rechts drehbar

»> Steuerhandgriff mit Sicherheitsschalter

P Automatische Membrankiihlmittelpumpe
mit serienmafBigem Kihlmittelfilter

Metallbearbeitungsmaschinen

K Qualitat
* P Made in
* % Europe

Funktionsweise Halbautomat MKS 350 H:

P Mit zuséatzlicher Halb-Automatik

P> Aktivierung des Motors und Schliefien des
Schraubstocks

P Absenken des Sdgekopfes zum Schnitt

P Riickkehr des Sagekopfes in Ausgangsposition
und Anhalten des Motors

» Offnen des Schraubstocks

MKS 250 N SET MKS 275 N SET MKS 315 N SET MKS 350 H SET

mit Materialauflagearm mit

Rolle
Kiihlmitteleinrichtung
mit Filter
Langenanschlag MKS 250 N Set MKS 255 N Set MKS 275 N Set MKS 315 N Set MKS 350 Set MKS 350 H Set
500 mm statt € 2.016,90 zzgl. USt. statt € 2.155,90 zzgl. USt. statt € 2.323,90 zzgl. USt. statt € 3.529,00 zzgl. USt. statt € 4.389,00 zzgl. USt. statt € 8.214,00 zzgl. USt.
Bedienwerkzeug
HSS Sageblatt 2T4 €2.236,01inkl USt. | | €2.485,91inkL USt. | | €2.688,21inkL USt. | | € 4.080,51inkl USt. €5.032,51inkl. USt. €9.245,11 inkl. USt.
Inklusive Unterbau Art.-Nr. 3620251SET

Art.-Nr. 3620253SET

Art.-Nr. 3620275SET

Art.-Nr. 3620303SET

Art.-Nr. 3621350SET Art.-Nr. 3620352SET

Technische Daten — -mmm- MKS 255 N MKS275N | MKS31i5N ] MKS350 |
Drehzahlen min” 40 -80 40-80 40 - 80 40 - 80 40 - 80
Spannweite Schraubstock mm 100 100 105 120 120 120
Sageblatt-@ mm 250 250 275 315 350 350
Einlaufhohe inkl. Unterbau mm 970 970 970 1.025 1.025 1.040
Motorleistung kw 1,1 0,95-1,32 1,1-1,5 1,5-2,2 1,8-2,4 1,8-2,4
Elektrischer Anschluss ~50 Hz Vv 230 400 400 400 400 400
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 800x830x755 800x830x755 830x900x1.025 1.000x1.150x1.475 1.000 x1.200 x 1.475 1.000 x1.200 x 1.475
Gewicht ca. kg 91 94 98 165 231 280
Transportzuschlag " - = - TPZ200=49,50€ TPZ300=59,50 € TPZ 300 = 59,50 €
Schnittkapazitdt MKS 250 N Schnittkapazitdt MKS 255 N Schnittkapazitdt MKS 275N Schnittkapazitdt MKS 315 N Schnittkapazitdt MKS 350 / H
| | — | | — @ O O | I [ — O O 1
70x70 | 55x95 70x70 | 55x95 45180 (80x80(|70x100 80x80 | 70x115 110 | 100x100 | 80x120
G5°lus®> 60x60|50x65 | pAZBN 55x55 | 55x60 40|80 |70x70 | 70x80 | fAZmS 70x70 | 70x70 @/ 80 | 80x80 | 80x80

Bestellen Sie Ihr
Sageblatt-SET

Siiget Abmessung Sageblatter Zahn-
setyp inmm pro Set 2 teilung
MKS 250N 250x2x32 2
MKS 255N 250 x2x32 2
MKS 275N 275 x 2,5 x 32 3

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite

Art.-Nr.

4,6 3652504SET 163,80
4,6 3652504SET 163,80
4,6,8 3652754SET 269,70

statt € Sagetyp

MKS315N 315x2,5x32
MKS350 350x2,5x32
MKS350H 350 x2,5x32

1) Erlduterung der Transportzuschldge siehe Riickseite, Angaben zu TPZ zzgl. USt.
2) Pro Set ist immer ein Ségeblatt mit der in der Tabelle angegebenen Zahnteilung enthalten

Abmessung in Sageblatter
pro Set ?

Z'ahn- Art.-Nr.  statt€

teilung

4,6,8 3653154SET 435,00
4,6 3653504SET 330,00
4,6 3653504SET 330,00



metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

MKS 315 V - manuelle Vertikal-Metallkreissdge mit 315 mm Ségeblatt Quaiat
MKS 350 V - manuelle Vertikal-Metallkreissdage mit 350 mm Sageblatt S Europe
»> Stabiler und robuster Aufbau P> Einstellbarer Tiefenanschlag fiir den » Querverschiebbarer Schnell-
P Zwei Schnittgeschwindigkeiten Vertikalhub des Sagekopfes spannschraubstock
P Maschinenkopf vertikal gefiihrt, mit P Kiithlmittelpumpe mit Kiihlmittelfilter mit Antrigratvorrichtung
Schwalbenschwanzfiihrung und einstellbarer P Kiihlmittelstrahlverteilung fiir bessere P Spanerdumer zur Blattreinigung
Keilleiste, 45° nach links und 60° nach rechts Schmierung des Sageblattes

drehbar, mit Arretierung bei 45°, 0°, -45°, 60°

ﬂ"Eta"kmﬂ-“

MKS 315

Imetaiikap

MKS 350

Lieferumfang

- Materialauflagearm mit Rolle
(MKS 315V-Set)

- Materialrollenbahn 1.000 mm
(MKS 350V-Set)
Kiihlmitteleinrichtung mit
Filter
Langenanschlag 500 mm
Bedienwerkzeug

MKs 315V

MKS 350V Set
statt € 7.940,00 zzgl. USt.

MKS 315 V Set
statt € 6.194,00 zzgl. USt.

€7.067,41 inkl. USt. € 8.983,31inkl. USt.

HSS Sdgeblatt ZT4 Art.-Nr. 3622315SET Art.-Nr. 3622350SET
T EETEsa et - TR TR Schnittkapazitat MKS 315 V Schnittkapazitat MKS 350 V
[ MKkS315v__ | MKS350V |
Drehzahlen min”! 33-66 36-72 L2 KO [ W — ®| 0 O L
Spannweite Schraubstock ~ mm 160 185 70100 (90 x 90| 80 x 135 100(120| 90x90 [90x170
Sageblatt-@ mm 315 370
Einlaufh6he inkl. Unterbau  mm 910 905 @ 70 (100|190 x90( 80 x 100 A» 100|120 90x90 |[90x125
Motorleistung kw 1,3-1,8 1,9-2,5
Elektr. Anschluss ~50 Hz \ 400 400 ‘» 70110090 x90( 80 x 100 @ 100120 90x90 |90x125
Abmessungen (LxBxH)ca. mm 1.500x650x1.700 1.050x 1.000 x 1.850
Gewicht ca. kg 270 450 70| 80 [70x70| 70x 70 90 |90 | 90x90 | 90x90
Standardaustattung Mikrodosiergerdite Mikrodosiergerdt MD 11
» Universell einsetzbar fiir die Minimal- » Fiir Kreis- und Bandsdgen

schmierung von Werkzeugschneiden und Besonderheiten Mikrodosiergerdt MD 12

Umformwerkzeugen P Filterdruckregler mit Wasserabscheider
P Getrennte Luft- und Spriihmittelfiihrung, P Robustes Stahlblech-Gehdiuse

dadurch kein Nachtropfen P Koaxialschlauch mit Stahlflexmantel

P Mit extra grofiem Schmiermittelbehiilter,
frequenzgeregelter Pumpe und Spriihkopf

Mikrodosiergerat MD 11 - 24V AC 3608011 419,00 ﬁ'
Mikrodosiergerat MD 12 - 24V AC 3608012 609,00
Montage Mikrodosiergerat 9002000 Auf Anfrage MD 11

Spanabhebegerdt “Chipmag”

Bestellen Sie lhr » Zum Entfernen magnetischer Metallspine
Sageblatt-SET » Zum Reinigen und Aufsammeln

L K magnetischer Kleinteile  “Chipmag” magnetisches
3 X @ Spanabhebegerit

tatt € 59,90 1. USt.
Zahnteilung ()  Art.-Nr. statt € € zzgl. Ust. % e =

Sdgeblatt-Sets Abmessung  Sigeblitter”
fiir Sagetyp pro Set

MKS 315V 315x2,5x32 3 4,6,8 3653154SET 435,00 379,-
MKS 350 V 350 x2,5x32 2 4,6 3653504SET 330,00 299,- €59,38 zzgl. USt.
Art.-Nr. 3850010
MK 80 1) Pro Set ist immer ein Sdgeblatt mit der in der Tabelle angegebenen Zahnteilung t enthalten Unverbindliche Aktionspreise

Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

MKS 315 VH - halbautomatische Vertikal-Metallkreissdge mit 315 mm Ségeblatt Qualitt
MKS 350 VH - halbautomatische Vertikal-Metallkreissdge mit 350 mm Ségeblatt ML Europe
P Zwei Schnittgeschwindigkeiten P Kiihlmittelpumpe mit Kithimittelfilter » SchlieRen des Schraubstocks und Aktivierung
P Maschinenkopf vertikal gefiihrt, mit P Querverschiebbarer pneumatischer Schnell- des Motors
Schwalbenschwanzfiihrung und einstellbarer spannschraubstock mit Antrigratvorrichtung » Absenken des Sdgekopfes zum Schnitt
Keilleiste P> Spinerdumer zur Blattreinigung » Anhalten des Motors und Riickkehr des

P Einstellbarer Tiefenanschlag fiir den
Vertikalhub des Sagekopfes

P Funktionsweise Halbautomat Sdgekopfes in Ausgangsposition
» Offnen des Schraubstocks

iﬂmtall :

MKS 350 vy

MKS 315 VH

MKS 350 VH

Lieferumfang

- Materialauflagearm mit Rolle ALS SPANESAUGER EMPFOHLEN:Z; .
(MKS 315VH-Set)

* Materialrollenbahn 1.000 mm #Heleancraft flexCAT 378 EOT-PRO
(MKS 350VH-Set) MKS 315 VH Set MKS 350 VH Set

KiihImitteleinrichtung mit Statt € 9.034,00 2zgl, USL, Statt £ 10.540,00 228, USK, flexCAT 378 EOT-PRO Spez:alsauger.zum Absaugen
Filter von Kiihlschmierstoffen, stark

+ Langenanschlag 500 mm 1 .1 79’- olhaltigen Fliissigkeiten und

Bedienwerkzeug €9.971,01inkL USt. €11.720,31 inkL. USt. groben MtalSpelcig grorgh
HSS Ségeblatt ZT4 Art.-Nr. 3623315SET Att.-Nr. 3623350SET Artotr. 003380 S MegdS
ecnise Daten [ M 31VH M 35VH Schnittkapazitit MKS 350 VH
rehzahlen min - -
Spannweite Maschinenschraubstock mm 160 185 O L
Sageblatt-@ mm 315 370 90x90 |90x170
Einlaufhohe inkl. Unterbau mm 910 905
Motorleistung kW 1,3-1,8 1,9-2,5 90x90 |[90x125
Elektrischer Anschluss ~50 Hz v 400 400
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 1.500 x 650 x 2.000 2.640x1.200 x 2.000 90x90 |90x125
Gewicht ca. kg 300 480
90x90 | 90x90
Bestellen Sie Ihr Schnittkapazitdt MKS 315 VH

® O O —

70 [100| 90x90 |80x135
Y ‘@
S"age.!)latt Sets Abmessung Sadgeblatter Zahnteilung (t) Art.-Nr. — 70 [100| 90x90 |80x100
fiir Sagetyp pro Set

MKS 315 VH 315x2,5x32 3 4,6,8 3653154SET 43500  379,- ‘b\ 70 1100| 90x90 |80x100

Sageblatt-SET

MKS 350 VH 350x2,5x32 2 4,6 3653504SET 330,00 299,-
70 [ 80| 70x70 | 70x70

™ . ) 2) Pro Set istimmer ein Ségeblatt mit der in der Tabelle angegebenen Zahnteilung t enthalten
Unverbindliche Aktionspreise . " q . a
Lieferbedingungen siehe R 1) Erlduterung der Transportzuschlége siehe Riickseite, Angaben zu TPZ zzgl. USt.

MK8I
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Metallbearbeitungsmaschinen

**x Qualitat
Serie LMS - Manuelle und halbautomatische Leichtmetallkreissdgen m:eﬁ"
P Sagekopf beidseitig um 45° drehbar LMS 400 - Manuelle Ausfiihrung Funktionsweise des Halbautomaten
» Drehteller und Sdgewelle auf Lagern montiert P> Zwei Handschraubstocke P> SchlieBen des Schraubstocks und Aktivierung
P Stabiler und robuster Aufbau » Sagekopf fiir Schifterschnitt um 45° nach links des Motors
P Préziser Schnitt neigbar P Absenken des Sdgekopfes zum Schnitt
» Schnellspannschraubstécke mit P> Anhalten des Motors und Riickkehr des

Teflonspannbacken LMS 400P - Manuelle Ausfiihrung Sédgekopfes in Ausgangsposition
» Einfache und problemlose Bedienung P> Zwei pneumatische Schraubstécke » Offnen des Schraubstocks
» Sagekopf fiir Schifterschnitt um 45° nach links
neigbar

P Steuerhandgriff mit Sicherheitsschalter

LMS 400P Set
mit optionales Zubehér
Universalfahrwerk

Art.-Nr. 6190300) ALS SPANESAUGER EMPFOHLEN:
Yeleancraft flexCAT 378 EOT-PRO

flexCAT 378 EOT-PRO  Spezialsauger zum Absaugen
von Kiihlschmierstoffen, stark

1 .1 79 o~ dlhaltigen Fliissigkeiten und
groben Metallspdnen in grofsen
Art.-Nr. 7003380 Mengen

LMS 400 Set

Lieferumfang LMS 400 Set LMS 400P Set
statt € 3.969,00 zzgl. USt. statt € 4.669,00 zzgl. USt.

Maschinenunterbau

Langenanschlag 500 mm
Bedienwerkzeug
HM-Sédgeblatt 400 x 3,8 x 32mm 7296

Wir empfehlen lhnen:

€ 4.520,81 inkl. USt. €5.234,81inkl. USt.

Art.-Nr. 3625400SET Art.-Nr. 3625402SET Buchen Sie zu Ihrer neuen Maschine auch gleich

= die Inbetriebsetzung & Professionelle Einweisung
[ durch unseren SEEIEIBTEMYER Ot (slehe
Diehzahien min 21000 2000 METALLKRAFT Katalog 2023/24)
Spannweite Schraubstock mm 180 180 S
Sageblatt-@ mm 400 400
Einlaufhdhe inkl. Unterbau mm 855 855 Schnittkapazitit LMS 400 / LMS 400 P
Motorleistung kW 2,2 2,2 ) O O —
Elektrischer Anschluss ~50 Hz  V 400 400
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 1.500 x 1.000 x 900 1.500 x 1.000 x 1.600 60 140 110 x110 | 100 x 180
Gewicht ca. kg 160 210
Transportzuschlag ” TPZ 200 = 49,50 € TPZ 300 = 59,50 € 60 130 [ 100x100 | 100 x 150

MK 82 1) Erlduterung der Transportzuschlige siehe Riickseite, Angaben zu TPZ zzgl. USt.

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite



Serie ULMS - Halbautomatische Unterflur-Leichtmetallkreissage mit

steigendem Sageblatt

P> Zum Schneiden von Aluminium, Leichtmetall-
legierungen, duroplastischen Kunststoffen und Holz

P Schneiden in Gehrungswinkel £ 45°

P Vorschub des Sdgeblatts stufenlos verstellbar

P Pneumatisches vertikales und horizontales Spannen
durch 4 Spannstdcke

P> Starten des Sdgevorgangs mit Zweihandschaltung

A , ‘;" ULMS 600

ULMS 600 mit Zubehor

Rollenbahn mit Ldngenanschlag und
manuellem Messsystem mit mm-Skala

Entsprechende Schnittdiagramme

finden Sie bei Bedarf auf
www.metallkraft.de!

Lieferumfang

2 x Sageblatt:

420 x 30 x 4 mm Z120 (ULMS 420)
500 x 30 x 4 mm Z120 (ULMS 500)
600 x 30 x 4 mm Z144 (ULMS 600)

ULMS 420

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

P Integrierte Minimalmengenschmierung

» Hohe Arbeitssicherheit durch Sdgevorgang
bei geschlossener Haube (mit Kontaktschalter
ausgestattet)

» Zwei Absaugstutzen zum Anschluf an eine
Absauganlage

P Serienmdpig mit vier pneumatischen
Spannzylindern

metallisraft

ULMS 420

» Stufenlose Verstel[ung des
Gehrungwinkels

Schnittkapazitdt ULMS 420

ULMS 500 ULMS 600

Bedienwerkzeug
Kiihlmitteltank
Druckluftpistole und
Spiralschlauch

statt € 8.299,00 zzgl. USt.

€ 8.804,81 inkl. USt.

statt € 10.499,00 zzgl. USt.

statt € 13.999,00 zzgl. USt.

€ 11.184,81 inkL. USt. € 14.754,81 inkL. USt.

Art.-Nr. 3627420

] umss0
Drehzahlen min”’ 2.900 2.347 2.193
Sageblatt-@ mm 420 500 600
Schnittwinkel ° -67,5/-45/-30/-22,5/-15 /0/15/22,5/30/ 45/ 67,5
Pneumatischer Betriebsdruck  bar 6-8 6-8 6-8
Luftbedarf /min. 38 38 58
Absaugstutzen Durchmesser mm 120 120 120
Motorleistung~50 Hz kw 3,0 / 400 3,0 / 400 3,0 / 400
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 795x1.080 x1.325 855 x1.135x1.360 945x1.230 x1.675
Gewicht ca. kg 213 229 331
Normen DIN EN 60974-10 / DIN EN IEC 60974-1, EMV-Klasse A
Transportzuschlag ” TPZ 300 =59,50 € TPZ 300 =59,50 € TPZ 400 =77,00 €

Rollenbahn

P Rollenbahn mit Langenanschlag und
manuellem Messsystem mit mm-Skala
Tragkraft 180 kg

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite

3 m - Anbauseite rechts
3 m - Anbauseite links
6 m - Anbauseite rechts
6m - Anbauseite links

1) Erlduterung der Transportzuschléage siehe Riickseite, Angaben zu TPZ zzgl. USt.

Art.-Nr. 3627500 Art.-Nr. 3627600

Art.-Nr. € zzgl. Ust. [l Sigeblatt Art.-Nr. € zzgl. Ust.
3628003 529,00 420x30x4 mmZ96 3628041 249,00
3628004 529,00 420x30x4 mm Z120 3628042 269,00
3628006 1.059,00 500 x30 x4 mm Z120 3628050 359,00
3628007 1.059,00 600 x30 x4 mm Z144 3628055 789,00

MK 83
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Metallbearbeitungsmaschinen

Serie MRB Standard - Rollen- und Messbahnsystem in stabiler Ausfiihrung mit 300 kg/m Tragkraft "

Qualitdt Made

> Stabile U-férmige geschlossene Konstruktion » Die maximale Messladnge ist die in Germany
aus 3 mm Stahlblechprofil Bahnlange abziiglich Anschlaglange
» Tragrollen aus verzinktem Stahl _ _
P Alle Rollenbahnen der Serie MRB Standard MRB Standard A: 450 mm Reser -
auch mit Kunststofftragrollen erhiltlich (siehe MRB Standard BKF: 400 mm
Kunststoffrollen ndchste Seite unten) MRB Standard B, EP: 260 mm Wellendurchmesser mm 15
b Tragrollen kugelgelagert s = Nutzbare Rollenbreite mm 250 / 350
Tragkraft pro Meter kg/m 300
FiiBe hohenverstellbar mm +/- 60
Arbeitshohe mm 880

bei 1und 2 m - 2 Stiick
bei 3 und 4 m - 3 Stiick

RollenbahnfiiBe bei 5 m - 4 Stiick
bei 6 und 7 m - 5 Stiick

bei 6 m - 6 Stiick

MRB Standard C MRB Standard B MRB Standard BKF

P Zufuhr/Abfuhr Rollenbahn P Mit Langenmesseinrichtung P> Prazisionsflachstahlfiihrung an der Riickseite der
» Rollenbahn ohne Skala und P Rollen- und Messbahn mit mm-Skala, Rollenbahn angebaut
Anschlag mit Seitenfiihrung manuellem Messsystem mit Fiihrungsprofilund P> Stabiler, 6-fach kugelgelagerter
verschiebbarem Klappanschlag Materialanschlagwagen, leichtgdngig, manuell

verschieb- und feststellbar
P Anschlagwagen mit Ableselupe erleichtert das
Ablesen an der mm-Skala
P Robuster Anschlagarm am Anschlagwagen
angebaut, einstellbar bis zum Werkzeug (0-Punkt)

MRB Standard C

MRB Standard B

MRB Standard BKF
o

MRB Standard C - Bahnbreite 300 mm MRB Standard B — Bahnbreite 300 mm MRB Standard BKF - Bahnbreite 300 mm

(nutzbare Rollenbreite 250 mm) (nutzbare Rollenbreite 250 mm) (nutzbare Rollenbreite 250 mm)

[0S e e e e e QY | o o 7 =
3661311 TVP4 495,00 3661211 TVP 4 715,00 3661231 TVP 4 1.479,00
3661312 TVP4 769,00 3661212 TVP4 1.085,00 3661232 TVP 4 1.845,00

3 m 3661313 ZUEM TVP5 1.050,00 3 m 3661213 ZUEM TVP5 1.455,00 3 m 3661233 ZUEM TVP5 2.350,00

4m 3661314 ZUEM TVP5 1.290,00 4m 3661214 ZUEM TVP5 1.800,00 4m 3661234 ZUEM TVP5 2.890,00

5m 3661315 ZUEM TVP5 1.690,00 5m 3661215 ZUEM TVP5 2.250,00 5m 3661235 ZUEM TVP5 3.400,00

6m 3661316 TPZDF2 TVP5 2.025,00 6m 3661216 TPZDF2 TVP5 2.675,00 6m 3661236 TPZDF2 TVP5 3.900,00

7m 3661317 TPZDF2 TVP5 2.300,00 7m 3661217 TPZDF2 TVP5 3.050,00 7m 3661237 TPZDF2 TVP5 4.475,00

8m 3661318 TPZDF2 TVP5 2.650,00 8m 3661218 TPZDF2 TVP5 3.450,00 8m 3661238 TPZDF2 TVP5 4.990,00

MRB Standard C - Bahnbreite 400 mm MRB Standard B — Bahnbreite 400 mm MRB Standard BKF - Bahnbreite 400 mm

(nutzbare Rollenbreite 350 mm) (nutzbare Rollenbreite 350 mm) (nutzbare Rollenbreite 350 mm)

o o N 2 I o
3661321 TVP4 560,00 3661221 TVP4 779,00 3661241 1.435,00
3661322 TVP 4 790,00 3661222 TVP 4 1.189,00 3661242 TVP 4 1.900,00

3 m 3661323 ZUEM TVP5 1.200,00 3 m 3661223 ZUEM TVP5 1.600,00 3 m 3661243 ZUEM TVP5 2.395,00

4m 3661324 ZUEM TVP5 1.475,00 4m 3661224 ZUEM TVP5 1.925,00 4m 3661244 ZUEM TVP5 2.950,00

5m 3661325 ZUEM TVP5 1.850,00 5m 3661225 ZUEM TVP5 2.400,00 5m 3661245 ZUEM TVP5 3.475,00

6m 3661326 TPZDF2 TVP5 2.325,00 6m 3661226 TPZDF2 TVP5 2.850,00 6m 3661246 TPZDF2 TVP5 4.075,00

7m 3661327 TPZDF2 TVP5 2.550,00 7 m 3661227 TPZDF2 TVP5 3.225,00 7m 3661247 TPZDF2 TVP5 4.575,00

8m 3661328 TPZDF2 TVP5 2.950,00 8m 3661228 TPZDF2 TVP5 3.775,00 8m 3661248 TPZDF2 TVP5 5.100,00

1) Verpackungspauschale TVP 4 =79,00 €, TVP 5 = 100,00 € / Zuschlag UbermaR ZUEM = 39,00 € _ ) "
MK 84 /Transportzuschlag TPZDF2 = 330,00 € zzgl. Ust. U A LTEEIEES

Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

Montage-Adapter an Metallkraft Metallkreissdgen

fiir die Serie MRB Standard an Metallkraft Metallkreissdgen; die Adapterstiicke
sind speziell fiir die Montage rechts oder links der Sdgen ausgelegt
Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung den Maschinentyp Ihrer Sdge an

Bitte bei Bestellung Anbauseite
und Bauhdhe angeben!

Arbeitshohe bis zu 1.020 mm durch /@

1 Paar optionale Fuf3teller mit

Zur Montage der MRB Standard Modelle (300mm): Zur Montage der MRB Standard Modelle (400mm): Spindel M 16 x 250 mm ab Werk mogllch
Montagepos. Art.-Nr. gl. Ust. d Montagepos. Art.-Nr. € zzgl. Ust. [ Art.-Nr. 3679000, 59,00 € zzgl. Ust.
MKS 250N rechts 3671211 122,00 MKS 250N rechts 3671221 122,00 [PYTS
MKS 250N links 367111 122,00 MKS 250N links 3671121 122,00  [w. "
MKS315N  rechts 3671212 122,00  MKS315N  rechts 3671222 TPXIQl | Paar Rollenbahn-Fiife M16 x 250 mm
MKS 315N links 3671112 122,00 MKS315N links 3671122 YXI fiir TischhGhen bis 1020 mm nachriistbar
MKS 315V rechts 3671214 122,00 MKS 315V rechts 3671224 122,00 Art.-Nr. 3679005, 119,00 €zzgl. Ust.
MKS 315V links 3671114 122,00 MKS 315V links 3671124 122,00
MKS 350V rechts 3671215 122,00 MKS 350V rechts 3671225 122,00 Auf Wunsch:
MKS 350V links 3671115 122,00 MKS 350V links 3671125 122,00 . h'.'h i
LMS 400 rechts 3671213 122,00  LMS400 rechts 3671223 P7X Tl > Arbeitshohe ab 1.020 mm ab Wer
LMS 400 links 3671113 96,00  LMS400 links 3671123 96,00 verldngerbar
P auch mit 500 mm Bahnbreite
MRB Standard EKF MRB Standard A
» Wie MRB-Standard BKF P Langenmesseinrichtung mit Handradverstellung
P Mit Lingenmesseinrichtung und digitalem P Rollen- und Messbahn mit LED-Mafanzeige (mm) mit Netzteil 230 V
MaBanzeigesystem P Messanschlag durch Handrad vom Arbeitsplatz aus verstellbar, mit
P> Rollen- und Messbahn mit batteriebetriebener pneumatischer Bremse zur Maffixierung
LCD-Anzeige und Magnetbandmesssystem p> stabiler Materialanschlagwagen 12-fach kugelgelagert, verfahrbar

auf groBdimensioniertem Fiihrungsprofil; der Anschlagarm ist
einstellbar und abklappbar
P> Bei Rollenbahnen mit mehr als 5 m Bahnldnge wird eine
== Kabelschleppkette eingesetzt
P Anbauseite nach Wunsch rechts oder links

MRB Standard EKF
Abb. zeigt Bahnbreite 400mm

‘ MRB Standard A
)

P> 5-stellige LED-Maflanzeige zur
standigen millimetergenauen

MRB Standard EKF - Bahnbreite 300 mm MRB Standard A - Bahnbreite 300 mm Kontrolle tiber den aktuellen
(nutzbare Rollenbreite 250 mm) (nutzbare Rollenbreite 250 mm) Stand des Anschlagwagens
P Positionsanzeige mit direkt auf
o | € e Lo v [ | <
3661711 TVP4 1.799,00 3661112 TVP4 273900 . Hohlwellen-Drehgeber
3661712 TVP4 2.345,00 3661113 ZUEM TVP5 3.289,00 » Messgenauigkeit/m:+0,5mm
3 m 3661713 ZUEM TVP5 2.909,00 4 m 3661114 ZUEM TVP5 3.850,00
4m 3661714 ZUEM TVP5 3.489,00 5m 3661115 ZUEM TVP5 4390,00 » 900 mm langerAnschlagarm
5m 3661715 ZUEM TVP5 4.04500 6m 3661116 TPZDF2 TVP5 5.225,00 P Anschlagplatte bis zum
6m 3661716 TPZDF2 TVP5 4.625,00 7m 3661117 TPZDF2 TVP5 5.825,00 Nullpunkt einstellbar N
7m 3661717 TPZDF2 TVP5 5.250,00 8m 3661118 TPZDF2 TVP5 6.425,00 und manuell nach hinten ké -
8m 3661718 TPZDF2 TVP5 5.850,00 abklappbar -
» Mehrfach kugelgelagert, —_— i
dadurch spielfrei = I
MRB Standard EKF - Bahnbreite 400mm MRB Standard A - Bahnbreite 400mm € 2231, Ust
(nutzbare Rollenbreite 350 mm) (nutzbare Rollenbreite 350 mm) Option Art.-Nr. ro.Paa;
M 16 x 250 mm fiir Hohen- 3679000 59,00
3661721 TVP4 1.829,00 3661122 2.825,00  yerstellung bis 1020 mm
3661722 TVP 4 2.385,00 3661123 ZUEM TVP 5 3.385,00
3 m 3661723 ZUEM TVP5 2.999,00 4 m 3661124 ZUEM TVP5 3.950,00 [arEmri
4m 3661724 ZUEM TVP5 3.590,00 5m 3661125 ZUEM TVP5 4.475,00  [FYesssesypue Art-Nr.  €zzgl. Ust.
5m 3661725 ZUEM TVP5 4.250,00 6m 3661126 TPZDF2 TVP5 5.450,00 - ve‘cronq - arollenbahn
6m 3661726 TPZDF2 TVP5 4.925,00 7m 3661127 TPZDF2 TVP5 5.990,00 mit Bahnbreite 300 mm 3669991 20,00
7m 3661727 TPZDF2 TVP5 5.575,00 8m 3661128 TPZDF2 TVP5 6.625,00 fiir MR Standardrollenbahn
8m 3661728 TPZDF2 TVP5 6.175,00 3669992 32,00

mit Bahnbreite 400 mm

_ " . 1) Verpackungspauschale TVP 4 = 79,00 €, TVP 5 = 100,00 € / Zuschlag Ubermafl ZUEM = 39,00 € /
Unverbindliche Ak
o e o Transportzuschlag TPZDF2 = 330,00 € zzgl. Ust. MK 85
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Metallbearbeitungsmaschinen

Serie MBS - Besonders leise und prazise Gehrungs-Metallbandsdgen
Ideal fiir den Einsatz auf Baustelle und Montage

» Ideal zum S&gen von Stahl, Aluminium, » DC-Antriebsmotor mit niedriger
Kupfer, PVC und Kunststoffrollen Drehzahl und Carbon-Biirsten fiir eine

»> Stufenlose, elektronische Geschwindig- bis zu 10mal héhere Lebensdauer
keitsregelung von 30-80 m/min. P> Elektronische Temperatur- und

P> 60% leiser als vergleichbare Bandsdgen Ampereaufnahmeiiberwachung

P> Vibrations- und VerschleiBarm dank gegen Uberlastung

Spezialgetriebe mit zwei groflen
Zahnrddern aus gehidrtetem Stahl

P Massiver Sdgebiigel aus Aluminium-
Druckguss und mit stabiler
Transportsicherung

7

» Guss-Bandlaufrdder mit
geschliffener Lauffldche ohne
Gummiauflagen, dadurch fiir
den Trocken- und Nassschnitt
geeignet (Sdgeband rutscht
nicht ab)

» Sdgebandspannung frontseitig
iiber Handrad einstellbar

MBS 105 MBS 150 auf Universalwerktisch UWT 3200 MBS 155 K
beidseitig stufenlos ausziehbare Auflagearme bis serienmdpig mit Unterbau,Kiihlmitteleinrichtung, . . .
2.400 mm, Tragekapazitdt bis zu 225 kg Kiihlmittelleitblech und 60% Einschaltdauer » Zweifach einstellbare Sdge-

bandfiihrungen statt nur einer
» Spdneabstreifer aus Metall statt
aus Filz, dadurch kein Verschleif3

MBS 105 MBS 125 MBS 150 MBS 155 K
statt € 659,00 zzgl. USt. statt € 1.149,00 zzgl. USt.

Standard-Lieferumfang

statt € 599,00 zzgl. USt. statt € 1.779,00 zzgl. USt.

Materialanschlag
Bi-Metallsdgeband (M 42

Zahnteilung 6 - 10) €629,51 inkl. USt. €712,81inkl. USt. €1.248,31 inkl. USt. €1.879,01 inkl. USt.
Art.-Nr. 3630105 Art.-Nr. 3630125 Art.-Nr. 3630150 Art.-Nr. 3630152
" MBS 125 Set MBS 150 Set
Lieferumfang Set + UWT 3200 + UWT 3200
Standard-Lieferumfang und statt € 884,00 zzgl. USt. statt € 1.374,00 zzgl. USt.
zusdtzlich
Universalwerktisch UWT
3200 € 986,51 inkl. USt. €1.664,81inkl. USt.
Art.-Nr. 3630125SET Art.-Nr. 3630150SET
Technische Daten | MBS105 | MBS 125 [ _MBS150 |
Sdgebandgeschwindigkeit m/min. 30 -80 30 -80 30 -80 30-80
Sageblattabmessungen mm 1.335x13 x 0,65 1.440x13x 0,65 1.735x13x0,9 1.735x13x0,9
Motorleistung ~50 Hz kw/Vv 1,0 / 230 1,0 / 230 2,0 /230 2,0 /230 D> Sdgebiigel nachjustierbar
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 630 x300 x 410 700 x 350 x 410 875 x 420 x 465 1.010 x 420 x 1.335 ab MBS 125
Gewicht ca. kg 20,5 23,5 35 9 » Garantierte Schnittgenauigkeit
von max. 0,3 mm Verlauf auf
100 mm Schnittldnge
MBS 105 MBS 125 MBS 150 MBS 155 K P> Jede Maschine einzeln in Italien
auf Prazision gepriift
\ODEDODEDODEDODED
CLA 105 | 73,5 [ 110x60 | 100x105 || 125 | 87,5 | 125120 | 120x125 | [150 | 105 | 140x150 | 150x130 || 150 | 105 | 140x150 [ 160x85
/U3l 70 | 49 | 65x75 | 70x50 80| 56 | 70x110 | 70x110 ||100| 70 | 120x90 | 90x130 || 95 |66,5] 90x105 | 75x130
60° B - - - 45 131,5] 40x70 | 40x70 55 [38,5| 55x70 55x70 60 | 42 | 60x65 | 65x60
Sdgebander MBS 105 a .-Nr. gl. Ust. BN Sdgeband-Sets Art.-Nr. € zzgl. Ust.
Bi-Metall1.335x13x0,65mm M42 Z6-10 3650011 13,50 fiir MBS 105 (Bi-Metall, 1335 x 13 x 0,65 mm, 650020 0.50
Bi-Metall 1.335x13x0,65mm M42 Z10-14 3650012 13,50 je 1Stiick: 26 £10°, Z6-10, Z10-14) He "
fiir MBS 125 (Bi-Metall 1440 x 13 x 0,65 mm,
: je 1 Stiick: Z6 £10°, Z6-10, 10-14) Lo 42,00
Bi-Metall 1.440 x 13 x0,65mm M 42 2610 3650014 14,00 FUr MBS 150/155K (Bi-Metall 1735 x 13x 0,9 mm, je 1 3., 48,00
Bi-Metall 1.440 x 13x 0,65 mm M42 Z10-14 3650015 14,00 Stlick 26 £10°, 76-10, Z10-14)
Bi- Metall 1.735x13x 0,9 mm M42 Z76-10 3650017 16,00
Bi-Metall 1.735 x 13 x 0,9 mm M 42 Z710-14 3650018 16,00
MK 86 2) passend ohne Anbauadapter nur fiir MBS 150; 2) Die Sdgen entsprechen der Norm DIN EN 55011:2011-04 Klasse C3 (Einsatz nur in Industriegebieten)! Unverbindliche Aktionspreise

Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

BMBS 220 x 250 H-G - Hydraulische Schwenkrahmen-
Metallbandsage fiir Gehrungsschnitte bis +60°

P Horizontal schwenkbarer Sagearm

5x Sdgeband
P> Gehrungsverstellung von vorne, dadurch besseres Handling bei 2450x27x0,9mm 4-6 ZpZ
ange-bauter Rollenbahn M42 X-FIT

statt € 135,00 zzgl. USt.

119,-

P> Zweipoliger Antriebsmotor erméglicht Sagebandgeschwindigkeiten
35 und 70 m/min.

» Uberwachung der Sidgebandspannung elektromechanisch iiber
Mikroschalter

P mit stufenlos einstellbarer, gleichbleibender
Sdgearmabsenkgeschwindigkeit iiber Hydraulikzylinder

P beim Anheben des Sdagearms verriegelt sich der
Absenkzylinder in der oberen Lage iiber das Magnetventil
- ein zusdtzliches Absperren am Zylinder ist dadurch nicht
erforderlich

P Sdgearm um 25° geneigt, dadurch langere Standzeit des Sdgebandes

P> Prazise und robuste Bandfiihrungen mit einstellbahren HM-Platten
fiir einen prézisen Schnitt

P Absenkung des Sdagearms durch Gravitation oder manuell

» Am Ende des Schnittvorgangs stoppt das Sageband automatisch in
der unteren Endlage

P Kiihlmittelpumpe BMBS 220 x 250 H-G
statt € 4.450,00 zzgl. USt.

€ 141,61 inkl. USt.
Art.-Nr. 3655801

Starter-Set
BMBS 220 x 250 H-G
statt € 125,00 zzgl. USt.

€ 129,71 inkL. USt.
Art.-Nr. 3657000

Lieferumfang
220 X 250 Starter-Set

2 x Sdgeband
2.450 x 27 x 0,9 mm 5-8 ZpZ

Lieferumfang
- Séageband 2 x Sdgeband

2.450 x 27 x 0,9 mm 4-6 ZpZ

- Bedienwerkzeug
-_verstellbarer Léngenanschlag Art.-Nr. 3680001

€ 4.104,31inkl. USt.

\| 1xS&geband
| 2.450 x 27 x 0,9 mm 3-4 ZpZ

[

Sdgebandgeschwindigkeiten m/min. 35/ 65 Spannbereich

Geschwindigkeitsstufen 2 (OO0
Sédgebandabmessungen mm 2.450x27x0,9 mm [I] 0° E45° SGOO %8
Tischhohe Materialzufuhr mm 930

Motorleistung ~50 Hz kw/Vv 0,75/1,1/ 400 @ 220 160 90 X
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 1.410 x 600 x 1.750

Gewicht ca. ke 235 C 3 1202 | 852 | 552 X
Transportverpackungspauschale ? TVP 2=45,00 €

Transportzuschlag ? TPZ 300 = 59,50 € (W] 230x150 | 16090 | 90x90 | 230x120

BMBS 230 x 280 H-DG - Hydraulische Schwenkrahmen-Metallbandsége fiir

Gehrungsschnitte von -45° bis 60°

» die Schnittfuge des Drehtellers wird mitgeschwenkt

P zum Sdgen von z.B. Hohlprofilen und Vollmaterialien aus Stahl,
Edelstahl, Werkzeugstahl, NE-Metalle und Kunststoff

P> Robuste Bandfiihrungen mit einstellbaren HM-Platten fiir einen 2720x27x0,9mm 4-6 ZpZ
prazisen Schnitt / - . M42 X-FIT

» Uberwachung der Sidgebandspannung elektromechanisch iiber ’ O P TS statt €145,00 zzgl USt.

Mikroschalter 129,-

P Gehrungseinstellung von vorne, dadurch besseres Handling bei

5x Sageband

angebauter Rollenbahn L L/ Ve € 153,51 inkl. USt.

P Kiihlsystem an den Sdgebandfiihrungen ‘ ] Art.-Nr. 3655806

»> Spanerdumbiirste zur optimalen Reinigung des Sdagebandes ; &

P beim Anheben des Sdgearms verrriegelt sich der Absenkzylinder
in der oberen Lage automatisch - ein zusdtzliches Absperren am Starter-Set
Zylinder ist nicht erforderlich ‘ BMBS 230 x 280

P Sidgearm um 25° geneigt, dadurch ldngere Standzeit des , statt €135,00 zzeL USt.
Sadgebandes ‘

P Am Ende des Schnittvorgangs stoppt das Sdgeband automatisch

P Kiithlmittelpumpe

€ 141,61 inkl. USt.
Art.-Nr. 3657001

Lieferumfang

230 X 280 Starter-Set

2 x Sdgeband
2.720 x 27 x 0,9 mm 5-8 ZpZ

BMBS 230 x 280 H-DG
statt € 5.499,00 zzgl. USt.

Lieferumfang
Sdgeband
- Verstellbarer Langenanschlag

€5.068,21inkl. USt.

Bedienwerkzeug 2 x Sdgeband
ALl D 2,720 27 10,9 mm 4-6 7z

I N 1xSageband
Sidgebandgeschwindigkeiten m/min. 35/70 2.720 X 27 x 0,9 mm 3-4 Zpz
Geschwindigkeitsstufen 2
Ségebandabmessungen mm 2.720x27x0,9 Spannbereich
Tischhohe Materialzufuhr mm 787 . . .
Restwerkstiickldnge min. mm 22 mm JZ45 [I] 0° N“S [Nleo
Motorleistung ~50 Hz kw/V 0,9/1,4 / 400
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 1.610 x 890 x 1.950 @) s 230 190 120
Gewicht ca. kg 320 . 102 1502 1102 802
Transportverpackungspauschale” TVP 2 = 45,00 €
Transportzuschlag” TPZ 300 = 59,50 € [E] | 180 x 120 | 280x220 | 180x170 | 120x90 | 280 x120

2) empfohlene Werte 1) Erlduterung der Transportzuschlage siehe Riickseite, Preis TVP /TPZ zzgl. USt.

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite

MK 87
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Metallbearbeitungsmaschinen

I
. v * Qualitat
BMBS 230 x 280 HA-DG - Vollhydraulische Schwenkrahmen-Metallbandsdge Madein  Malbautomatisch
fiir Gehrungsschnitte von -45° bis 60° mit Halbautomatik Europe
» die Schnittfuge des Drehtellers wird mitgeschwenkt
» Zum Sédgen von z.B. Hohlprofilen und Vollmaterialien aus Stahl, Edelstahl, 5 x Ségeband
2720 x 27 x0,9mm 4-6 ZpZ
Werkzeugstahl, NE-Metalle und Kunststoff M&2 X-FIT
P Robuste Bandfiihrungen mit einstellbaren HM-Platten fiir einen prédzisen Statt € 145,00 278l USt.
§chnitt | 1 29 -
» Uberwachung der Sdgebandspannung elektromechanisch iiber Mikroschalter [
P> Kiihlsystem direkt an den Sdgebandfiihrungen
P Spanerdumbiirste zur optimalen Reinigung des Sdgebandes Art.-Nr. 3655806
P> Stufenlose Bandgeschwindigkeit iiber Frequenzumrichter
P> Sdgearm um 25° geneigt, dadurch ldngere Standzeit des Sagebandes Starter-Set
P Am Ende des Schnittvorgangs stoppt das Sdgeband automatisch BMBS 230 x 280
» Nach dem Starten des Schnittzykluses klemmt der statt €135,00 zzeL USt.
Spannstock automatisch. Uber das Steuerungsmenii kann
gewdhlt werden, ob der Spanhebel am Ende des Schnittes )
atomatisch 6ffnent oder geschlossen bleibt €141,61 inkl. USt.
. . . Art.-Nr. 3657001
P> Schnittantaster auf Linearfiihrung
P BRP - Motorlastiiberwachung
» Mit schwenkbarem Bedienpult Lieferumfang
BMBS 230 x 280 HA-DG i = 4 230 X 280 Starter-Set
Lieferumfang statt € 9.929,00 zzgl. USt. . ® 5 n
= x Sdgeband
Ségeband 2.720 X 27 x 0,9 mm 5-8 ZpZ
. Vers.tellbarer Langenanschlag O S
Bedienwerkzeug Art.-Nr. 3690026 2.720 xg27 x 0,9 mm 4-6 ZpZ
|| BMBS230x280 HA-DG .\ 1x Ségeband
Sagebandgeschwindigkeiten m/min. 20-100 2.720 x 27 x 0,9 mm 3-4 ZpZ
Geschwindigkeitsstufen stufenlos
Sdgebandabmessungen mm 2.720x 27 x0,9 Spannbereich
Tischhohe Materialzufuhr mm 795
Restwerkstiickldnge min. mm 22 mm er%o [I] 0° N“Sc [Jeo
Motorleistung ~50 Hz kW/V 1,5/ 400
Abmessungei (LxBxH) ca. mr{1 1.860 x 1.{)50 Xx1.890 @ 185 230 190 120 X
Gewicht ca. kg 420 185 230 190 120 X
Transportverpackungspau” TVP 2 =45,00 €
Transportzuschlag ” TPZ 400 =77,00 € El 180x120 |280x220| 180x170 | 120x90 | 280x120
BMBS 230 x 280 CNC-G — Automatische Schwenkrahmen-Metallbandsige PN m
fiir Gehrungsschnitte von 0° bis +60° rechts RS Europe
» Prdzise und robuste Bandfiihrungen mit einstellbaren HM-Platten \'

flir einen préazisen Schnitt
P Hydraulisch gesteuertes System fiir beide Schraubstacke
und die Auf- und Abwartshewegung des Sdagearms
P Sdgearm um 25° geneigt, dadurch langere
Standzeit des Sdgebandes
P> BRP - Motorlastiiberwachung
P> Kiihlsystem an den Bandfiihrungen
P Die beiden Spannstdcke sind
serienmaBig mit Langhub-Hydraulikzylindern
ausgestattet, dadurch
entféllt das Voreinstellen auf den zu ségenden Starter-Set
Materialquerschnitt " . BMBS 230 x 280
p> Digitaler Winkelanzeige o, | statt €135,00 zzgl. USt.
P Mit schwenkbarem Bedienpult 7
P Materialvorschub erfolgt iber Hydraulikzylinder
> Kiihlmittelpumpe 1 e y | €141,61inkL USt.
P Schnittantaster auf Linearfiihrung ' v Art.-Nr. 3657001

BMBS 230 x 280 CNC-G Lief f
statt € 19.259,00 zzgl. USt. y leferumrang

230 x 280 Starter-Set

Lieferumfang

m ke { 2 x Sdgeband
: gaﬁ?ba"d X €19.752,81 inkl, USt. L |2720x27x0,9 mm 5-8 p7

edienwerkzeug Art.-Nr. 3690053 1 [2xSigeband

5 2720 x27 x 0, 4-6 ZpZ
Technische Daten . BMBS 230 x 280 CNC-G ) X270, mm &6 2p
Sagebandgeschwindigkeiten m/min. 20 -100 "\ |1x Sdgeband
Geschwindigkeitsstufen stufenlos | 2720x 27X 0,9 mm 3-4 ZpZ
Sdgebandabmessungen mm 2.720x 27 x 0,9 Spannbereich
Tischhohe Materialzufuhr mm 800 . . .
Restwerkstiicklange min. mm 120 + 20 mm 0 NA'S EGO
Motorleistung ~50 Hz kw/v 1,5/ 400
Abmessungen (L x B x H) ca. mm 2.305x2.260 x 1.780 © 230 180 o X
Gewicht ca. kg 780 ‘ 230 180 110 X
Transportverpackungspauschale " TVP 5 =100,00 €
Transportzuschlag” TPZ 1000 = 148,50 € [==5]| 280x 200 | 180x170 | 100x70 | 280x120
MK 88 1) Erlduterung der Transportzuschlége siehe Riickseite, Preis TVP /TPZ zzgl. USt. Unverbindliche Aktionspreise

Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

BMBS 260x280 H-DG - Hydraulische Schwenkrahmen-Metallbandsdge

fiir Gehrungsschnitte von -45° bis 60°

P> Zum Sédgen von Hohlprofilen und Vollmaterialien aus Stahl, Edelstahl,
Werkzeugstahl, NE-Metalle und Kunststoff

P Gehrungseinstellung von -45° bis +60° von vorne, dadurch besseres Handling bei
angebauter Rollenbahn

P Robuste Bandfiihrungen mit einstellbaren HM-Platten fiir einen prézisen Schnitt

p Sagebandfiihrungen mit Kiithlsystem

» Uberwachung der Ségebandspannung elektromechanisch iiber Mikroschalter

P> Mit Spanerdumbiirste zur optimalen Reinigung des Sdgebandes

P Beim Anheben des Sdgearms verriegelt sich der Absenkzylinder in der oberen
Lage automatisch - ein zuséatzliches Absperren am Zylinder ist nicht erforderlich

P> Sdgearm um 25° geneigt, dadurch ldngere Standzeit des Sdgebandes

P> Am Ende des Schnittvorgangs stoppt das Sdgeband automatisch

P Absenkung des Sdgearms durch Gravitation

P Drehteller mit schwenkendem Schnittspalt: Kein Einschneiden in den
Sdgetisch, dadurch immer eine plane Auflageflache und somit eine hohere
Schnittgenauigkeit

P Ergonomisches Bedienkonzept

P Schraubstock mit Schnellspannvorrichtung

BMBS 260x280 H-DG

Lieferumfang statt € 6.099,00 zzgl. USt.

Sdgeband

Langenanschlag 1 Meter

Bedienwerkzeug €6.543,81inkl. USt

Art.-Nr. 3680014

Technische Daten [ BMBS 260x280 H-DG
Sédgebandgeschwindigkeiten m/min. 35/70 .
Geschwindigkeitsstufen 2 Spannbereich
Sigebandabmessungen mm 2.970x27x0,9 mm Z o [I] o EL45° 60°
Tischhohe Materialzufuhr mm 787 . Y S
Motorleistung ~50 Hz kw/Vv 0,9/1,4 [ 400
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 1.750 x 890 x 1.950 © 195 5 25 126 X
Gewicht ca. kg 320
Transportverpackungspauschale " TVP 2 =45,00 € . 1o 150 o 80 X
Transportzuschlag ” TPZ 400 =77,00 € [ | 280x120 | 280x250 | 200210 | 135x110 | 280x120

-k Qualitat
I BMBS 300 x 320 H-DG - Hydraulische Schwenkrahmen-Metallbandsdge Made in

fiir Gehrungsschnitte von -45° bis 60° W Europe
P> Zum Sdgen von z.B. Hohlprofilen und Vollmaterialien aus

Stahl, Edelstahl, Werkzeugstahl, NE-Metalle und Kunststoff 5 x Ségeband
» Uberwachung der Ségebandspannung elektromechanisch 3.660 x 27 x 0,9mm 4-6 ZpZ
iber Mikroschalter M42 X-FIT

statt € 190,00 zzgl. USt.

169,-

P> Sdgearm um 25° geneigt, dadurch ldngere Standzeit des
Sdgebandes

P Robuster Drehstrommotor

P Gelagerter Drehteller

P Sagebandantrieb mit wartungsarmen, 6lgeschmiertem
Schneckengetriebe

» Motor mit Uberlastschutz ausgestattet

P> Spanerdumbiirste zur optimalen Reinigung des Sagebandes

P Bandspannungsiiberwachung

P Kabelgebundene Fernbedienung zum Starten der Maschine
und zum Biigel absenken

P Kiihlmittelpumpe

P> Schraubstock mit Schnellspannvorrichtung

€ 201,11 inkl. USt.
Art.-Nr. 3655816

Starter-Set
BMBS 300 x 320
statt € 169,00 zzgl. USt.

€177,31inkl. USt.
Art.-Nr. 3657002

Lieferumfang

300x320 Starter-Set

BMBS 300 x 320 H-DG

statt € 7.999,00 zzgl. USt. 2 x Sdgeband
Lieferumfang 3.660 x 27 x 0,9 mm 5-8 ZpZ
Sédgeband 2 x Ségeband
Langenanschlag 1 Meter €7.971,81inkl. USt. 3.660 x 27 x 0,9 mm 4-6 ZpZ
Bedienwerkzeug Art.-Nr. 3680012 Y| 1xSageband
3.660 x 27 x 0,9 mm 3-4 ZpZ
Technische Daten | ] BMBS 300 x 320 H-DG .
Sagebandgeschwindigkeiten m/min 35/70 pannbereich
Geschwindigkeitsstufen 2 3 @ o | 8RO
Ségebandabmessungen mm 3.660x27x0,9 mm Z45 [I] 0° ELA'S SGO 33300
Tischhohe Materialzufuhr mm 800
Motorleistung ~50 Hz kw/V 1,3 /1,8/ 400 @ 270 300 300 200 X
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 2.050 x 1.170 x 2.040
Gewicht cag ( : kg 605 . 107 1807 mno? 807 X
Transportverpackungspauschale ” TVP 3 =65,00 €
Transgortzus‘;hlag 4 72 630 _ 15;0 00€ [E=]| 270 x 200 | 320X 290 | 300 x 280 | 190 x 200 | 320 x 160

2) empfohlene Werte
1) Erlduterung der Transportzuschlage siehe Riickseite, Preis TVP/TPZ zzgl. USt.

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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Metallbearbeitungsmaschinen

I
BMBS 300 x 320 HA-DG - vollhydraulische Schwenkrahmen- IRRAM Qualitat :
. . . . x P Made in Halbautomatisch
Metallbandsdge mit Frequenzumrichter und Halbautomatik PR E.rope
P Zum Sdgen von z.B. Hohlprofilen und Vollmaterialien aus Stahl,
Edelstahl, Werkzeugstahl, NE-Metalle und Kunststoff 2 Info & Video 5x Ségeband
» Sagefunktionen hydraulisch gesteuert 3660xzx<2,29)|(n;11_4-6 ZpZ
| 2 S?gearm um 25° geneigt, dadurch langere Standzeit des ST € 190,00 222l USL.
Sdgebandes
» Sdgebandantrieb mit wartungsarmen, 6lgeschmiertem 1 69,-
Schneckengetriebe
» Drehstrommotor mit Uberlastschutz Art.-Nr. 3655816
P Spanerdumbiirste zur optimalen Reinigung des Sagebandes
» BRP - Motorlastiiberwachung
P Stufenlose Bandgeschwindigkeit Starter-Set
» Hydraulischer Spannstock mit manuellem Schnell-Spannung 5“252 300”1235
» HM-S&gebandfiihrungen RS RERE L
P Schnittantaster auf Linearfiihrung
» Schwenkbares Bedienpult € 17731 INKL-USt
P Kihimittelpumpe Art.-Nr. 3657002
Lieferumfang
300x320 Starter-Set
BMBS 300 x 320 HA-DG 2 x Sdgeband
Lieferumfang statt € 12.399,00 zzgl. USt. 3.660 x 27 x 0,9 mm 5-8 ZpZ
Sdgeband 2 x Ségeband
Langenanschlag 1 Meter ‘ 3.660 x 27 x 0,9 mm 4-6 ZpZ
Bedienwerkzeug €12.672,31inkl. USt. N1 x Sageband
Art.-Nr. 3690041 {3.660 x 27 x 0,9 mm 3-4 zpz
Technische Daten [ ] BMBS 300 x 320 HA-DG
Sdgebandgeschwindigkeiten m/min. 20 -100 Spannbereich
Geschwindigkeitsstufen stufenlos
Sagebandabmessungen mm 3.660 x 27 X 0,9 mm JZ45° [I] 0° E45° EGW @‘
Tischhohe Materialzufuhr mm 800
Motorleistung ~50 Hz KW/V 2,4 | 400 @) 270 300 300 200 X
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 2.050 x1.170 x 2.040
Gewicht ca. ke 650 ® By 300 300 200 X
Transportverpackungspauschale ? TVP3=65,00 €
Transportzuschlag * TPZ 600 = 110,00 € [E5] | 270 x 200{ 320 x 290 | 300 x 280 | 190 x 200 | 320 x 160
. * %k Qualitat ]
BMBS 300 x 320 CNC-G - Vollautomatische, CNC-gesteuerte P m
Schwenkrahmen-Metallbandsége fiir Gehrungsschnitte bis +60° WELINNN Europe

» Hydraulisch gesteuertes System fiir beide Spannstdcke
und die Auf- und Abwartsbewegung des Sdagearms

P Praziser Materialvorschub {iber Kugelumlaufspindel

P Serienmafig mit Frequenzumrichter zur stufenlosen
Einstellung
der Sdgebandgeschwindigkeit von 20 — 100 m/min.

» BRP - Motorlastiiberwachung

» Robuste Bandfiihrungen mit einstellbaren HM-Platten fiir
einen prazisen Schnitt

» Digitale Winkelanzeige

» Spanerdumbiirste zur optimalen Reinigung des
Sdgebandes

» Die Backen der beiden Spannstdcke sind serienmafig mit “Mﬂsz,,%z“
Langhub-Hydraulikzylindern ausgestattet, dadurch
entfallt
das Voreinstellen auf den zu sdgenden Materialquerschnitt

P Schnittantaster auf Linearfiihrung

P Kithlmittelpumpe

Starter-Set
BMBS 300 x 320
statt € 169,00 zzgl. USt.

€ 177,31 inkl. USt.
Art.-Nr. 3657002

BMBS 300 x 320 CNC-G
statt € 24.419,00 zzgl. USt.

Lieferumfang
300x320 Starter-Set

Lieferumfang 2 x Sigeband
- Siceband x Sdgeban
Sageba €25.345,81 inkl. USt. 3.660 X 27 x 0,9 mm 5-8 ZpZ
- Bedienwerkzeug Art.-Nr. 3690055 2 x Sageband
3.660 x 27 x 0,9 mm 4-6 ZpZ
Technische Daten [ BMBS 300 x 320 CNC-G pre— P
Sagebandgeschwindigkeiten m/min. 20-100 +|LX >dgeban
Geschwindigkeitsstufen stufenlos 3.660x 27 x 0,9 mm 3-4 ZpZ
Sdgebandabmessungen mm 3.660x27x0,9 Spannbereich
Tischhéhe Materialzufuhr mm 800 00,000
Materialdurchmesser min. mm 20 mm 0° E45° EGW 09883
Reststiicklinge mm 115 + 202
Motorleistung ~50 Hz KW/V 2,4 | 400 @) 300 290 200 X
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 2.310 x 1.900 x 2.030
Gewicht ca. ke 904 ® B 290 200 X
Transportverpackungspauschale ” TVP 5 =100,00 €
Transportzuschlag ? TPZ 1000 = 148,50 € [ 320 x 290 | 260 x 280 | 190X 200 | 320X 160
1) Erlauterung der Transportzuschldge siehe Riickseite, Preis TVP/ TPZ/TPZDF zzgl. USt.
MK90 2 empfohlener Minimalwert Wert kann sich abhzngig von Gewicht oder Oberfliche des zu schneidenden Materials andern Unverbindliche Aktionspreise

Lieferbedingungen siehe Riickseite



metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

BMBS 360 x 500 HA-DG - Vollhydraulischer Halbautomat _ %7 AR Qualitit
. . - . o * * Made in
mit Frequenzumrichter fiir Gehrungsschnitte von + 60 RPCA :ope
P Zum Sdgen von z.B. Hohlprofilen und Vollmaterialien aus Stahl, Edelstahl, m® .
= Halbautomatisch

Werkzeugstahl, NE-Metalle und Kunststoff 0

p Sdgebandantrieb mit wartungsarmen, 6lgeschmiertem 3 &
Schneckengetriebe

» Mit robustem Drehstrommotor mit Uberlastschutz

P Sdagebandfiihrung mit einstellbaren HM-Platten fiir einen prazisen Schnitt

» Mechanischer Sdgebandspannung und Uberwachung per Mikroschalter

P Kiihlsystem direkt an den Sdgebandfiihrungen

P Digitale Winkelanzeige

» Schwenkbares Bedienpult

» Kiihlmittelpumpe

Starter-Set
BMBS 360 x 500
statt € 12.399,00 zzgl. USt.

Eine ausfiihrliche
Erkldrung der Steuerungen
siehe Hauptkatalog

€ 296,31inkl. USt.
Art.-Nr. 3657003

Gerne fertigen wir fiir
lhr Material
Musterschnitte an
Fragen Sie bei uns an

“ Lieferumfang
Y 360 x 500 Starter-Set

1x Sageband
- 4.780 x 34 x 1,1 mm 2-3 ZpZ
Lieferumfang 1x Sageband
Sdgeband BMBS 360 x 500 HA-DG 4.780 x 34 x 1,1 mm 3-4 ZpZ
Bedienwerkzeug statt € 19.659,00 zzgl. USt. 2 x Ségeband
4.780 x 41x 1,1 mm 4-6 ZpZ
. 1x Séageband
€20.538,21 inkL USt. B 4.780 x 41x 1,1 mm 5-8 ZpZ
Art.-Nr. 3690090
Technische Daten [ ] BMBS 360 x 500 HA-DG
Geschwindigkeitsstufen ) stufenlos
Sagebandgeschwindigkeiten m/min. 20 - 100 Spannbereiche
Tischhohe Materialzufuhr mm 812
min. Restwerkstiicklange mm 35 mm JSGO° 1§L45c [I] 0° JZ45° JZGO"
Sdgebandabmessungen mm 4.780 x 34 x 1,1
Motorleistung ~50 Hz KW/V 2,0/ 400 (@) 300 360 360 360 300
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 2.800 x 1.080 x 2.340
Gewicht ca. kg 740 . 300 360 360 360 300
Transportverpackungspauschale ? TVP5=100,00 €
Transportzuschlag ? TPZDF1 = 275,00 € [=5][{ 300 x 200 | 420 x 300 | 500 x 350 | 420 x 260 | 250 x 280 | 500 x 220
I BMBS 360 x 500 CNC-G - Automatische Schwenkrahmen- S m
Metallbandsdge fiir Gehrungsschnitte bis +60° rechts RPN :urope
» Zum Sédgen von z.B. Hohlprofilen und Vollmaterialien aus Stahl, [ Lieferumfang
Edelstahl, Werkzeugstahl, NE-Metalle und Kunststoff i 360 x 500 Starter-Set
P i oA _ d 1x Sageband
| 4 Elratztlse und robuste Bandfiihrungen mit einstellbaren HM Y, / 4780 x 34 x 11 mm 2-3 ZpZ
atten . . . . // 1x Sdgeband
» Hydraulisch gesteuertes System fiir beide Schraubstdcke und 4 4.780 X 34 x 1,1 mm 3-4 ZpZ
die Auf- und Abwartsbewegung des Sdagearms 2 x Sageband
P Prédziser Materialvorschub tiber Kugelumlaufspindel 4.780 X 41x 1,1 mm 4-6 ZpZ
» Spénerdumbiirste zur optimalen Reinigung des Ségebandes 1x Ségeband
» BRP - Motorlastiiberwachung N . 4780 x 41x1,1mm 5-8 ZpZ
» Schwenkbares Bedienpult
» Mechanischer Ségebandspannung und Uberwachung per H"ﬂxjﬁa BMSBt‘a.ir:::r(;Sxe;OO
3

Mikroschalter
» Die beiden Spannstdcke sind serienméasig mit Langhub-
Hydraulikzylindern ausgestattet, dadurch entfallt das
Voreinstellen auf den zu sdgenden Materialquerschnitt
» Kithlmittelpumpe

statt € 279,00 zzgl. USt.

€ 296,31 inkl. USt.
Art.-Nr. 3657003

BMBS 360 x 500 CNC-G

statt € 35.735,00 zzgl. USt.

29.899,-

Lieferumfang

Ségeband €35.735,00 inkl. USt.

Bedienwerkzeug Art.-Nr. 3690092
Technische Daten I BMBS 360 x 500 CNC-G
Sdgebandgeschwindigkeiten m/min. 20 -100
Geschwindigkeitsstufen stufenlos
Sdgebandabmessungen mm 4,780 x 34 x 1,1 Spannbereiche
Restwerkstiicklange CNC min. mm 190 R . R
Tischhohe Materialzufuhr mm 800 mm [I] 0 NA'S EGO
Motorleistung ~50 Hz kw/v 3,0/ 400
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 2.940 X 2.600 X 2.340 O EZ 360 300 X
Gewicht ca. kg 1.500 . 360 360 300 X
Transportverpackungspauschale ? TVP 5=100,00 €
Transportzuschlag TPZDF1 = 275,00 € [E5] 1| 500 x 360 | 440 x 240 | 290 x 280 | 500 x 220

2) empfohlene Werte
1) Erlduterung der Transportzuschldge siehe Riickseite, Preis TVP/TPZ zzgl. USt.

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

BMBS 460 x 600 HA-DG - Halbautomatische Schwenkrahmen-
Metallbandsage fiir Gehrungsschnitte von + 60° mit Frequenzumrichter

P Zum Sdgen von z.B. Edelstahl, Werkzeugstahl, Hohlprofilen
und Vollmaterialien

» Sdgebandantrieb mit wartungsarmen, 6lgeschmiertem
Schneckengetriebe

P Mit robustem Drehstrommotor mit Uberlastschutz

P> Sdgebandfiihrung mit einstellbaren HM-Platten

P Mit Spanerdaumbiirste zur optimalen Reinigung des
Sdgebandes

» Digitale Winkelanzeige

Schwenkbares Bedienpult
Ihr Nutzen: Erleichtert das Arbeiten
auch bei Schnitten auf Anriss

Eine ausfiihrliche
Erkldrung der Steuerungen
siehe Hauptkatalog

o Qualitat
I \1ade in Halbautomatisch
* o * Europe
P> Kiihlsystem an den Sdgebandfiihrungen
P> Der Spannstock kann auf dem kompletten Spannbereich
verfahren
P BRP - Motorlastiiberwachung
P Mit STOPP-Funktion - Sdgevorgang kann jederzeit durch
Betdtigung eines Schalters unterbrochen werden. Das Band

lauft weiter, wahrend der Arm aus dem Schnittkanal fahrt
P> Kithlmittelpumpe

Starter-Set
BMBS 460 x 600
statt € 449,00 zzgl. USt.

€ 474,81 inkl. USt.
Art.-Nr. 3657004

»2 Lieferumfang
il 460 x 600 Starter-Set

I 2 x Ségeband
{ 5.380 x 41x1,3 mm 2-3 ZpZ
1x Séageband
5.380 x 41x 1,3 mm 3-4 ZpZ
2 x Sdgeband
"\ 5.380 x 41x 1,3 mm 4-6 ZpZ

BMBS 460 x 600 HA-DG

Lieferumfang
- Sdgeband
- _Bedienwerkzeug

statt € 27.799,00 zzgl. USt.

€ 29.034,81 inkl. USt.

Art.-Nr. 3690067

Technische Daten [ BMBS 460 x 600 HA-DG

Sdgebandgeschwindigkeiten m/min. 20-100 Spannbereich

Geschwindigkeitsstufen stufenlos

Sigebandabmessungen mm 5.380 x 41x1,3 mm JZ60° Z45° :: 0° 1§L45c SGO" %
Tischhohe Materialzufuhr mm 800

Motorleistung ~50 Hz kW 4 [ 400 @) 320 | 460 | 460 | 460 | 320 X
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 3.200 x 1.140 x 2.660

Gewicht ca. = 1195 ® B 460 460 460 320 X
Transportverpackungspauschale ? TVP 6 = 200,00 €

Ve oM L TPZDF2 = 330,00 € [E5] | 320 x 240|470 x 250{600 x 460 | 470 x 240 [330 x 180 | 600 x 250

e Schonung der Liquiditat
e Sichere Kalkulationsbasis durch gleichbleibende Raten

e Die Leasingraten sind direkt kostenwirksam

MK 92

e Die Leasingrate wird aus dem laufenden
Ertrag finanziert

1) Erlduterung der Transportzuschlage siehe Riickseite, Preis TVP /TPZDF zzgl. USt.

Sprechen Sie mit Ihrem Handler oder
fordern Sie unter leasing@stma.de
lhr unverbindliches und kostenfreies
Leasingangebot an

e Individuelle und flexible Vertragsmodelle

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite




HMBS 340 CNC-DG-X - Vollautomatische Zwei-Saulen-Horizontal-Metallbandsdge mit
ARP-System fiir automatische Gehrungsschnitte von -45° bis +60° und Materialvorschub

mit 1.000 mm Ladnge

» AuBerst stabiler und robuster Aufbau

P Sdgebandantrieb mit wartungsarmen, dlgeschmiertem
Schneckengetriebe

» Mit SIEMENS-Simatic-Steuerung und SIEMENS-Elektrik

» Material-und Sagevorschub iiber Kugelumlaufspindeln und
Servomotoren

» Mit robustem Drehstrommotor

» Motor mit Uberlastschutz ausgestattet

P Serienmafig mit Frequenzumrichter zur stufenlosen
Einstellung der Sagebandgeschwindigkeit

» Kiihlmittelpumpe

P Sagebandfithrung mit einstellbaren Hartmetallplatten fiir
einen prazischen Schnitt

Smetalilsrait’ -

-

HMBS 340 CNC-DG-X

statt € 58.990,00 zzgl. USt.|

€ 60.093,81inkl. USt.
Art.-Nr. 3691341

Technische Daten [ | HMBS340CNC-DG-X

Sdgebandgeschwindigkeiten m/min. 20-100
Geschwindigkeitsstufen stufenlos
Sagebandabmessungen mm 4.780 x 34 x 1,1
Mindestgrofie Material mm 30
Reststiicklange CNC Betrieb mm 310
Reststiicklange wahrend eines Schnittes mm 100
Reststiicklange 30° mm 310
Reststiicklange 45° mm 750
Tischhohe Materialzufuhr mm 800
Motorleistung ~50 Hz kw/Vv 3,0 / 400
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 3.030x3.150 x 2.000
Gewicht ca. kg 2.150
Transportverpackungspauschale ” TVP 6 = 200,00 €
Transportzuschlag " TPZDF1 = 275,00 €

Inbetriebsetzung & professionelle Einweisung

Beim Kauf einer Metallkraft-Maschine empfehlen wir unseren
Kunden die Inbetriebsetzung und Einweisung durch unsere
Spezialisten vor Ort

Weitere Informationen siehe METALLKRAFT Katalog 2023

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe R

P Serienmé@Rig mit Schneckenspaneférderer

P> Beidseitige vollautomatische Gehrungsverstellung

P Schwenkbares Bedienpult

P Spanerdumbiirste zur optimalen Reinigung des Sdgebandes

P> 64-bit Steuerungssystem

P> Die beiden Spannstocke sind serienmafig mit Langhub-
Hydraulikzylindern ausgestattet, dadurch entféllt das
Voreinstellen auf den zu sdagenden Materialquerschnitt

P> Automatischer Materialvorschub von 970 mm

» Druckminderer Spannstock

1) Erlduterung der Transportzuschldge siehe Riickseite, Preis TVP/TPZDF zzgl. USt.

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

o * *, Qualitﬁt
g B Made in
> x Europe

< Info & Video

2N
HMBS 340 CNC.p.x

HMBS 340 CNC-DG-X mit optional
erhdltlichen Spdneférderer

Uberzeugen Sie sich von unserer
Leistungsfahigkeit und fragen Sie nach einer
individuellen Beratung!

beratung@metallkraft.de

Spannbereich

mm JZ45° [I] 0°
O 350 350

350 350 350 230 X

N4 | F<Jeo°

350 230 X

[=5] | 350 x 340 [ 500 x 340|380 x 340|220 x 340 | 500 x 180

Inbetriebsetzung und Einweisung € zzgl. Ust.

von Standardmaschinen EINWMET 66,00
von Spezialmaschinen ? EINWGBPMET 66,00
Einweisung & Schulung EINWCNCMET 500,00

in CNC-Steuerungen

2) DBM, MBBS, FSM, HTBS, MSBM Pro, gesteuerte PRM und MRB,GBP, LMS 400A und
Metallbandsdgen mit X-Steuerung

MK 393



metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

HMBS 300 x 300 CNC-X - Vollautomatische Zwei-Saulen-Horizontal-Metallbandsage
mit ARP-System fiir den schweren industriellen Einsatz

P Zum Sédgen von z.B. Profilen und Vollmaterialien aus Stahl, Edelstahl, ;lnuzl:ia:
Werkzeugstahl, NE-Metalle und Kunststoff Euarope

P Kompakte Bauform mit geringem Abstand zwischen Sdgeband-
fiihrung und Spannstock fiir einen vibrationsarmen Betrieb

P Sdgearm mit Wegemess-Sensor zur Bestimmung der Position iiber
dem Werkstiick und einer zusdtzlichen unteren Endlagenabfrage

P> Sdgebandfiihrung mit einstellbaren Hartmetallplatten

P Robuste Sdgebandfiihrung auf Linearfiihrung gelagert

P Vordere Bandfiihrung bewegt sich parallel zur beweglichen
Spannstockbacke - dadurch stabilere Sdgebandfiihrung

P Hydraulisch angetriebene Spénebiirste

P> Schnittantaster auf Linearfiihrung

P Frequenzumrichter

P Automatische Bandfiihrungseinstellung

P Hydraulische Bandspannvorrichtung

» Druckminderer Spannstock

P Kiihlmittelpumpe

HMBS 300 x 300 CNC-X
statt € 42.250,00 zzgl. USt.

Lleferumfang

gzgfebnaxgrkzeug 36 o 9 99, B

Spaneforderer inkl. Spanebehalter € 44.028,81 inkl. USt.

- _Arbeitsplatzbeleuchtung Art.-Nr. 3690098

I

Sdgebandgeschwindigkeiten m/min. 20 -100

Geschwindigkeitsstufen stufenlos

Sdgebandabmessungen mm 4.520 x 34 x 1,1 Spannbereiche

Tischhohe Materialzufuhr mm 800

Vorschublange bei 1x Vorschub max. mm 505 mm [I] 0°
Restwerkstiicklange im CNC-Betrieb min. mm 1202 00000
Motorleistung ~50 Hz kw/ Vv 3 /400 @ 300 X
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 2.510 x 2.280 x 1.800

Gewicht ca. ) kg 1.420 . 300 X
Transportverpackungspauschale TVP 6 = 200,00 €

Transgortzuszhlag b TPZDF2 = 330,00 € (S 300x300 | 300220

HMBS 400 CNC - Vollautomatische Zwei-Saulen-Horizontal-Metallbandsadge

zum Schneiden von Rohren und Profilen
P Zum Ségen von z.B. Profilen und Vollmaterialien aus Stahl, Edelstahl,

Werkzeugstahl, NE-Metalle und Kunststoff i ﬂq"e’aﬂk,an

» Robuste Bandfiihrungen mit einstellbaren HM-Platten fiir einen prézisen
Schnitt

P Sdgeband um 7° geneigt

P Automatische Bandfiihrungseinstellung

P> Tiiren 6ffnen seitlich, dadurch leichteres Wechseln des
Sdgebandes

P Hydraulische Schnittdruckregulierung

P Materialvorschub 490mm

P Hydraulische Bandspannvorrichtung

» Mechanisch angetriebene Spanebiirste

P Material wird vor und nach dem Schnitt gespannt

P Frequenzumrichter fiir stufenlose Einstellung der
Sdgebandgeschwindigkeit

P Schnittantaster auf Linearfiihrung

P Kiihlmittelpumpe

Qualitat
Made in
Europe

HMBS 400 CNC
statt € 34.350,00 zzgl. USt.

Lieferumfang
- Sdgeband
Bedienwerkzeug
- Spadneforderer inkl. Spanebehalter

€ 34.984,81 inkl. USt.

- _Arbeitsplatzbeleuchtung Art.-Nr. 3690161

HMB. N
Technische Daten - HMBS 400 CNC 3400 CNC
Sdgebandgeschwindigkeiten m/min. 20 -100
Geschwindigkeitsstufen stufenlos Technische Daten HMBS 400 CNC Spannbereiche
Sdgebandabmessungen mm 4.520 x 34 x1,1 Abschnittlange min. 33333
Tischhghe Materialzufuhr mnm 800 Mindestgréfe Material mm 30 [I] 0° | 83338
Motor[eistung ~50 Hz kw/v 3,0/ 400 Reststiicklange im HA Betrieb  mm 50 @ 00 X
Stellflidche (L x B x H) mm  2.600x 2150 x2.050  Reststiicklinge im CNC Betrieb mm 120 4
Gewicht ca. kg 1.300 Materialvorschub min. mm 3 . 400 X
Transportverpackungspauschale ” TVP 6 = 200,00 € Vorschubldnge min. mm 490
Transportzuschlag ” TPZDF2 = 330,00 € Vorschubldnge max. mm 9.999 [m] | 400 x 400 | 400 x 220

1) Erlduterung der Transportzuschldge siehe Riickseite, Preis TVP / TPZDF zzgl. USt.

2) empfohlener Minimalwert Wert kann sich abhéngig von Gewicht oder Oberfliche des zu schneidenden Materials dndern _ Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite

MK 34




HMBS 440 HA DG HORIZONT / HMBS 540 HA DG HORIZONT /
HMBS 440 HA X DG HORIZONT / HMBS 540 HA X DG HORIZONT

Halbautomatische Horizontalsdgen fiir Gehrungsschnitte von -60° bis +60°

» Zwei-Sdulen gefiihrte Horizontalsdge fiir das Sdgen von Stangenvollmaterial und
Stangenprofilen

P Automatische Positionierung nach Eingabe des gewiinschten Winkels

» Hydraulische Klemmung des Drehtellers ermdglicht genauen Winkelschnitt

» Robuster Maschinenkdrper und moglichst kleine Abstande zwischen Sdgeband,
Maschinenfiihrung und Werkstiick minimiert Vibrationen fiir hdchste Sage-Performance

» Stufenlose Schnittgeschwindigkeit von 15 — 150 m/min.

» Sdgebandantrieb erfolgt iiber Kegelradgetriebe, Drehstrommotor und Frequenzumrichter

P Bei geraden Schnitten Spannung des Materials vor und hinter dem Schnitt durch zweigeteilten
Spannstock

» Druckeinstellung des hydraulischen Spannstocks tiber Steuerventil mit Manometer

» Sdgebandneigung von 7° und hydraulische Sdgebandspannung erhéhen die Standzeit des
Sdgeblattes

» vordere Bandfiihrung bewegt sich automatisch parallel zur beweglichen Spannstockbacke

P Spanerdumbiirste angetrieben {iber Bandrolle

» Emulsionskiihlung mit Fliissigkeitsaufteilung in die Sagebandfiihrungen und
direkt in den Schnittkanal

P> Stédrkere Motoren optional erhéltlich

|

Fmetaiisey

FRAGEN SIE NACH IHREM PERSGNLICHEN ANGEBOT!
et ] ] Moo ] Moo

Artikel-Nr. 3692100 3692200
it ||
HORIZONT HORIZONT
Artikel-Nr. 3692105 3692205
Sagebandgeschwindigkeiten ~ m/min. 15 - 150 15 - 150
Geschwindigkeitsstufen Stufenlos Stufenlos
Sdgebandabmessungen mm 6.060 x 34 x1,1 6.880x 41x1,3
Abschnittlange min. mm 25 25
Materialdurchmesser min. mm 10 10
Restwerkstiicklange min. mm 25 30
Hohe Arbeitstisch mm 810 810
Leistung Antriebsmotor ~50 Hz kW 4 [/ 400 5,5/ 400
Abmessungen (L x B x H) ca. mm 4.341x1.756 x 2.225 4.696 x 1.756 x 2.400

Gewicht ca. kg 2.080 2.370/2.510

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe R

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

R Qualitat
2 2 Made in
* o x Europe

HMBS 440 HA DG HORIZONT

HMBS 540 HA DG HORIZONT

P Mitsubishi FX 5 Steuerung mit einfacher
Bedienung tiber 4,3“ Touchscreen

P Mit BRP (Motorlastiiberwachung)
—shei Uberschreitung einer
festgelegten Amperegrenze, wird die
Vorschubbewegung gestoppt, wahrend
das Sdgeband weiterlduft, um Spane
aus dem Schnittkanal zu fordern. Nach
Erreichen der Normalbelastung wird der
Sdgevorgang fortgesetzt. Notfunktion.
Keine Schnittoptimierung

»> Sagelbiigelvorschub tiber
Hydraulikzylinder

Halbautomatisch

HMBS 440 HA X DG HORIZONT

HMBS 540 HA X DG HORIZONT

P Siemens S7-1500 Steuerung mit groBem
Funktionsumfang und Bedienung iiber
7“ grofBem Touchdisplay

» Mit ARP (automatische
Schnittvorschubregelung)
->Automatischer Sagebandvorschub in
Abhéangigkeit des Materialwiderstands
Vorschubgeschwindigkeit wird standig
an die aktuelle Schnittbelastung
angepasst. ARP ermoglicht kiirzere
Arbeitsprozesse

P> Sagelbiigelvorschub tiber
Kugelumlaufspindel und Servomotor

Uberzeugen Sie sich von unserer
Leistungsfahigkeit und fragen Sie

nach einer individuellen Beratungl

beratung@metallkraft.de

Spannbereich HMBS 440
0° + 450 +60°
440 430 290
300 200 150

[ | 610x385 | 430x385 | 290 x 385

G| 610 x 350
Spannbereich HMBS 540
mm 0° + 450 +60°
540 510 350
400 280 200

[ | 750 x 490 | 510 x 490 | 350 x 490

Q| 750 x 450
C

Reichhaltige Ausstattung
finden Sie im Hauptkatalog
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metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

HMBS 440 CNC DG 2000 HORIZONT / HMBS 540 CNC DG 2000 HORIZONT /
HMBS 440 CNC X DG 2000 HORIZONT / HMBS 540 CNC X DG 2000 HORIZONT

Vollautomatische Horizontalsédgen fiir Gehrungsschnitte von -60° bis +60°

P Zwei-Sdulen gefiihrte Horizontalsdge fiir das Sdgen von Stangenvollmaterial und Stangenprofilen

P SerienmafBig mit 2.000 mm Materialtransporter ->frequenzgeregelter Vorschub erfolgt iiber
Kugelumlaufspindel

» Automatische Positionierung nach Eingabe des gewiinschten Winkels

» Hydraulische Klemmung des Drehtellers ermdglich genauen Winkelschnitt

» Robuster Maschinenkdrper und moglichst kleine Abstande zwischen Sageband,
Maschinenfiihrung und Werkstiick minimiert Vibrationen fiir h6chste Sage-Performance

» Stufenlose Schnittgeschwindigkeit von 15 — 150 m/min.

» Sdagebandantrieb erfolgt iiber Kegelradgetriebe, Drehstrommotor und Frequenzumrichter

» Bei geraden Schnitten Spannung des Materials vor und hinter dem Schnitt durch zweigeteilten
Spannstock

» Druckeinstellung des hydraulischen Spannstocks iiber Steuerventil mit Manometer

» Sdgebandneigung von 7° und hydraulische Sdgebandspannung erhéhen die Standzeit des
Sdgeblattes

» Vordere Bandfiihrung bewegt sich automatisch parallel zur beweglichen Spannstockbacke

P Spanerdumbiirste angetrieben tiber Bandrolle

» Emulsionskiihlung mit Fliissigkeitsaufteilung in die Sagebandfiihrungen und direkt in den
Schnittkanal

» Sicherheitslichtschranke von LEUZE vor der Maschine und dem Materialtransporter

P> Stirkere Motoren optional erhiltlich

HMBs

HORIZONT

HMBS 540 CNC X DG 2000 HORIZONT

FRAGEN SIE NACH IHREM PERSGNLICHEN ANGEBOT!
T N <

Artikel-Nr. 3692110 3692210
.
HORIZONT HORIZONT
Artikel-Nr. 3692115 3692215
Sagebandgeschwindigkeiten m/min. 15 - 150 15 - 150
Geschwindigkeitsstufen Stufenlos Stufenlos
Sdgebandabmessungen mm 6.060 x 34 x1,1 6.880x 41x1,3
Materialvorschub max. bei 1 x Vorschub mm 2.000 2.000
Materialvorschub min. / max. 3/9.999 3/9.999
Abschnittlange min. mm 25 25
Materialdurchmesser min. mm 10 10
Restwerkstiicklange min. mm 25 30
Restwerkstiicklange min. automatisch mm 498 498
Leistung Antriebsmotor ~50 Hz kw 4,0 / 400 5,5/ 400
Abmessungen (L x B x H) ca. mm 4.387 x6.013 x 2.225 4,696 x 6.013 x 2.400
Hohe Arbeitstisch mm 810 810
Gewicht ca. kg 3.750 3.902 / 3.875

R Qualitat
i 3 Made in
* x x Europe

HMBS 440 CNC DG 2000 HORIZONT

HMBS 540 CNC DG 2000 HORIZONT

P> Mitsubishi FX 5 Steuerung mit einfacher
Bedienung iiber 4,3“ Touchscreen

P Mit BRP (Motorlastiiberwachung)
—bei Uberschreitung einer
festgelegten Amperegrenze, wird die
Vorschubbewegung gestoppt, wahrend
das Sageband weiterlduft, um Spane
aus dem Schnittkanal zu fordern. Nach
Erreichen der Normalbelastung wird der
Sdgevorgang fortgesetzt. Notfunktion.
Keine Schnittoptimierung

P> Sagelbiigelvorschub tiber
Hydraulikzylinder

HMBS 440 CNC X DG 2000 HORIZONT

HMBS 540 CNC X DG 2000 HORIZONT

P> Siemens S7-1500 Steuerung mit groBem
Funktionsumfang und Bedienung tiber
7 groRem Touchdisplay

P Mit ARP (automatische
Schnittvorschubregelung)
->Automatischer Sagebandvorschub in
Abhadngigkeit des Materialwiderstands.
Vorschubgeschwindigkeit wird standig
an die aktuelle Schnittbelastung
angepasst. ARP ermoglicht kiirzere
Arbeitsprozesse

»> Ségelbiigelvorschub iiber

Kugelumlaufspindel und Servomotor

Reichhaltige Ausstattung
finden Sie im Hauptkatalog
oder unter
www.metallkraft.de

+45° +60°

440 430 290
300 200 150
610x385 | 430x385 | 290 x 385

610 x 350

+45° +60°

510 350

280 280
510 X 490 | 350 x 490

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite




HMBS 440 HA CALIBER / HMBS 540 HA CALIBER /
HMBS 440 HA X CALIBER / HMBS 540 HA X CALIBER -
Halbautomatische horizontale Metallbandsédgen

P> Zwei-Sdulen gefiihrte Bandsége fiir das Sdgen von Stangenvollmaterial und
Stangenprofilen

P> Robuster Maschinenkérper und moglichst kleine Abstande zwischen Ségeband,
Maschinenfithrung und Werkstiick minimieren Vibrationen fiir hochste Sage-Performance

P Stufenlose Schnittgeschwindigkeit von 15 — 150 m/min.

» Sdgebandantrieb erfolgt iiber Kegelradgetriebe, Drehstrommotor und Frequenzumrichter

P Spannung des Materials vor und hinter dem Schnitt durch zweigeteilten Spannstock

P Druckeinstellung des hydraulischen Spannstocks liber Steuerventil mit Manometer

P> Sdgebandneigung von 7° und hydraulische Sdgebandspannung erhéhen die Standzeit des
Sdgeblattes

»> Vordere Bandfiihrung bewegt sich automatisch parallel zur beweglichen Spannstockbacke

P Elektrisch angetriebene Spanerdumbiirste

P Emulsionskiihlung mit Fliissigkeitsaufteilung in die Sdgebandfiihrungen und direkt in den
Schnittkanal

P> Starkerer Motor optional erhiltlich

/'"Etallk,aﬂ

Abb: HMBS 440 CNC X CALIBER mit
optional erhaltlicher Signalleuchte fiir
Anzeige des Zustandes der Maschine

FRAGEN SIE NACH IHREM PERSONLICHEN ANGEBOT!
Modell ] ] MBS 440 WA CALIBER__|__HMBS 540 HA CALIBER |

Artikel-Nr. 3693100 3693200
I
Artikel-Nr. 3693105 3693205
Sagebandgeschwindigkeiten ~ m/min. 15 - 150 15 - 150
Geschwindigkeitsstufen stufenlos stufenlos
Sagebandabmessungen mm 5.360 x 34 x 1,1 6.200 x 41x1,3
Abschnittlange min. mm 10 15
Materialdurchmesser min. mm 10 10
Restwerkstiicklange min. mm 30 40
Hohe Arbeitstisch mm 800 800
Leistung Antriebsmotor ~50 Hz kW 4,0 / 400 5,5/ 400
Abmessungen (L x B x H) ca. mm 3.875x1.950 x 2.190 4.300 x 2.030 x 2.550
Gewicht ca. kg 2.410 3.325

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe R

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

R Qualitat
2 2 Made in
* o x Europe

HMBS 440 HA CALIBER

HMBS 540 HA CALIBER

P> Mitsubishi FX 5 Steuerung mit einfacher
Bedienung iiber 4,3“ Touchscreen

»> Mit BRP (Motorlastiiberwachung)
—bei Uberschreitung einer
festgelegten Amperegrenze, wird die
Vorschubbewegung gestoppt, wahrend
das Sageband weiterlduft, um Spane
aus dem Schnittkanal zu fordern. Nach
Erreichen der Normalbelastung wird der
Sdgevorgang fortgesetzt. Notfunktion.
Keine Schnittoptimierung

P Sdgelbiigelvorschub iiber
Hydraulikzylinder

Halbautomatisch

HMBS 440 HA X CALIBER

HMBS 540 HA X CALIBER

P Siemens S$7-1500 Steuerung mit groBem
Funktionsumfang und Bedienung iiber
7 groRem Touchdisplay

P> Mit ARP (automatische
Schnittvorschubregelung)
->Automatischer Sagebandvorschub in
Abhangigkeit des Materialwiderstands.
Vorschubgeschwindigkeit wird standig
an die aktuelle Schnittbelastung
angepasst. ARP ermoglicht kiirzere
Arbeitsprozesse

P Sigelbiigelvorschub iiber

Kugelumlaufspindel und Servomotor

Uberzeugen Sie sich von unserer
Leistungsfahigkeit und fragen Sie
nach einer individuellen Beratungl

beratung@metallkraft.de

Spannbereiche HMBS 440

| Do
440

[E] | 460 x 400 | 460 x 400

Spannbereiche HMBS 540

)]
o |
550

[ | 550 x500 | 550 x 460

Reichhaltige Ausstattung
finden Sie im Hauptkatalog




metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

HMBS 440 CNC X CALIBER / HMBS 540 CNC X CALIBER
HMBS 440 CNC CALIBER / HMBS 540 CNC CALIBER / -
Vollautomatische horizontale Metallbandsagen

L Qualitat
i 2 Made in

* Europe

P Zwei-Sdulen gefiihrte Bandsdge fiir das Sagen von Stangenvollmaterial und Stangenprofilen HMBS 440 CNC X CALIBER

P SerienmaRig mit 700mm Materialvorschub HMBS 540 CNC X CALIBER

» Robuster Maschinenkdrper und moglichst kleine Absténde zwischen Sdgeband, Maschinenfiihrung P Mitsubishi FX 5 Steuerung mit einfacher
und Werkstiick minimieren Vibrationen fiir h6chste Sage-Performance Bedienung iiber 4,3“ Touchscreen

» Stufenlose Schnittgeschwindigkeit von 15 - 150 m/min. » Mit BRP (Motorlastiiberwachung)

P Sagebandantrieb erfolgt iiber Kegelradgetriebe, Drehstrommotor und Frequenzumrichter —>bei Uberschreitung einer

» Spannung des Materials vor und hinter dem Schnitt durch zweigeteilten Spannstock festgelegten Amperegrenze, wird die

» Druckeinstellung des hydraulischen Spannstocks tiber Steuerventil mit Manometer Vorschubbewegung gestoppt, wahrend

» Sdgebandneigung von 7° und hydraulische Sdgebandspannung erhéhen die Standzeit des das Sageband weiterlduft, um Spane
Sédgeblattes aus dem Schnittkanal zu férdern. Nach

» vordere Bandfiihrung bewegt sich automatisch parallel zur beweglichen Spannstockbacke Erreichen der Normalbelastung wird der

P elektrisch angetriebene Spdnerdumbiirste Sagevorgang fortgesetzt. Notfunktion.

P Emulsionskiihlung mit Fliissigkeitsaufteilung in die Sagebandfiihrungen und direkt in den Keine Schnittoptimierung
Schnittkanal »> Sdgelbiigelvorschub tiber

» Mit automatischem Materialvorschub: frequenzgeregelter Vorschub erfolgt tiber Kugelumlaufspindel; Hydraulikzylinder

Optischer Sensor erkennt, wenn kein Material mehr eingelegt ist und stoppt den Materialvorschub
P serienmé@Rig mit Spaneforderer und Spanebehilter
P Stirkerer Motor optional erhiltlich HMBS 440 CNC CALIBER

HMBS 540 CNC CALIBER
P> Siemens S7-1500 Steuerung mit groBem

T— Funktionsumfang und Bedienung iiber
? 7“ grofem Touchdisplay
im » Mit ARP (automatische
Eta”k'aﬂ. Schnittvorschubregelung)

->Automatischer Sdgebandvorschub in
HMB§ Abhéngigkeit des Materialwiderstands.
Vorschubgeschwindigkeit wird standig
an die aktuelle Schnittbelastung
angepasst. ARP ermoglicht kiirzere
Arbeitsprozesse
P> Sagelbiigelvorschub tiber
Kugelumlaufspindel und Servomotor

CALIBER

Spannbereiche HMBS 440

| Do
440

[W]l| 460x400 | 460x400

Spannbereiche HMBS 540
Abb: HMBS 540 CNC CALIBER mm [I] 0°
1] 550 X
FRAGEN SIE NAGH IHREM PERSONLIGHEN ANGEBOT! [ ]|| 550x500 | 550460
Technische Daten | | HMBS 440 CNC CALIBER | HMBS 440 CNC X CALIBER | HMBS 540 CNC CALIBER | HMBS 540 CNC X CALIBER
Artikel-Nr. 3693110 3693115 3693210 3693215
Sagebandgeschwindigkeiten m/min. 15 - 150 15 - 150 15 - 150 15 - 150
Geschwindigkeitsstufen stufenlos stufenlos stufenlos stufenlos
Sagebandabmessungen mm 5.360 x 34 x 1,1 5.360 x 34 x 1,1 6.200 x 41x1,3 6.200 x 41x1,3
Materialvorschubgeschwindigkeit m/min. 5 8,5 5 6
Materialvorschub max. bei 1xVorschub ~ mm 715 715 750 750
Materialvorschub max. mm 9.999 19.999 9.999 19.999
Materialvorschub min. mm 3 3 3 3
Abschnittlange min. mm 10 10 15 15
Materialdurchmesser min. mm 10 10 15 10
Restwerkstiicklange min. mm 30 30 40 40
Restwerkstiicklange min. autom. mm 200 200 250 200
Hohe Arbeitstisch mm 800 800 800 800
Leistung Antriebsmotor ~50 Hz kw/v 4 [ 400 4 [ 400 4 [ 400 5,5 / 400
Abmessungen (L x B x H) ca. mm 3.875 x1.950 x 2.190 3.875 x1.950 x 2.190 4.300 x 2.030 x 2.550 4.300 x 2.030 x 2.550
Gewicht ca. 2.785 2.865 3.945 3.790

MK 98 Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite



HMBS 540 CNC 2000 CALIBER / HMBS 540 CNC X 2000 CALIBER -
Vollautomatische horizontale Metallbandsdgen

P Zwei-Saulen gefiihrte Bandséage fiir das Sagen von Stangenvollmaterial und Stangenprofilen

» Sdgebandantrieb erfolgt iber Kegelradgetriebe, Drehstrommotor und Frequenzumrichter

P Spannung des Materials vor und hinter dem Schnitt durch zweigeteilten Spannstock

P Druckeinstellung des hydraulischen Spannstocks iiber Steuerventil mit Manometer

P> Sdgebandneigung von 7° und hydraulische Sdgebandspannung erhohen die Standzeit des
Sdgeblattes

P Vordere Bandfiihrung bewegt sich automatisch parallel zur beweglichen Spannstockbacke

P Emulsionskiihlung mit Fliissigkeitsaufteilung in die Sdgebandfiihrungen und direkt in den
Schnittkanal

» Mit automatischem Materialvorschub: frequenzgeregelter Vorschub erfolgt tiber
Kugelumlaufspindel; Optischer Sensor erkennt wenn kein Material mehr eingelegt ist und stoppt
den Materialvorschub

P Serienmdfig mit Spdnefdrderer und Spanebehélter

FRAGEN SIE NACH IHREM PERSGNLICHEN ANGEBOT!

Modell | | HMBS540 CNC 2000 CALIBER

Artikel-Nr. 3693220

| | HMBS 540 CNC X 2000 CALIBER |
Artikel-Nr. 3693225
Sdgebandgeschwindigkeiten m/min. 15 - 150
Geschwindigkeitsstufen Stufenlos
Sdgebandabmessungen mm 6.200 x 41x1,3
Materialvorschubgeschwindigkeit m/min. 6
Materialvorschub max. bei 1 x Vorschub mm 2.000
Materialvorschub max. mm 19.999
Materialvorschub min. mm 3
Abschnittlange min. mm 15
Materialdurchmesser min. mm 10
Restwerkstiicklange min. mm 40
Restwerkstiicklange min. autom. mm 200
Hohe Arbeitstisch mm 800
Leistung Antriebsmotor ~50 Hz kw/V 5,5/ 400
Abmessungen (L x B x H) ca. mm 4.300 x 3.290 x 2.550
Gewicht ca. 51.50

metallisraft

R Qualitdt
L Made in
* x * Europe

Metallbearbeitungsmaschinen

HMBS 540 CNC 2000 CALIBER

P Mitsubishi FX 5 Steuerung mit einfacher
Bedienung liber 4,3“ Touchscreen

» Mit BRP (Motorlastiiberwachung)
—>bei Uberschreitung einer
festgelegten Amperegrenze, wird die
Vorschubbewegung gestoppt, wahrend
das Sdgeband weiterlduft, um Spdne
aus dem Schnittkanal zu fordern. Nach
Erreichen der Normalbelastung wird der
Sdgevorgang fortgesetzt. Notfunktion.
Keine Schnittoptimierung

»> Sdgelbiigelvorschub iiber
Hydraulikzylinder

HMBS 540 CNC X 2000 CALIBER

P Siemens S7-1500 Steuerung mit groBem
Funktionsumfang und Bedienung tiber
7 grofem Touchdisplay

» Mit ARP (automatische
Schnittvorschubregelung)
->Automatischer Sagebandvorschub in
Abhangigkeit des Materialwiderstands
Vorschubgeschwindigkeit wird standig
an die aktuelle Schnittbelastung
angepasst. ARP ermoglicht kiirzere
Arbeitsprozesse

» Ségelbiigelvorschub iiber

Kugelumlaufspindel und Servomotor

Uberzeugen Sie sich von unserer
Leistungsfahigkeit und fragen Sie

nach

berat

einer individuellen Beratungl

ung@metallkraft.de

Spannbereiche

| o
550

X

550 x 500 550 x 460

Reichhaltige Ausstattung
finden Sie im Hauptkatalog
oder unter
www.metallkraft.de

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe R




metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Serie VMBS - Vertikal-Metallbandsadgen in solider und bewdhrter Bauweise
mit neigbarem Arbeitstisch und Bandschweif3einheit

» AuBerst stabile Bauweise, gesamter P Neigbarer Arbeitstisch aus Grauguss P Hohenverstellung der Sdgebandfiihrung per
Maschinenkdrper aus Stahl P Arbeitsplatzbeleuchtung serienmégig Handrad
» Benutzerfreundliches Bedienkonzept » Bandspannungs- und » Hohenverstellbare obere Bandfiihrung mit
» Kombinierte Mikrospriih- und Bandgeschwindigkeitsanzeige HM-Platten
Ausblasvorrichtung zum Abblasen der Spédne P> Integrierte Bandschweifleinheit mit Ausglith-, P HM-Bandfiihrung unter dem Tisch
sowie zur Schmierung der Sageblattes Schneid- und Schleifvorrichtung

Fmetallisaft NHES1EE

VMBS 1610 |1

VMBS 1408
» Mit Variator

ab VMBS 1610
P Mit 2-Gang-Getriebe
P Variator

ab VMBS 2013 |

» Geschwindigkeit stufenlos
regelbar tiber Inverter — Hoherer
Bedienkomfort

ab VMBS 2013

P Mit Kreisschneideeinrichtung

P Mit Gehrungsanschlag fiir
Winkelschnitte

» Hohenverstellung der
Sdgebandfiihrung per Handrad

P Lupe

P Mit stufenlose elektronische
Drehzahlregelung

VMBS 1610E

VMBS 2013 | E

VMBS 2614 | E

VMBS 3613 | E

P Mit elektrischem Tischvorschub

VMBS 1610 VMBS 1610 E

Uberzeugen Sie sich von
unserer Leistungsfahigkeit
und fragen Sie nach einer

individuellen Beratung!
beratung@metallkraft.de : S

VMBS 1408 VMBS 1610 VMBS 1610 E VMBS 2013 | VMBS 2013 | E
statt € 7.699,00 zzgl. USt. statt € 9.899,00 zzgl. USt. statt € 11.299,00 zzgl. USt. statt € 13.699,00 zzgl. USt.

statt € 6.399,00 zzgl. USt.

€ 6.543,81inkl. USt. € 7.852,81 inkl. USt. €10.113,81 inkl. USt. € 11.303,81 inkl. USt € 13.683,81 inkl. USt
Art.-Nr. 3951407 Art.-Nr. 3951610 Art.-Nr. 3951611 Art.-Nr. 3952013 Art.-Nr. 3952014
I
Ausladung mm 356 396 508
Schnitthhe max. mm 205 255 330
Abmessungen Tisch (Lx B) mm 500 x500 550 x 600 600 x700
Arbeitshohe mm 990 1.000 990
Tischverfahrweg mm - - 300 - 300
Tischbelastung max. 150 150 350
Tischschwenkbereich links/rechts ° 12 /15 12/15 5/5 12/12
Tischschwenkbereich vorne/hinten © 8/8 8/8 - -
Sageband (L x B) max. mm 2.880x13 3.140x16 4.035x 27
Sagebandgeschwindigkeit (1Gang)  m/min. 20-80 20-80 15-120
Sagebandgeschwindigkeit (2 Gang)  m/min. - 250 - 1000 190 - 1500
Sdgebandschweif3gerdte Leistung mm 13 16 19
Laufrad-@ mm 368 408 515
Motorleistung ~50 Hz kw /V 0,75 / 400 1,5/ 400 2,2 / 400
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 850 x 600 x 1.740 940 x 675 x1.840 1.090 x 780 x 2.030
Gewicht ca. kg 275 410 435 570 605
Transportzuschlag ” TPZ 300 =59,50 € TPZ 500 = 88,00 € TPZ 500 = 88,00 € TPZ 600 = 110,00 € TPZ 750 = 120,00 €
MK ml] 1) Erlduterung der Transportzuschldge siehe Riickseite, Angaben zu TPZ zzgl. USt. Unverbindliche Aktionspreise

Lieferbedingungen siehe Riickseite



metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

» Gehrungsanschlag fiir » Manueller P> Kreisschneideeinrichtung » Lupe
Winkelschnitte Materialvorschub D

Jetzt mit stufenloser elektronischer Drehzahlregelung

Ymetallisaft

VMBS 3613 | E

Smetalllsraft

VMBS 2614 |

» Benutzerfreundliches
Bedienkonzept

VMBS 2614 | —— VMBS 3613 | E

VMBS 2614 | VMBS 2614 | E VMBS 3613 | VMBS 3613 | E

Sijgebijnder statt € 12.899,00 zzgl. USt. statt € 15.299,00 zzgl. USt. statt € 14.099,00 zzgl. USt. statt € 16.499,00 zzgl. USt.

zu allen Modellen

METALLKRAFT Katalog 2023/24

€12.969,81 inkl. USt € 15.468,81 inkl. USt € 14.159,81 inkl. USt €16.658,81 inkl. USt
Art.-Nr. 3952614 Art.-Nr. 3952615 Art.-Nr. 3953613 Art.-Nr. 3953614
I
Ausladung mm 658 915
Schnitthhe max. mm 360 330
Abmessungen Tisch (Lx B) mm 600 x700 600 x700
Abmessungen Zusatztisch (L x B) mm - 450 x700
Arbeitshohe mm 980 990
Tischschwenkbereich links/rechts ° 12 /12 12/12
Tischverfahrweg mm - 300 - 300
Tischbelastung max. kg 350 350
Sageband (L x B) max. mm 4.710 x 27 5.030 x 27
Sagebandgeschwindigkeit (1. Gang) m/min. 15-120 15-120
Sagebandgeschwindigkeit (2. Gang) m/min. 190 - 1.500 190 - 1.500
Sagebandschweifigerdte Leistung mm 19 19
Laufrad-@ mm 665 515
Zusitzliches Laufrad-@ oben mm - 368
Motorleistung ~50 Hz kw /v 2,2 / 400 2,2 / 400
Abmessungen (Lx B x H) ca. mm 1.340 x 810 x 2.190 1.760 x 810 x 2.060
Gewicht ca. kg 645 680 780 815
Transportzuschlag n TPZ 750 = 120,00 € TPZ 750 = 120,00 € TPZ 1000 = 148,50 € TPZ 1000 = 148,50 €
Unverbindliche Aktionspreise 1) Erlduterung der Transportzuschlége siehe Riickseite, Angaben zu TPZ zzgl. USt. MK (0

Lieferbedingungen siehe Riickseite



metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen -

GX Serie - Laserschneidmaschine mit bis zu 6 kW Leistung
GX Pro Serie - Laserschneidmaschine mit bis zu 20 kW Leistung

P> Extra stabile SchweifSkonstruktion fiir hohe bekanntesten Hersteller von effizienten
Standfestigkeit und hohe Schnittprazision und hochwertigen Laserquellen, die grof3e

P Hochwertige Komponenten von den Ausgangsleistungen erreichen
Marktfiihrern ihrer Branche P> Prézise X- und Y-Achsen mit HIWIN-Fiihrungen

P> Laserkopfvon HSG Laser -» Hohere und Servomotoren von Panasonic
Fokusiergeschwindigkeit als vergleichbare P> Steuerungssystem - HSG Alpha T
Laserschneideinheiten. Dadurch héhere P Bussteuerung iiber EtherCAT-Protokoll,
Einstechgeschwindigkeit bei grofien schnelle Steuerungsgeschwindigkeit
Materialstarken. Eine Doppelschutzlinse P> Ausgestattet mit mehreren Funktionen wie
verlangert die Lebensdauer der Hauptlinse Scanschneiden, 5-stufiges Einstechen,

P> Laserquelle von Raycus -> Einer der Wartungserinnerung, Prozessbericht

Uberzeugen Sie sich von
unserer Leistungsfahigkeit
und fragen Sie nach einer
individuellen Beratung!

beratung@metallkraft.de [

(Modett | | GXSere | GX Pro Serie

Technische Daten

Max. Verfahrweg X-Achse mm 1.524

Max. Verfahrweg Y-Achse mm 3.048

Max. Verfahrgeschwindigkeit ~ m/min. 140
Positionsgenauigkeit mm/m + 0,03

Max. Traglast Maschinentisch kg 800 1.400
Aufnahmeleistung ~50 Hz kw /v 42,5 /400 72,5 /400
Abmessungen (L x B x H) ca. mm 10.050 x 4.920 x 2.200

MK mz 1) Erlduterung der Transportzuschldge siehe Riickseite, Preis TVP /TPZDF zzgl. USt. Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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- Metallbearbeitungsmaschinen

TS Serie / TPS Serie - Laserschneidmaschine zur Bearbeitung von rohrférmigen Bauteilen von @ 12 - 273 mm

P Extra stabile SchweiSkonstruktion fiir hohe Ausgangsleistungen erreichen Drahtlose Ubertragung, Erkennung der

Standfestigkeit und hohe Schnittprazision P> Prazise X- und Y-Achsen mit Servomotoren von Spannbackenposition in Echtzeit, Anpassende
» Hochwertige Komponenten von den Rexroth und Sanyo Denki Spannkraft, Erkennt selbststandig wenn ein

Marktfiihrern ihrer Branche »> Steuerungssystem - HSG X9000 falsches Werkstiick eingespannt ist und halt
» Laserkopfvon HSG Laser -> Hohere P> Bussteuerung tiber EtherCAT-Protokoll, sofortan

Fokusiergeschwindigkeit als vergleichbare schnelle Steuerungsgeschwindigkeit

Laserschneideinheiten. Dadurch hohere D> Ausgestattet mit mehreren Funktionen wie TPS Serie

Einstechgeschwindigkeit bei grofien Scanschneiden, 5-stufiges Einstechen, P 45° Fasen- und Winkelschnitte mit 3D-Fiinf-

Materialstarken. Eine Doppelschutzlinse Wartungserinnerung, Prozessbericht Achs-Laserkopf méglich

verlangert die Lebensdauer der Hauptlinse P Intelligentes digitales Spannfutter mit »> Effizientes Schneiden von Vierkantrohren durch
» Laserquelle von Raycus -> Einer der geschlossenem Regelkreis: Prazise Spannung optimierte Verfahrwege

bekanntesten Hersteller von effizienten mit der exakt richtigen Spannkraft auch

und hochwertigen Laserquellen, die grof3e flir diinne Werkstiicke, Autozentrierung,

”umh‘iﬁﬁ'ﬂ.’,‘!!!

Abbildung zeigt Modell TPS
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Abbildung zeigt Modell TS

Uberzeugen Sie sich von
unserer Leistungsfahigkeit
und fragen Sie nach einer
individuellen Beratung!

(Modett | | TSSerie | TPSSerie

Technische Daten beratung@metallkraft.de [

WerkstiickgroBe Rundrohr mm 20 - 273
Werkstiickgrofie Vierkantrohr mm 20 - 200

Max. Verfahrgeschwindigkeit ~ m/min. 140
Positionsgenauigkeit mm/m + 0,03

Max. Traglast Maschinentisch kg 200
Aufnahmeleistung ~50 Hz kw /V 65 /400
Abmessungen (L x B x H) ca. mm 12.500 x 3.000 x 2.600

Unverbindliche Aktionspreise
Lieferbedingungen siehe Riickseite
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ENTDECKEN SIE UNSER GESAMTES MARKENSORTIMENT
wwwstuermer-maschinende

Angebote fiir unsere Kunden, die Unternehmer und nicht Verbraucher sind Unsere
Angebote aus diesem Katalog richten sich ausschliefilich an Unternehmer, die die
angebotene Ware bei uns im Zusammenhang mit ihrer unternehmerischen Tatig-
keit kaufen Dies ist Geschédftsgrundlage fiir die mit uns geschlossenen Kaufvertra-
ge beziiglich der in diesem Katalog angebotenen Waren und damit im Zusammen-
hang stehender weiterer Vertrage; ein Vertragsschluss mit Verbrauchern i S d §
13 BGB ist ausdriicklich ausgeschlossen Die genannten Statt-Preise beziehen sich
auf den Listenpreis gemafl dem jeweils aktuell giiltigen Marken-Hauptkatalog, ab-
zurufen unter wwwstuermer-maschinende/aktuelles/downloads Samtliche Preise
sind unverbindliche Preisempfehlungen, freibleibend in €, zzgl der gesetzlich giil-
tigen USt, und gegebenenfalls zzgl Verpackungs-, Versand-, Transport-, Entlade-,
Aufbau- und Einweisungskosten Diese wurden im Katalog entsprechend gekenn-
zeichnet, ausgewiesen und gelten zzgl. USt. Verkaufspreise der Handler kénnen
abweichen Fiir Druckfehler, Irrtiimer oder fehlerhafte Darstellung wird nicht gehaf-
tet Technische und optische Anderungen sind vorbehalten Nicht alle Artikel lager-
maBig Beschaffung kurzfristig moglich Auslieferung erfolgt ausschlieSlich tiber
den Fachhandel Informationen zu Umfang, Dauer, Inhalt und Garantiegeber unter
wwwstuermer-maschinende oder anzufordern tiber Stiirmer Maschinen GmbH

TVP 0 = 19,00 €*, TVP 1 = 29,00 €*, TVP 2 = 45,00 €*, TVP 3 = 65,00 €*,
TVP 4 = 79,00 €*, TVP 5 = 100,00 €*, TVP 6 = 200,00 €*, TVP 7 = 300,00 €*,
TVP 8 = 400,00 €*, TPZDF1 = 275,00 €* TPZDF2 = 330,00 €%,
TPZDF3 =385,00 €*, TPZDF4 = 440,00 €*, TPZDF5 = 550,00 €*, TPZ 120 = 38,50 €*,
TPZ 200 = 49,50 €*, TPZ 300 = 59,50 €* TPZ 400 = 77,00 €%,
TPZ500=88,00€*,TPZ 600=110,00€*,TPZ 750=120,00€*,TPZ 1000=148,50€*,
TPZ 1500 = 192,50 €*, TPZ 2000 = 245,00 €*, TPZ 2500 = 275,00 €* (*alle zzgl.
ust.)

www.metallkraft.de

BMBS 300 x 320 HA-DG

Halbautomatische
Schwenkrahmen-Metallbandsédge

- O Art.-Nr.: 3690041
Ssturmer

WELT DER
MASCHINEN

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr-Robert-Pfleger-Str 26 | D-96103 Hallstadt
Tel (09 51) 96 555 - 0
info@stuermer-maschinende | wwwstuermer-maschinende

Aircraft Kompressorenbau GmbH
Gewerbestrafie Ost 6 | A-4921 Hohenzell (Austria)
Tel +43 (0) 77 52 - 7 09 29 - 0 | wwwaircraftat

Hier erhalten Sie immer ein gutes Angebot

Das gesamte Prospekt ist urheberrechtlich geschiitzt Dariiber hinaus melden
wir zum Schutz unserer Produkte Marken-, Patent- und Designrechte an Wir
widersetzen uns mit Nachdruck jeder Verletzung unseres geistigen Eigentums
sofern dies im Einzelfall moglich ist

© Stiirmer Maschinen GmbH | 2023-08 | WVD | Printed in Germany | Art.-Nr.: 8004245-23



